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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 

 

Рабочая программа учебной практики (далее рабочая программа) является 

частью программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответ-

ствии с ФГОС по специальности СПО 23.02.06 Техническая эксплуатация по-

движного состава железных дорогв части освоения основного вида профессио-

нальной деятельности (ВПД): 

Рабочая программа разработана на основе профессионального стандарта 

17.025 Слесарь по осмотру и ремонту подвижного состава железнодорожного 

транспорта, утвержденная приказом Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 2.12.15 № 954 н. 

Эксплуатация и техническое обслуживание подвижного состава (базовая 

подготовка)вид профессиональной деятельности в соответствии с ФГОС. 

Выполнение работ по профессии Слесарь по ремонту подвижного состава 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 1.2. Производить техническое обслуживание и ремонт подвижного 

состава железных дорог в соответствии с требованиями технологических 

процессов; 

ПК 2.3Контролировать и оценивать качество выполняемых работ. 

Рабочая программа учебной практики может быть использована в до-

полнительном профессиональном образовании и профессиональной подго-

товке рабочих, в области железнодорожного транспорта при наличии сред-

него (полного) общего образования, по профессиям: 

16269 Осмотрщик вагонов; 

16275 Осмотрщик-ремонтник вагонов; 

16783 Поездной электромеханик; 

18540 Слесарь по ремонту подвижного состава. 

1.2. Цели и задачи программы учебной практики - требования к ре-

зультатам освоения программы учебной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения учебной практики профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

- технического обслуживания и ремонта деталей, узлов, агрегатов, си-

стем подвижного состава железных дорог с обеспечением безопасности 

движения поездов; 

уметь: 

- определять конструктивные особенности узлов и деталей подвижного 

состава; 

- обнаруживать неисправности, регулировать и испытывать оборудо-

1. IACHOPT PABOUEHM TIROTPAMMBI Y4EBHOH TIPAKTHKU 

1.1. O6aacTb npuMeHennsa NporpaMMBI 

PaOouaa mporpamMMa yyeOHOH MpakTuKu (alee paOouad mporpaMMa) ABIIAeTCA 

YaCTbIO TIpOrpaMMBI MOATOTOBKH CriieliMasMcTow cpeyHero 3BeHa (IIIICC3) B coorBet- 
crpuu c MlOC no cnenmanbHoctu CIIO 23.02.06 Texuwueckaad skcmiyatalua m10- 

JBWKHOTO COCTaBa 2KeJIe3HbIX JOPOTB 4YaCTH OCBOeCHHA OCHOBHOrO Bua mpodeccno- 
HasIbHOW WeaTembHOcTH (BITJI): 

PaOouaa mporpamMa pa3paOoTaHa Ha OCHOBe NpodeccuoHasIbHOrO CTaHAapTa 
17.025 Cnecapb 10 OCMOTpy HU PpeMOHTY MOABMXKHOFO COCTaBa 2KesIe3HOOpO2xKHOrO 

TpaHcriopta, yTBep»kJeHHad Npuka30M MunuctepcrtsBa Tpy a U COMMaIbHOU 3allUTHI 
Poccuitckoi Wenepanun oT 2.12.15 Ne 954 u. 

OxcrislyaTalua WU TexHwyeckoe OOcIyxXHBaHMe TOABMXKHOTO cocTaBa (6a30BaKd 

MOATOTOBKa)BU MpodeccuoHaIbHOU JeATeJIbHOCTH B COOTBeTCTBUN Cc DIOC. 
BamosHeHue padoT mo mpodeccuu Crecapb 10 PeMOHTy MOABMKHOTO COCTaBa 
MW COOTBETCTBYIOMIMX WpodeccHOHaIbHBIX KOMMeTeHMH (IIK): 

IIK 1.2. I[pou3sBoqutTs TexHuyeckoe OOcIy2KUBAaHHe U PEMOHT NOABYKHOrO 

COCTaBa 2KesIe3HbIX JOpOr B COOTBeTCTBHM C TpeOOBaHHAMM TeXHOJIOrM4eCcKux 

TIPOLWECCoB; 
IIK 2.3KoHTpomMpoBaTb UH OL|CHHBATb Ka4eCTBO BBITOJIHACMBIX Ppaoor. 

PaOouaa nporpamMMa y4eOHO MpakTHKH MOXKeT ObITh HCHOb30BaHA B JO- 

TIOHUTCIbHOM MpodeccHOHasIbHOM OOpa30BaHHH UW WpodeccwoHatbHON Moro- 

TOBKe paOounx, B OOACTH 2%Kee3HOOPOXHOTO Tpakchopta pu HalMunn cper- 

Hero (MONHOFO) OOrero OOpa3z0BaHHA, 10 IpodeccusM: 
16269 OcmoTpmMkK BaroHoB; 

16275 OcMoTpIIMK-peMOHTHHK BarOHOB; 

16783 Iloe3qHO 3IeKTpOMexaHHK; 

18540 Crecapb 10 peMOHTy MOABMXKHOrO COCTaBa. 

1.2. Hes uu 3aga4unH nporpaMMp! y4edHoi NpakTuKH - TpedoBaHna K pe- 

3VJIbTATAaM OCBOeCHHA NporpaMMbI! y4edHOH NpakTHKH 
C leub1O OBIaeHUA yKa3aHHbIM BUIOM IpodeccHOHasIbHOH JeATeIbBHOCTH U 

COOTBETCTBYIOINIMMH IIpoctbeCCHOHaIBHBIMH KOMIIeTeHIMAMH OOyyarOIIMMcA B XOTe 
OcBOeHHA yAIeOHON MpakTUKH TpodeccMHOHaTbHOTO MOYIIA TODKeH: 

MMeTb pakTH4eCKHi OMIT: 
- TeXHHYeCKOrO OOCIIyXUBAaHHA UM PeMOHTAa eTasei, y3I0B, arperaToB, Cu- 

CTeM MOABMXKHOrO COCTaBa 2xKesle3HbIX WOpor c oOecneyeHnemM Oe30MacHocTH 
JBYOKeHUA 10e3 0B; 

yMeTB: 
- OlpeeuATb KOHCTPYKTHBHbIe OCOOCHHOCTH y3J10B H eTaseH MOABY2KHOTO 

COCTaBa; 
- OOHAaPy2xKHBAaTb HeMCIpaBHOCTH, PeryJIMpOBAaTb UH UCIIbITHIBATh OOOPyAO-
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вание подвижного состава; 

- определять соответствие технического состояния оборудования по-

движного состава требованиям нормативных документов; 

- выполнять основные виды работ по техническому обслуживанию и 

ремонту подвижного состава; 

- управлять системами подвижного состава в соответствии с установ-

ленными требованиями. 

1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики про-

фессионального модуля: 

всего - 144часов, в том числе:ПМ.01. -144часа. 

BaHWe MOABHKHOrO COCTaBa; 

- OMpeeATh COOTBETCTBHe TeXHWYeCKOrO COCTOAHHA OOOpyAOBaHHA T0- 
JIBYOKHOrO COCTaBa TpeCOOBaHHAM HOPMATHBHBIX JIOKYMCHTOB; 

- BbINOJIHATh OCHOBHbIe BUbI paOOT 10 TeXHHYeCKOMY OOCIIy2KHBaHHIO U 
PeMOHTY MOABMKHOrO COCTaBa; 

- ylpaBIATb CHCTeMaMH MOJBMXKHOTO COCTaBa B COOTBETCTBHU C YCTaHOB- 
JICHHBIMU TpeOOBaHHAMH. 

1.3. KosmuecTBo 4acoB Ha OCBOeHHe MporpaMMbI y4ueOHOH WpakKTHKH Wpo- 

eccHOHaJIbHOrO MOAI: 

Bcero - 144u4acos, B ToM 4ucoe:IIM.01. -144uaca.
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения программы учебной практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности Эксплуатация и техни-

ческое обслуживание подвижного состава, выполнение работ по профессии 

Слесарь по ремонту подвижного составав том числе профессиональными (ПК) и 

общими (ОК) компетенциями: 
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.2. 
Производить техническое обслуживание и ремонт подвижного 

состава железных дорог в соответствии с требованиями тех-

нологических процессов 
ПК 2.3 Контролировать и оценивать качество выполняемых работ 

ОК 1 
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2 
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и качество 

ОК 3 
Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях 

и нести за них ответственность 

ОК 4 
Осуществлять поиск и использование информации, необхо-

димой для эффективного выполнения профессиональных за-

дач, профессионального и личностного развития 

ОК 5 
Использовать информационно-коммуникационные технологии 

в профессиональной деятельности 

ОК 6 
Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с 

коллегами, руководством, потребителями 

ОК 7 
Брать на себя ответственность за работу членов команды 

(подчиненных), результат выполнения заданий 

ОК 8 
Самостоятельно определять задачи профессионального и 
личностного развития, заниматься самообразованием, осо-
знанно планировать повышение квалификации 

ОК 9 
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в про-

фессиональной деятельности 

2. PE3YJIBTATbI OCBOEHHA TIPOFPAMMBI YUEBHOH TIPAKTHKH 

Pe3ylbTaTOM OCBOCHHA TporpaMMbI yueOHOM MpakTMUKH ABJIAeCTCA OBJIaqeHHe 
OOy4aIOLMMUCA BUOM MpodeccHOHaIbHOM eATebHOCTH OKcIiIyaTalua WU TexHu- 

yeckoe OOcIIyKHBaHHe MOXBMWXKHOTO COCTaBa, BbIMNOJHeHHe paOoT 0 mpodeccuu 
Cilecapb 110 peMOHTY MOJBMXKHOTO COCTaBaB TOM duce NpodeccuouabHEMy (IK) u 

o6uqumu (OK) komieTeHuHaMn: 
  

  

  

  

Koa Haumenosanne pe3y.1bTaTa o6y4eHHa 

IIpou3BoaquMTb TexHuyeckoe OOCIy2KHBaHHe UW PCMOHT MOABYXKHOrO 
TIK 1.2. | cocrapa 2xeme3HbIxX JOpor B COOTBETCTBHU C TpeOoBaHHAMM Tex- 

HOJIOTHYCCKHX TIpPOMeccoB 
IIK 2.3 KouTposMpoBaTb U OLlCHHBaTb Ka4eCTBO BbIMOJIHACMBIX paOoT 

OK 1 TloHuMaTb CYIMIHOCTb UW COMMAIbHYIO 3HA4YMMOCTb CBOeH Oynymlen 

Ipodeccuu, MpOABIATb K Heli YCTOMUMBBIM HHTepec 
  

OpraHv30BbIBaTb COOCTBeHHYIO ACATCJIBHOCTB, BbIOMpaTb THITOBBIC 

  

OK 2 MeTOJbBI HM CHOCOObI BBITOIHeEHHA TWpodeccMOHaIIbHBIX 3aa4, 
OIeCHMBAaTb UX 9:(PeKTHBHOCTb UH KaveCTBO 

OK 3 I]pHHuMats pellieHua B CTaHapTHbIxX MW HeCTaHapTHbIxX CHTyallHax 
MW HCCTH 3a HHUX OTBCTCTBCHHOCTB 
  

OcylllecTBJIATb MIOHCK MH MCIOUb30BaHve MH*oOpMallMu, HeOOxo- 

  

  

  

OK 4 muMou WIA dddeKTHBHOFO BbINOJHeEHUA WpodeccHOHasIbHBIxX 3a- 

Wau, IpodeccHOHaIIbHOLO UH JIMMHOCTHOLO pa3BuTHA 

OK 5 Ucromb30BaTb HH(OpMallHOHHO-KOMMYHHKallHOHHBIe TEXHOJIOTHU 

B MpodeccHOHaIbHOH JIeATeIbHOCTH 

OK 6 PaOotTaTb B KOJWIeKTHBe H KOMaHe, 3:=p\cdeKTHBHO OOMAaTECA C 

KOJIIeraMu, PYKOBOJCTBOM, NOTpeOuTeAMU 

OK 7 Bpatb Ha ceOa OTBeTCTBeCHHOCTb 3a paOOTy YICHOB KOMAaH/JIbI 

(TIO 4MHEHHBIX ), PC3YJIbTAT BbIMIOIHCHHA 3a anni 
  

CaMOCcTOATeIbBHO OlpeweuATh 3anauH mpodeccuoHarbHOrO MU 

    OK 8 JIMYHOCTHOTO pa3BHTHA, 3aHHMaTbCA CaMOOOpa30BaHHeM, OCO- 
3HAHHO IJIaHupoBaTb MOBbIMIeHve KBaIndukalnu 

OK 9 OpveHTupoBaTbCA B YCIIOBHAX UACTOM CMeCHbI TEXHOJIOrMi B Mpo-     cbeccHOHAaIBHO JeATeBHOCTU 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 
3.1. Тематический план программы учебной практики 

Коды 
профессиональных 

компетенций 
Наименования профессиональных модулей, разделов, междисциплинарных курсов 

Всего 

часов 

Распределение часов по семестрам 

2 курс, IV семестр 

ПК 1.2, ПК 2.3 
ПМ.01. Эксплуатация и техническое обслуживание подвижного состава. Раздел 1. 
Выполнение технического обслуживания и ремонта вагонов. МДК 01.01. Кон-
струкция, техническое обслуживание и ремонт подвижного состава (вагоны) 

144 144 

 
 

3. CTPYKTYPA H COJJIEPXKAHHE IIPOTPAMMBbI Y4UEBHOU MPAKTHKU 

3.1. Tematnuecknii 11aH WporpaMMb! yueduo nmpakTHKH   
Kor PacnpezeneHue dacoB HO CCMe€cTpaM 

  

  

  

Bcero 
mpodbeccnoHamburx | HaumMenosanua npodeccnoHabHblx MOAyileH, pa3qeuOB, MexKIMCHMMIMHApHBIX KypCOB 

¥ yacoB 
KOMIIe TCH 2 xypc, [IV cemectp 

TIM.01. Skcnmyatauua u TexHueckoe OOcTyKHBAHHEe NOABMKHOrO coctasa. Pa3zen |. 
TIK 1.2, 1IK 2.3 | BetnomHenue Texuuueckoro oOcryKHBaHHA H pemMouta BaroHoB. MJIK 01.01. Kou- 144 144   CTpyKUHa, TEXHHYECKOe OOCIY2KUBAHHE MU PEMOHT MOABIMKHOFO COCTaBa (BarOHE!)        
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3.2. Содержание обучения по учебной практике студентов очного отделения 
Наименование профессиональ-

ного 
   

модуля (ПМ), разделов, междис-
циплинарных курсов (МДК) и 

тем учебной практики 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самосто-
ятельная работа обучающихся, курсовой проект 

Объем часов 

1 2 3 

ПМ.01. Эксплуатация и техни-
ческое обслуживание 

  

144 
подвижного состава    

Раздел 1. Выполнение техниче-
ского обслуживания и ремонта 
вагонов 

 

144 

МДК 01.01. Конструкция, техни-
ческое обслуживание и ремонт 
подвижного состава (вагоны) 

 

144 

Тема 1.1. Слесарные работы Содержание 36 
 1. Слесарныйцех и ее оборудование. Оборудование рабочего места слесаря. Слесарные тиски, 

их устройство, крепление на верстаке, уход за ними. Регулирование тисков на высоте. Выбор 
слесарного инструмента согласно его назначению, правила обращения с инструментом и его 
хранение. Ознакомление с режимом работы и правилами внутреннего распорядка в учебных 
мастерских. Требования безопасности труда в учебных мастерских и на рабочих местах. 
Причины и меры предупреждения травматизма. Виды травм. Инструкции по безопасности 
труда, их выполнение. Оформление инструктажа по технике безопасности. 

 

 2. Плоскостная разметка. Способы измерения действительных размеров деталей. Измери-
тельные и контрольные инструменты. Сведения об устройстве и приемах измерения метал-
лическими линейками, штангенциркулями, микрометрами, индикаторами, калибрами, шаб-
лонами, щупами, угломерами. Содержание и хранение измерительных и поверочных ин-
струментов. Назначение и применение плоскостной разметки. Разметочные инструменты и 
приспособления. Организация рабочего места. Приемы разметки по чертежу и шаблону. 
Подготовка деталей к разметке. Правила техники безопасности при производстве работ. 

 

 3. Резание и опиливание. Назначение и применение операций резания и опиливания металла. 
Устройство ножовки и способы установки ножовочного полотна. Устройство напильников 
для различных видов обработки металла. Способы зажима деталей в тисках и приспособления 
для этого. Организация рабочего места. Позиции рабочего у тисков, приемы хватки, схема 
движения рук при резании и опиливании. Меры предупреждения вибрации заготовок, способы 
применения смазки при резании. Основные виды брака, контроль обработанных поверхно-
стей. Правила техники безопасности при производстве работ. 

 

 

3.2. Conep>xxaHne o6y4ueHHa 10 y4ueOHOH MpakTHKe CTYJCHTOB O4UHOLO OTAeIeCHHA 
  

Haumenosanne npodeccnonauib- 

mogy.ia (IIM), pa3qes10B, MexkaHC- 
WHILIHHapHbix Kypcos (MJIK) u 

TeM yueOHOH NpaKTHKH 

Cogep2xanne y4e6Horo MaTepHaua, sa60paTopHble paooTbi WH WpaKTH4eCKHe 3AHATHSA, CAMOCTO- 
siTesIbHas padota o0y4arolWHxca, KypCcoBoii NpoeKT 

O6tem 4uacoB 

  

  

  

  

  

  

1 2 3 

TIM.01. 9kcnatyaTaynsa Hu TexHH- 
yeckoe oOc1yKHBaHHe 144 
N1OABHXKHOrO COCTaBa 

Pa3gen 1. Bbinosmenne TexHn4e- 
cKoro o6c.1y2KHBaHHA H peMoHTa 144 

| BarOHOB 

MJIK 01.01. Konctpykuna, TexHu- 
yeckoe OOCY2KHBAHHE H PeMOHT 144 
N1OABHOKHOLO COCTaBa (BaroHb!) 

Tema 1.1. CaecapHbie padorni Cogep»xanne 36   
1. Cuecapubiiinex u ee o6opyxoBaHne. OOopyz0BaHue padouero Mecta cnecapa. CuecapHbie THCKH, 

UX YCTPOHCTBO, KpemieHve Ha BepcTake, yxO 3a HuMH. PerymupoBaHue THCKOB Ha BBICOTe. Bar6op 

cilecapHOro HHCTPyMeHTAa COrmacHO ero Ha3HayeHHIO, IpaBuila OOpalljeHHa C MHCTPyMeHTOM H ero 
XpaHeHHie. O3HakOMJICHHe C pexKHMOM paOoTHI 4 MpaBusaMu BHYTPeCHHETO pacnopsyka B yaCOHBIX 
MacTepcKuHx. TpeOoBpaHua Oe3s0nacHOCcTH Tpyza B yICOHBIX MaCTepCKHX M Ha paOouMx MecTaXx. 
IIpwuuHer u Mepbl DpexynpexyeHua TpaBMaTu3ma. Bugs tpapm. VnctrpyKuuu mo Oe30macHocTu 
Tpyaa, ux BbINOTHeHHe. OdbopMieHHe HHCTpykTaxKa 10 TEXHHKe Oe30MacHOCTH. 
  

TInockoctHas pa3metTKa. CnocoOn u3MepeHHa eciicTBHTeIbHBIX pa3MepoB zeTameli. U3mepu- 
TCJIbHBIC H KOHTPOJIbHbIC MHCTpyMecHTH. CBeyeHua 00 ycTpolicTBe HW WpveMax W3MepeHHsA MeTas- 
JIM4CCKMMU JIMHeHKaMy, WMITAHTCHOMPKYIAMU, MUKPOMCTpaMu, HHANKaTOpaMy, KamMOpamu, ma0- 

JIOHaMH, IywamMu, yrioMepamu. CoyepxxaHve MU XpaHeHve W3MepHTebHBIX HM MOBCPOUHBIX HH- 
cTpyMenTos. Ha3HaueHve 1 IIPHMeHeHHe TWIOCKOCTHOM pa3MeTKH. Pa3MeTOUHbIe HHCTPyMeHTHI u 
mpucnocoOmenusa. Opranu3auua paOouero mecra. II[puempr pa3meTKH mo YepTexy Hu mwaOOHy. 
Togrotoska yeTamei k pa3smetke. [Tpapuna TexHuku Oe30nacHOCTH pH Mpou3BoACcTBe pabor. 
      

Pe3aHue 4 onnaMBaHne. Ha3Hayenve 1 UpHMeHeHHe ONepaluii pe3aHua H ONMIMBaHHA MeTasa. 
YctpoiicTBo HOX%KOBKH HU CMOcOObI yCTaHOBKH HOXKOBONHOTO MONOTHAa. YcTpoiicTBO HallHIbHUKOB 
Alt pa3sIW4HbIX BUZOB OOpadoTKH MeTama. CnocoOs! 3a9%KuMa JeTael B THckax M1 mpucnocoOmeHuA 
Aa sToro. OpraHu3zayua padouero Mecta. Ilo3uuyuu padouero y THCKOB, MpHeMbI XBATKH, CXeMa 
UBWKCHHA PyK pH pe3aHHH 4 onMMBaHHH. Mepbsi npexynpexyeHua BHOpallMH 3aroTOBOK, CHOCOOBI 
IIpHMecHeHHA CMa3KH pH pe3aHHu. OcHOBHBIC BHbI Opaka, KOHTpONb OOpadoTaHHbIX MOBCPXHO- 
cteit. [Ipasuna TexHuku Ge30nacHOCTH Mp NpousBoACcTBe paoor.      
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 4. Сверление, нарезание резьбы. Назначение и применение операций сверления и нарезания 

резьбы. Устройство сверлильного станка и приспособлений к нему. Устройство сверл раз-
личных назначений и приемы их заточки. Способы установки и закрепления сверл и деталей 
на станке. Приемы работы на сверлильных станках. Понятие о резьбе и ее элементах. Виды 
резьбы и способы их выполнения. Устройство инструментов, приспособлений и оборудования 
для выполнения резьбовых поверхностей. Выбор диаметра отверстия и стержня под нареза-
емую резьбу. Приемы нарезания наружной и внутренней резьбы. Позиции рабочего, приемы 
хватки и схемы движения инструмента. Способы применения смазки. Механизация резьбо-
нарезных работ. Проверка резьбы калибрами, шаблонами. Безопасность при работе. Основные 
виды брака при обработке резьбовых поверхностей. 

 

 5. Рубка, гибка, клепка. Назначение и применение операций рубки, гибки, клепки. Типы и 
устройство слесарных молотков, зубил, крейцмейселей, обжимок, правильных плит, тисков. 
Приемы заточки зубил и крейцмейселей, углы заточки для рубки различных металлов. Спо-
собы зажимов деталей в тисках и при правке на плите. Позиции рабочего у слесарных тисков. 
Приемы и правила рубки, гибки, клепки. Правила безопасной хватки зубила, крейцмейселя, 
обжимки, молотка. Схемы движения молотка при кистевом, локтевом и плечевом ударах. 
Темп и ритм нанесения ударов. Заклепочные швы и типы заклепок. Подбор заклепок по раз-
мерам для каждой детали. Процесс клепки. Организация рабочего места. Правила техники 
безопасности при производстве работ. 

 

Тема 1.2. Обработка металлов Содержание 36 
 1. Обработка металлов на токарном станке. Ознакомление со станочным оборудованием, его 

размещением и организацией рабочего места. Расстановка студентов по рабочим местам. 
Прием и сдача рабочего места. Объяснение и показ устройства токарного станка и правил его 
содержания. Инструктаж по технике безопасности при работе на станках и нахождении в зоне 
работающих станков: назначение токарных станков; припуски на механическую обработку 
металла; точности, достигаемые обработкой на токарном станке; способы и последователь-
ность осмотра станка; места расположения смазочных отверстий, заправка их смазкой; приемы 
чистки станка, удаления стружки с него и подготовки к работе; позиции рабочего у станка и 
приемы установки, крепления заготовок обрабатываемых деталей и резцов; пуск и остановка 
станка, передвижение суппорта; способы контроля качества обработки; правила техники без-
опасности. 

 

2. Центровка заготовок, обточка торцов, наружных цилиндрических поверхностей и вы-
тачивание наружных канавок. Назначение и применение операций обточки торцов, 
наружных цилиндрических поверхностей. Технические требования к качеству обточки. Спо-
собы проверки пригодности, установки и крепления заготовки в патроне. Подбор и установка 
резцов. Приемы обточки торцов, цилиндрических поверхностей и вытачивание наружных ка-
навок. Выполнение операций с применением охлаждающих жидкостей. Измерительный ин-
струмент, контроль размеров обрабатываемых деталей. Виды возможного брака. Способы 
предупреждения брака при выполнении указанных операций. Правила техники безопасности. 

 

 

  

2 
  

Csepsienne, Hape3anHe pe3bOn1. Ha3HaueHue u WpHMeHeHve ONepalivii cBepieHua U Hape3aHua 
pe3bOn1. YcrpoiicTBo CBePpMHIbHOrO cTaHKa M WpHcMocoOmeHHi K Hemy. YCTpOMcTBO cBepl pa3- 
JIMUHBIX Ha3HadeHH HW MpHeMbI Ux 3aTOUKH. CnocoObl ycTaHOBKH HM 3aKpeneHHA CBeps HU eTaneii 
Ha crauKe. IIpuempr paOoTb Ha CBCPJMIbHEIX craHKax. IlonaTue o pe3bOe u ee sIemeHTax. Bugapr 
pe3pObI 4 cnocoOsI Hx BbINOMHeEHHA. YcTpOlcTBO HHCTpyMeHTOB, NpucnocoOseHui u oOOopyz0BaHuA 
AIA BEINOHEHHA pe3bOOBbIX NOBepxHoOcTeli. BprOop uameTpa OTBepcTHA U CTepxKHA TOA Hape3a- 
emyro pe3bOy. [Ipuempt HapesaHiua Hapy2KHOM HM BHYTPeHHeH pe3sbOnr. [losumuu paSouero, mpHembt 
XBaTKH HW CX€MbI JBWKeHHA HHCTpyMeHTa. CnocoObr mpuMeHeHua cma3KH. MexaHu3auna pe3b6o- 
Hape3HBEIx pador. IIpopepka pe3bOnr kanMOpamu, madn0Hamu. be3sonacHocTs mp padote. OcHOBHEIe 
  

Py6ka, ru6Ka, Koemka. HasHauenue 4 TpHMeHeHHe OnepauMi pyOxu, rMOKu, Kienku. Tub u 
YCTPOHMCTBO CIECapHbIX MOJIOTKOB, 3yOMI, Kpeiimericenei, OOokKMMOK, IPaBHIbHBIX MIT, THCKOB. 

TIpuempi 3aTroukn 3yOun u Kpelilmelicenei, yrubl 3aTOUKM Wa pyOKM pa3IM4HBIX MeTamNI0B. Cro- 
COOBI 349KHMOB JeTasei B THCKax HW Mp mpaBke Ha mauTe. Ilo3unMu padouero y CleCapHbIX THCKOB. 
TIpuemsr 4 npapua pyOxn, ruOxu, Knenku. [IpaBuna Oe30nacHol xBaTKH 3yOnusa, KpelyMericens, 
oO#KUMKH, MOJOTKa. CXeMbI JBIDKEHHA MOJIOTKA MPH KHCTEBOM, JIOKTCBOM HM WIedeBOM yJapax. 
Temi 4 puTM HaHeceHua yAaposB. 3akenouHbIe WIBbI H THMbI 3aKenoK. [loqOop 3aKmenoK oO pa3- 
MepaM Jia Kaxqon getamu. [Ipouecc knenku. OpranHu3amua padouero mecta. IIpapuna TexHuku   
  

  
Tema 1.2. O6pa6orkKa meraJI10B Coyep2xanne 36 
  

1. OOdpabortkKa MeTaJsJIOB Ha TOKapHOM cTaHKe. O3HakKOMJICHHe CO CTAHOUHbIM OOOpyAOBaHHeM, ero 
pa3MemeHvem u opraHMgattveii padouero mecta. PaccTaHoBka cTyJ¢HTOB Mo paOouHM MecTaM. 
IIpuem u caayua padouero Mecta. OObacHeHHe H 1O0Ka3 YCTPOMCTBa TOKAaPHOrO CTaHKa MW WpaBHl ero 
cogzepxaHua. UnctpykTaxk 0 TexHuKe 6e30lacHOCTH MpH paOoTe Ha CTaHKax WH HaXO2KJCHHH B 30HE 
paOoTarollMx CTaHKOB: Ha3HaueHHe TOKapHbIX CTaHKOB; MpHItyckH Ha MexaHMyecky1oO OOpadooTKy 

MeTaa, TOUHOCTH, JOcTuraembIe OOpaSoTKOH Ha TOKAaPHOM CTaHKe; cmocoOb HW MocMeyzOBaTesb- 
HOCTb OCMOTpa CTaHkKa; MECTa pacrooO2xKeCHHA CMa304UHBIX OTBeEpCTH, 3alIpaBka WX CMa3kOil; IPHeMbI 
YHMCTKH CTaHKa, yTaieHHa CTpy2KkH C HeETO HW MOATOTOBKH kK paOoTe; NO3HNMM padoyero y cTaHKa u 

IIPHEMbI YCTaHOBKH, KpereHHA 3arOTOBOK OOpaOaTbIBaeMBIX JeTaseli HM pesllOB; IyckK HW OCTaHOBKa 
CTaHka, MepeIBWKeHHe CymMopTa; cmocoObI KOHTpolaA KayYecTBa OOpaooTKH; NpaBHa TEXHUKH Oe3- 
omacHocTH. 
      

HentTposka 3aroToBok, o6TOUuKa TOPIOB, HaPy2XKHbIX WHIHHAPH4eCKHX NOBepxHOCcTeli H BBbI- 

Ta4HBaHHe Hapy2KHbIx KaHaBoK. Ha3HayeHve WM MPMMeHeHHe oMepalMii OOTOUKH TOPIIOB, 

Hapy2KHBIX WMI Ipwueckux MoBepxHoctei. Texnuueckue TpeOoBaHHa kK KayecTBy OOTOUKH. Cno- 

COObI MPOBEPKH MPHTOAHOCTH, YCTAHOBKH UH KperseHuA 3aroTOBKH B aTpoHe. Iloz6op u ycraHoBKa 

pe3uos. ITpuemer o6rouKu TOPLOB, UMTMHIpPW4eCcKHx NOBEPXHOCTEl HM BbITAIMBAHVEe Hapy2KHbIX Ka- 

HaBOK. BainouwHeHHe Onepallwii c MPHMeCHCHHeM OXaKTaIOUlNx w#KHIKOCcTeH. U3mepuTebHbIii WH- 

CTPyYMCHT, KOHTPOJb pa3MepoB OOpabaTEIBacMBIX JeTanei. Bugbt Bo3MoxKHOrO Opaka. CrocoOst 
peqyopexyenus Opaka np BINIOHCHHH yka3aHHbIx onepauni. [Ipapuna TexHuku Oe30nacHocTH.   
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 3. Подрезание уступов и отрезание заготовок, сверление и растачивание отверстий. Приемы 

установки резцов, сверл, последовательность и приемы подрезания уступов и отрезания заго-
товок. Контроль размеров и качества выполняемых операций. Порядок подбора, способы за-
точки сверл и резцов; крепление заготовок, последовательность сверления, рассверливания и 
расточки сквозных и несквозных отверстий, без уступов и с уступами; приемы развертывания 
цилиндрических отверстий. Применяемый измерительный инструмент. Виды возможного 
брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

4. Обточка наружных и расточка внутренних конических поверхностей. Обточка фасонных 
поверхностей. Порядок подбора, способы заточки и установка резцов. Установка заготовок. 
Последовательность, режим и приемы обточки наружных конических поверхностей путем 
поворота верхних салазок суппорта. Инструмент и способы контроля размеров и качества об-
точки наружных конических поверхностей. Последовательность приемов расточки конических 
фасонных поверхностей. Виды возможного брака и способы его предупреждения. Правила 
техники безопасности. 

 

5. Отделка поверхностей, нарезание треугольной резьбы. Инструменты, приспособления, 
последовательность и приемы шлифовки, полировки и накатки обточенных поверхностей. 
Порядок подбора, способы заточки и установки резцов; установка заготовок; последователь-
ность и приемы нарезания треугольной резьбы. Инструмент для контроля размеров и качества 
резьбы. Виды возможного брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасно-
сти. 

 

8. 

Строгание горизонтально расположенных плоскостей. Назначение и применение операции 
строгания плоскостей. Способы установки различных заготовок на столе станка. Приемы 
установки резца. Настройка станка. Измерительные инструменты и приемы пользования ими 
для контроля размеров деталей при строгании. Последовательность строгания пазов и канавок. 
Инструмент для контроля размеров паза и канавки. Виды возможного брака при строгании 
металлов и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

Тема 1.3. Электросварочные ра-

боты 

Содержание 36 
1. Электросварочное оборудование и его размещение в учебной мастерской. Организация 

рабочего места сварщика. Защитные средства, электроды, обмазки, флюсы. Устройство сва-
рочных машин (трансформаторов), способы и правила управления ими, их текущее содержа-
ние. Способы сварки при различных положениях сварочного шва и приемы пользования за-
щитными средствами. Правила техники безопасности, электробезопасности и пожарной без-
опасности при непосредственном ведениисварки или нахождении в зоне ее выполнения. 

 

2. Управление электросварочным агрегатом. Назначение и применение сварочных операций. 
Порядок осмотра и приемки оборудования и приспособлений перед началом работы. Позиции 
работающего у сварочной машины, подготовка электродов. Приемы поддержания сварочной 
дуги и наплавки валика. Правила безопасного включения и выключения сварочных машин. 
Уход за электросварочным оборудованием. Правила и способы предохранения глаз, рук и 
других частей тела от ожогов. 

 

 

 

  

2 
  

Tloqpe3aHne ycTynoB H OTpe3aHHe 3arOTOBOK, CBepseHHe HW pacTadHBanne oTBepcTHii. [Ipuemsr 
YCTAHOBKH pe3{0B, CBepJI, MOCeOBATebHOCTb HM MpPHeMBI NOApe3aHua yCTyMOB HM OTpe3aHHsA 3aro- 
TOBOK. KontTpoab pa3MepoB H KayecTBa BbINOTHAeMBIX OMepauMi. MopagoK moqGopa, cmocoOpl 3a- 
TOUKH CBepJ HM pe3OB; KpemeHve 3arOTOBOK, MOCeAOBATeIbHOCTb CBepseHHA, paccBepIMBaHHA u 
pacTOUKH CKBO3HBIX HM HCCKBO3HBIX OTBEPCTHH, 6€3 yCTYNOB HC YCTYNaMH; MIpHeMbI pa3BepTbIBAaHHA 
WWIMHIpMseckux oTBepcTui. Upumensemplii “3MepviTebHbIT WHCTpyMeHT. Buybl BO3MO2%KHOTO 
Opaka u cnocoOsr ero nperzyupexzeHua. Tpapuna TexHuku Oe30nacHocTH.   
O6ToukKa HapyKHbIX HW pacTOuKa BHYTPeHHHX KOHHY4eCKHX NoBepxHoctTei. OOTouKa tbacoHHbIx 
noBepxHocteii. [lopsyq0k noAOopa, cnocoObl 3aTOuUKH HW yCTaHOBKa pe30B. YcTaHOBKa 3arOTOBOK. 
TlocneqoBaTeIbHOCTb, pexKUM H TIpHemMbl OOTOUKH Hapy2KHbIX KOHHYCCKHX NOBEPXHOCTei MyTeM 
MOBOpOTa BePXHHXx casa30k cynmopta. MHctpyMeHT u cHOCcOObI KOHTPOMA pa3sMepoB H KayecTBa OO- 
TOUKH Hapy2KHBIX KOHWYeCKHX NOBepxHoctTei. [locneqoBaTeAbHOCTh NPHeEMOB PacTOUKH KOHHYCCKHX 
cbacOHHBIX NOBepxHocTeH. Bugzbl BO3MO%xKHOrO Opaka Hu cHocoObl ero mpexynpexyzeHus. IIpapuna 
TCXHHKUH Oe30MacHOcTH. 
  

Otjenka noBepxHocTeli, Hape3aHHe TpeyroJbHoOl pe3bOn1. MuctpyMentsi, mpucnocoOmenua, 
TIOCJICOBATCJIBHOCTh HW TIpPHeMbI LWJIMMOBKH, NOJMpOBKH WU HaKaTK OOTOUCHHBIX MIOBeEpXHOcTelH. 

Tlopsqox nogzOopa, cocoObI 3aTOUKH HM yCTaHOBKH pe3LOB; YCTaHOBKa 3aFOTOBOK; MOCMeOBaTeJIb- 
HOCTb H MIpHeMbI Hape3aHaA TpeyroubHoH pe3bOnl. MHctpyMeHT Ad KOHTpOMA pa3sMepoB H kayecTBa 
pe3p6nr. Bugs Bo3MoxKHOrO Opaka H cHocoOnI ero upexzynpexzeHua. [papuna TexHuku OesonacHo- 
  

Crporanne ropH30HTasIbHO pacioso7*KeHHbIx WaocKocTeii. HasHaueHue 4 mpuMeHeHue ONnepalun 
cTporaHua mmockocteii. CnocoObl ycTaHOBKH pa3WUHbIX 3afOTOBOK Ha crosie craHka. IIpuemor 
ycTaHoBKH pe3ua. Hactpoiika cranxa. V3mMeputenbHbie HHCTPyYMCHTbI WH TPHeMbI NOb30BaHHA MMU 
4 KOHTpoOlA pa3sMepoB AecTaei mpu ctporanun. IlocneqoBaTeIbHOCTb CTporaHHaA 1a30B MW KaHaBOK. 
VWxcTpyMeHT Id KOHTpOla pa3MepoB ma3a H KaHaBKH. Buyzbl BO3MO2%KHOTO Opaka pH cTporaHun 
MeTAJLIOB HW cocoOpr ero npexynpexzeHua. papuna TexHuku Oe30nacHocTH. 
  

  
Tema 1.3. JnekTpocBapouHple pa- 
OoTbI 

Cogep»xanne 36 
  

1. QueKkTpocBapouHoe OGoOpysx0BaHHe H ero pa3MellenHe B y4eOHOH MacTepcKoH. Oprann3ains 
paOoyero MecTa cBapmiMka. 3allMTHbIeC CpeACTBa, BIeCKTpOAbI, OOMa3KH, Purochl. YcTpoiicTBO cBa- 
POUHBIX MaIHH (TpaHcdopMaTopos), ciocoOb HW NpaBHa yupaBIeHHa MMU, UX TeKylee cosepKa- 
HW. Cnoco6s1 CBapKH TIP pa3IMUHbIx NOJOXKCHHAX CBAaPOUHOTO WIBa HW NpPHeCMbI MOUIb3OBAHHA 3a- 

IIMTHBIMM cpezcTBaMnu. IIpapuna TexHuku Oe30macHOCcTH, 31eKTpoOes0MacHOCTH H MoxKapHoli 6e3- 
OMaCHOCTH Tp HCMOCpCACTBCHHOM BCTCHHMCBapKH WIM HAXO*KTCHHN B 30HE Ce BbITIOJIHCHHA. 

      YupaBsenhe 3J1eKTpOcBapounbiM arperatom. Ha3HaucHHe 4 MpHMcHeHHe CBapOUHBIX ONepaLHit. 
Tlopsy0k ocmotpa u IpvemKu OOopyz0BaHUA UM IpucnocoOmeHui Mepex Hauasom padortsr. Io3uuuH 
paOoTarolero y CBapoOuHO MaLIMHeI, MOATOTOBKa 3neKTpoyos. IIpuemsl nosyepxxanua cBapouHoli 
Ayr uw HamsaBKu Bama. [Ipapuna Oc30NacHOro BKMKOUCHHA MW BbIKIIOUCHHA CBAaPOUHBIX MAaLIHH. 
Yxog 3a 9eKTpOcBapouHbIM OOopyz0BaHuem. IIpapuna u cnocoOnl npesqoxpaHeHua rma3, pyk u 
Apyrux wactTel Tela OT O*KOFOB.     
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1 2 3 
 3. Наплавка валиков и сварка пластин. Подготовка рабочего места для различных сварочных 

операций. Последовательность наплавки валика в различных направлениях, способы подго-
товки швов в деталях и сварка пластин. Контроль качества наплавки и сварки. Виды возмож-
ного брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

 4. Наплавка и сварка при различных положениях шва. Подготовка рабочего места, подбор 
электродов, последовательность и приемы наплавки и сварки при наклонном и вертикальном 
положении шва. Контроль качества наплавки и сварки. Виды возможного брака, способы его 
предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

Тема 1.4. Электромонтажные Содержание 36 
работы 1. Электромонтажныйцех. Ознакомление студентов с электромонтажным отделением учебной 

мастерской, оборудованием и его размещением, организацией рабочих мест. Правила техники 
безопасности при выполнении электромонтажных работ. Расстановка студентов по рабочим 
местам. Порядок получения и сдачи материалов и деталей. 

 

 2. Разделка и сращивание проводов. Последовательность, способы и приемы разделки, сра-
щивания, пайки и изоляции концов проводов. Зарядка патронов, предохранителей и другой 
арматуры. Проверка качества выполненных работ. Виды возможного брака и способы его 
предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

 3. Монтаж проводов. Организация рабочего места. Способы и последовательность открытой и 
скрытой прокладки проводов, прокладки проводов в трубах, сращивание труб. Проверка ка-
чества выполненных работ. Виды возможного брака и способы его предупреждения. Правила 
техники безопасности. 

 

 

 

4
. 

Монтаж и разделка кабелей. Последовательность, способы и приемы монтажа кабелей, 
применяемых на подвижном составе. Разделка кабелей и постановка наконечников. Виды 
возможного брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 5
. 

Производство заземления. Характеристика содержания, объема и условий монтажных работ 
по производству заземления. Организация, последовательность, технические средства, способы 
и приемы прокладки шин. Порядок соединения шин с шинами заземления. Виды возможного 
брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 6. Паяние и лужение. Назначение и применение операций паяния и лужения. Устройство про-
стых электрических паяльников разного назначения. Способы подготовки паяльников к работе 
и определения оптимальной температуры нагрева паяльников, контроль температуры нагрева. 
Приемы очистки и травления изделий. Способы приготовления припоев и флюсов. Организа-
ция рабочего места. Приемы пайки мягкими и твердыми припоями. Проверка качества пайки. 
Приемы очистки изделий после пайки. Устройство паяльной лампы, способы ее заправки, 
розжига и приемы работы. Оборудование, приспособления и материалы, применяемые при 
лужении. Организация рабочего места при подготовке к лужению. Способы приема лужения с 
нагреванием поверхности и погружением в полуду. Проверка качества лужения. Виды воз-
можного брака, меры его предупреждения и способы устранения. Правила техники безопас-
ности. 

 

  
2   

Hanaapka BasMKOB H CBapKa mtacTun. [loqroTropka paOouero MecTa JIA pa3yIMUHbIX CBaPpOUHBIX 
onepaunit. MocneqopaTenbHOCTb HalllaBKM Baka B pa3siIM4HbIX HalpaBIeHuAX, clocoObI MOATo- 
TOBKV WIBOB B AeCTalax WU CBapkKa IJlacTHH. Koxutpoup KauecTBa HanJIaBKU UW CBapKy. Busi BO3MO2K- 

HOTO Opaka u cnocoOnI ero npezynpexzeHua. [Tpapuna TexHuku Oe30nacHOCTH.   
Hanaapka H CBapKa Tp pa3JIH4HbIx Nouo0%KeHHAX WBA. TlogroToBKa paOouero Mecta, NoZO00p 
3IEKTPOAOB, NOCMCAOBATEIbHOCTb HW MpHeMbI HalaBKH HM CBaPKH Mp HaKMOHHOM HM BCPTHKaIbHOM 
MonOKeHHH Wea. KonTpolb KavecTBa HallaBku HW cBapku. Bugbl BO3MO2%KHOrO Opaka, ciocoOpI ero 
lpeszyupexyenua. [Ipapuna TexHuku OegomacHocTnu.   

  

Tema 1.4. JnekTpoMOHTaxKHbIe 
paGotni 

Coa ep2kaHHe 36   
DeKTPOMOHTAKHbIivex. O3HAKOMICHHe CTYJCHTOB C 3/ICEKTPOMOHT@KHbIM OTACICHHeM yueOHOlt 
MacTepckoi, OOopyOBaHHeM H ero pa3MeleHveM, opraHv3ayueli paOounx mect. [Tpapuna TexHuKn 
Oe30NaCHOCTH Mp BEITOAHEHHM 3ICKTPOMOHT@KHBIX paOoT. PacctaHoBka cTyJeCHTOB 0 paOouHM 
mectam. Ilopszok nomyuenHa Mu CqadM MaTepuanos HM eTaseH.   
Pa3genka H cpawMBaHne npoBogos. IlocnezoBaTenbHOcTb, CHocoObI HM MpHeMbI pa3zqeKH, cpa- 
WIMBaHHA, Walk HW W30AHH KOHUOB UpOBozoB. 3apsyqka naTpOHOB, MpeyOxpaHuTeseH u Apyroit 
apmatyppl. [Ipopepka kayecTBa BbINOJHCHHBIX paOoT. Buybl BO3MOxKHOTO Opaka MH cocoon! ero 
lpeszyupex genus. Ipapuna TexHuku OegomacHocTn.   
Moutax nposogzos. OpraHu3auua padouero Mecta. CnocoOnl 4 MOCHeJOBATEIbHOCTb OTKPBHITOM Hu 
CKPBITOH NPOKIaTKH MPOBOAOB, NPOKIaTKH MpOBOAOB B TpyOax, cpamjuBaHue TpyO. [IpopepKa Ka- 
YCCTBA BbIMOJHCHHBIX pador. Buzbl BO3MOxKHOrO Opaka Hu crocoOpI ero npexzynpexzenus. Ipapuna 
TCXHUKH Oe30MacHOCcTH.   
Montax u pa3qzenKa KaGeneii. [locneqopatenbHocTb, cnocoObl H MpHeMbI MOHTaxKa KaOeseili, 
MIpHMeHACMBIX Ha NOABWKHOM cocTaBe. Pa3gemka KaOerweH HW NOCTaHOBKa HaKOHeYHUKOB. Buzbl 

BO3MO2KHOTO Opaka H crocoOnI ero mpezyupex rena. [Ipapuna TexHuKu Oe30macHocTH.   
IIpou3Bo0,cTBo 3a3eMsIeHHA. XapakTepucTuka cosepxKaHua, OObeEMa H YCAOBMM MOHT@KHBIX paOoT 
110 NpoH3BOACTBy 3a3eMIeHHa. OpraHu3allia, MOC HOBATeJIbHOCTb, TEXHHYCCKHEe CpeCTBa, CIOCOObI 
WM TpHeMb!l TpoKaqkKi WH. Tlopsy0K COC IMHCHHA WIMH C WIMHAMH 3a3CMJICHHA. Buger BO3MO2KHOTO 

Opaka u cnocoOsr ero npezyupexzeHua. Tpapuna TexHuku Oe30nacHOcTH.   

  
Ilasuue u sty2xKeHHe. HasHaueHne 1 NpHMeHeHHe ONepaluit NasHHua HW Wy2xKeHUA. YCTPOUCTBO TIpO- 

CTBIX 3ICKTPHYECKHX Nas JIbBHUKOB pa3HOTO Ha3HayeHua. CnocoObl NOATOTOBKH NasIbHHKOB kK paOoTe 
HW ONpesqeeHHA ONTHMAIbHOKM TeMMepaTypbI HarpeBa Mad IbHUKOB, KOHTPOJIb TEMIepatypbI HarpeBa. 
TIpuempl o4McTKH 4 TpaBieHHa u3qemni. CnocoOsl mpuroToBieHHua Upunoes u drocos. OpraHu3a- 
uua padouero mecta. IIpuempr naiiku MarKuMU 4 TBepAbIMU Mpunosmu. IIpopepka kaudecTBa Maliku. 
TIpuempl owncrku w3qemui nocne naiiku. YcrpoiicTBo WasbHOM JaMMbl, CHOCOOBI ee 3alpaBKH, 
posKura 4 mpvHempr padoTH. OSOopyaoBaHue, mpucnocoOseHHA H MaTepHasbl, IPHMeHACMbIe MPU 
ayxKeHun. Opranu3aiyua padouero MecTa IPH MOATOTOBKe K JIy2xKeHHIO. CnocoObi mpuema Jy2KeHHA Cc 
HarpeBaHHeM MOBepXHOCTH HW MorpyxxeHHeM B HOsyAy. popepka kayectBa my2xxKeHua. Buypl Bo3- 
MO2KHOTFO Opaka, MepbI ero NperzyupexzeHua u coco! ycTpaHeHusa. Ipapuna TexHuku Oe30mMAac- 
HOCTH.       
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 6. Паяние и лужение. Назначение и применение операций паяния и лужения. Устройство про-

стых электрических паяльников разного назначения. Способы подготовки паяльников к работе 
и определения оптимальной температуры нагрева паяльников, контроль температуры нагрева. 
Приемы очистки и травления изделий. Способы приготовления припоев и флюсов. Организа-
ция рабочего места. Приемы пайки мягкими и твердыми припоями. Проверка качества пайки. 
Приемы очистки изделий после пайки. Устройство паяльной лампы, способы ее заправки, 
розжига и приемы работы. Оборудование, приспособления и материалы, применяемые при 
лужении. Организация рабочего места при подготовке к лужению. Способы приема лужения с 
нагреванием поверхности и погружением в полуду. Проверка качества лужения. Виды воз-
можного брака, меры его предупреждения и способы устранения. Правила техники безопас-
ности. 

 

 7. Монтаж электроизмерительных приборов. Способы монтажа электроизмерительных при-
боров. Правила использования и включения переносных контрольно-измерительных приборов. 

 8. Монтаж простых схем. Способы и приемы монтажа: выключателей, розеток, патронов, 
осветительного оборудования; установка автоматического выключателя, трехфазных асин-
хронных электродвигателей. 

Итого: 144 

  

IlasHue u sty2xKeHHe. Ha3HaueHne 1 MWpHMeHeHHe ONepalluit NasHHa u Wy2xKeHUA. YCTPOCTBO TIpo- 

CTBIX 3ICKTPHYECKHX Nas JIbBHUKOB pa3HOTO Ha3HayeHHa. CnocoObl NOATOTOBKH MassIbHHKOB Kk paOoTe 
HW ONpeseeHuA ONTHMAIbHOKM TeMMepaTypbI HarpeBa Mad IbHUKOB, KOHTPOb TeMMepaTypbI Harpesa. 
TIpuempl ouncTKH 4 TpaBieHHa u3qemni. CnocoOsl mpuroToBieHHa Wpunoes u durocos. Opranu3a- 
uua padouero mecta. IIpuempr naiiku MarKuMH H TBepAbIMU Mpunosmu. IIpopepka kauecTBa Maliku. 
IIpuempl ouncTKH W3qenM Mocne naitku. YcTpovicTBO MadbHOM aMIMbl, CMOCOOBI ce 3almpaBKH, 

posKura “4 mpHempr padoTH. OOopyazoBaHHe, mpHcnocoOmeHHa HM MaTepHasbl, IPHMecHAeMBIC IPH 
ayxKeHun. Opranu3ayua padouero MectTa IPH HOATOTOBKe K Jy2KeHHIO. CnocoObi mpvema Jy2KeHHA Cc 
HarpeBaHHeM MOBepXHOCTH HW MorpyxxeHueM B HOayAy. Mpopepka KayecTBa ayxeHus. Bugs Bo3- 
MO2KHOTFO Opaka, MepbI ero NperzyupexzeHua u cnocoOn! yctpaHeHusa. Ipapuna TexHuku Oe30rNac- 
HOCTH.   

    
7. |Montrax 31eKTpOH3MepHTeJIbHBIX NpHGoposB. CnocoObl MOHTAxKa 3IeEKTPOM3MEPHTEMbHBIX TIPH- 

dopos. [Tpasuaa ucnonb30BaHHA W BKMIOUCHHA TepCHOCHBIX KOHTPOJIbHO-H3MCPHTCJIBHBIX MpHOOpos. 
8. |Montax mpoctpix cxem. Cocos 4 MpHeMbI MOHT@KA: BEIKMOUATEICH, PO3CTOK, MaTPOHOB,   OCBCTHTEIbHOrO OOOPyAOBaHHA; YCTAHOBKa ABTOMATHYCCKOIO BbIKIHOUATEIA, TPex(a3HbIX aCHH- 

XPOHHBIX 3JICKTPOABHTaTesen. 
    VYroro:   144 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

4.1. Материально-техническое обеспечение учебного процесса 

Реализация программы учебной практики профессионального модуля 

предполагает наличие цехов: слесарного, электросварочого, электромонтажно-

го, механического; 

 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

слесарный цех: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор слесарных инструментов; 

- набор измерительных инструментов и приспособлений; 

- заготовки для выполнения слесарных работ; 

- верстаки с тисками и наборами инструментов; 

- станок сверлильный; 

- станок заточной; 

- шкафы для инструментов; 

- средства индивидуальной защиты; 

- наглядные пособия по выполнению слесарно-монтажных работ. 

- плакаты по безопасности и охране труда; 

- комплект учебно-методической документации; 

 

электросварочный цех: 

- Сварочные столы; 

- Сварочный аппарат УИС 160  

- Защитная маска (сварочная) 

- наборы инструментов и приспособлений; 

- заготовки; 

- средства индивидуальной защиты; 

- плакаты по безопасности и охране труда; 

- комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия по выполнению электросварочных работ. 

электромонтажный цех: 

- Столы электромонтажника; 

- Понижающий трансформатор 380/36 V; 

- наборы электроизмерительных приборов; 

- наборы инструментов и приспособлений; 

- Осциллограф C1-220 

- заготовки; 

- Силовой электрощит; 

- Стенды демонстрационные монтаж электропроводки 

- электрозащитные средства до и выше 1000 В; 

- средства индивидуальной защиты; 

- Станок настольный сверлильный 

- Шкаф распределительный ШРП-300 

4. YCJIOBHA PEAJIN3AL.M0 TIPOFPAMMBI YEBHOH TIPAKTHKH 

4.1. MarepnasbHo-TexHnueckoe o6ecneuenne y4edHOoro Mpotecca 

Peann3aiua mporpaMMbl yueOHOM WpakTHukKu mpodeccHoOHaNbHOrO MOsYyIA 

lpeaqnosuaraeT HasiMmune IexOB: CiecapHOro, 3IEKTPOCBapO4OrO, IIEKTPOMOHTAKHO- 

rO, M€XaHuyeckoro; 

OOopya0BaHMe MacTepcKol MU pabounx MeCT MacTepcKon: 

CHECAPHoblu Yex: 

paOoune MectTa 0 KouMUeCTBY OOy4arONxca; 

HaOop CjlecapHBIX HHCTPyMCHTOB; 
HaOop H3MepHTeJIbHBIX MHCTPYMCHTOB UH IpucmocobeHni; 
3arOTOBKH JIA BbIMOJIHCHHA CIeCapHbIxX paoorT; 
BepCTakKH C THCKaMH HM HaOOpaMM MHCTPyMeHTOB; 
CTaHOK CBepJIMJIbHBIN; 

CTaHOK 3aTOUHON; 

wiKadbl JIA MHCTPyMeHTOB; 
CpeNCTBa HVHIMBUAyasIbHOH 3alluTHt; 
HarlAHble MOCOOUA MO BbITIOJIHCHHIO CJIeCapHO-MOHT@KHBIX paoorT. 
IilaKaTbI 10 Oe30MacHOCTH HM OXpaHe Tpya; 
KOMIIICKT YUeOHO-MeTOAMYeCKON JOKYMeHTAaLIMy; 

3eKMPOCBapOUH blll Yex: 
CpBapouHble CTOJIBI; 

Crapounpiit anmapat YMC 160 

3alluTHad Macka (cBapouHas) 
HaOOpbl HHCTPYMeHTOB UH TpucnocoOseHni; 

3arOTOBKH; 

CpeACTBa VHAMBUAyalibHOU 3all{uTEl; 
TiakaTbl 10 Oe30MacHOCTH UH OxpaHe Tpya; 
KOMIMIeKT yueOHO-MeTOAM4eCKOH JOKYMeHTallny; 
Hara Hble MOCOOHA MO BbITIOSIHEHHEO 3JIEKTPOCBapOUHBIX paocor. 

IIEKMPOMOHMQICH blu yex. 

CTOJIbI 3IEKTPOMOHTA2KHUKa; 

Tlonmxarommit Tpancdopmatop 380/36 V; 
HaOOpbl 3ICKTPOH3MePpUTeIbHBIX MPHOOpos; 
HaOOpbl HHCTPYMeHTOB UH TpucnocoOseHni; 

Ocuumorpad C1-220 
3arOTOBKH; 
CuoBoli 31eKTPOUIuT; 
CTeHJIbI JJEMOHCTpallMOHHbIe MOHTAXK IICEKTPOMpOBOAKH 
3JIEKTPO3AalIMTHbIle cpeyCTBa 10 u BEE 1000 B; 

CpeNCTBa HVHIMBUAyasIbHOH 3alluTHt; 
CTaHOK HaCTOJIbHBIM CBepsMIbHBIM 

Ikad pacnpenemutenbupi IITPIH-300 
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- знаки и плакаты по электробезопасности; 

- комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия (плакаты по электробезопасности и средствам за-

щиты от поражения электрическим током). 

механический цех: 
- Станок ВСН; 

- Станок д/обраб.ИЭ-6009; 

- Станок сверлильный + тиски "Корвет-41"; 

- Станок токарный по металлу Корвет-402; 

- . Станок фрезерный "Корвет 84" 

- средства индивидуальной защиты; 

- плакаты по безопасности и охране труда; 

- комплект учебно-методической документации; 

 

4.2 Информационное обеспечение 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет- ресурсов, дополни-

тельной литературы 

 

1. Чумаченко Ю.Т. ЧумаченкоГ.В. Материаловедение и слесарное дело. 

Кнорус 2017г. 

2. О.Г. Быковский В.А.Фролов Г.А. Краснова « Сварочное дело » Кнорус 

2017г. 

 

4.2. Общие требования к организации образовательного процесса учебной 

практики 

Учебная практика УП.01.01 по специальности 23.02.06 Техническая 

эксплуатация подвижного состава железных дорог (вагоны) направлена на 

формирование у обучающихся умений, приобретение первоначального прак-

тического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля ПМ.01. 

Эксплуатация и техническое обслуживание подвижного состава в части освое-

ния основного вида профессиональной деятельности Эксплуатация и техниче-

ское обслуживание подвижного состава. 

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и 

преподавателями профессиональных модулей в форме практических занятий на 

базе учебных мастерских и учебного полигона подвижного состава техникума 

рассредоточено путем чередования с теоретическими занятиями по неделям при 

условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием 

практики. При этом учебная группа разбивается на две подгруппы численно-

стью 8 - 15 человек. Обучение студентов осуществляется методом индивиду-

ально-бригадного обучения, а общее руководство практикой, перемещением 

студентов по объектам практики осуществляется мастером производственного 

обучения и преподавателем профессионального модуля. 

По каждому виду учебной практики мастером производственного обу-

- 3HaKH H IlakaTbI 10 dIeKTpOOe30MacHOCcTH; 
- KOMIMICKT yaeOHO-MeTOAM4eCKOH JOKYMeHTallMy; 
- HarlAqHble MOcoouaA (M1akaTbI TO IIeKTPOOe30MaCHOCTH UH CpeCTBaM 3a- 

IMTbI OT MOpaxkeHHA IICKTPHUCCKMM TOKOM). 

MeXQHUYEeCKUU YeXx: 

- CraHox BCH; 

- CraHok 2/06pa0.19-6009; 

- CraHok cBepmMibHpiii + Tucku "Kopset-41"; 

- CraHok TokapHbIii 10 Metassry Kopspet-402; 

- , CraHok dpe3epxHpri "Koppert 84" 
- CpeJCTBa HHAIMBUyasIbHOH 3alluTHl; 

-  [JlakaTbI 10 Oe30MacHOCTH MU OxpaHe Tpya; 
- KOMIVI€KT yueOHO-MeTOAMYeCKOH JOKYMeHTAallnn; 

4.2 Andopmannonnoe obecriedenne 
IlepedeHb pekoMeHszyeMbIx y4eOubIx 430aHHH, MHTepHer- pecypcos, On0JTHH- 
TeJIBHOH JMTepaty pb 

1. Uymayeuko IO.T. Uymayenkol’.B. Marepuanopeyenne nu cilecapHoe eso. 

Kuopyc 2017r. 

2. OT. Berkosckui B.A.Dposos T.A. Kpacnogpa « CBapounoe eo » KHopyc 

2017r. 

4.2. OOmmme TpeboBaHna K OpraHn3alnn OOpa3z0BaTeJIbHOrO Mponecca yuedHon 

pakTHKH 

YuyeOuaa mpaxtuka YII.01.01 no cnemnmanbHoctu 23.02.06 TexHuueckaa 

SKCIUIyaTaluaA MOABMKHOrO COCTaBa 2KeIe3HbIX WOpor (BarOHbl) HallpaBsieHa Ha 
cbopMupoBaHue y OOy4arIOlHxca yMeHui, MpHoOpeTeHve MepBOHayabHOrO Mmpak- 
THYCCKOFO OMbITa WH pealiM3yeTcA B paMKax MpodeccnoHanbHoro Moya IIM.01. 
OKcrislyaTalua UW TeXHHYeCKOe OOCIYXUBAHMEe TOABYW2KHOFO COCTaBa B YaCTH OCBOe- 
HHA OCHOBHOPO BHAa MpodeccnOHabHOM eATebHOCTH DKcnIyamayuA u mexnu4e- 

CKOe OOCIYHCUBAHUE NOOBUHCHOZO COCMaea. 
YuyeOuad MpakTuKa MpOBOAMTCA MacTepaMH TIpOM3BOACTBeHHOTO OOyyeHHA H 

IIpemo aBaTesIAaMU MpodeccHOHaIbHBIX MOJyJIeH B POpMe MpakTMYeCKUX 3aHATUH Ha 
Oa3e yYeOHBIX MaCTepcKHX HM yueOHOrO NOUHTOHa MOABMKHOTO COCTaBa TeXHHKyMa 
paccpeoTOU"eHO ITyTeM YepeOBaHHA C TEOPeTHYCCKMMH 3aHATHAMH 10 HeJeJAM TIpu 
YCJIOBMM OOecHeuyeHHA CBA3H MeXxKAY TeopeTH4ecKHM OOyYeHHeM UH COsepxKaHHeM 
mpaktTuku. IIpu 3ToM yueOuaa rpymmla pa30uBaeTca Ha Be NOATPyMbl YceHHO- 
cTb1o 8 - 15 uenoBex. OOyueHve CTYCHTOB OCYIIeCTBJIACTCA MCTOXOM HHMBULY- 
alibHO-OpnragwHoro oOy4eHHA, a OOMIee PYKOBOACTBO TipakTHKOW, MepemMelleHHeM 

CTYJCHTOB 110 OObEKTaM IpaKTHKH OCYIIeCTBIACTCA MACTeEPOM IIPOH3BOCTBEHHOrO 
oOy4eHHA HM MpenozaBaTeseM mpodeccnoHasIbHOTO MOJYIIA. 

Ilo KaxkKqOMy BUY yaeOHOM MpakKTHKM MaCcTepOM TIPOH3BOACTBeHHOrO OOy- 
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чения и преподавателем профессионального модуля составляется календар-

но-тематический план. 

Практика завершается дифференцированным зачетом. 

В целях реализации компетентностного подхода в рабочей программе 

предусмотрено использование в образовательном процессе активных и интер-

активных форм проведения занятий в сочетании с внеаудиторной работой для 

формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучаю-

щихся. 

 

4.4Кадровое обеспечение учебной практики 

 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществля-

ющих руководство практикой 

Организацию и руководство учебной практикой осуществляют руково-

дители практики от образовательного учреждения. 

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты - 

преподаватели профессиональных модулей. 

Мастера: наличие квалификационного разряда не ниже разряда тарифной 

квалификационной сетки с обязательной стажировкой в профильных органи-

зациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответ-

ствующей профессиональной сферы является обязательным. 

YeHHA UW MpenoOdaBaTeseM mpodeccHOHasbHOTO MOJIyJIA COCTaBJIAeTCA KasleHyap- 

HO-TeMaTH4eCKHH MWAH. 

IIpaktuka 3aBepiiaetca WuddepeHiuMpOBaHHbIM 3a4eTOM. 
B wemax peaM3al{uu KOMMe€TeCHTHOCTHOrO MOAXONa B padoueli MporpamMe 

IIpeyCMOTpeHO HCHOb30BaHHe B OOPa30BaTeJIbHOM TIpolecce aKTHBHBIX HW MHTep- 

AKTHBHBIX (POPM MIpOBeACHHA 3aHATHM B COUeTAHHM C BHeayAMTOpHON padoToH mA 

cbopMupoBaHHa UW pa3sBuTHA OOMMX UM MpodeccHOHAaIbHBIX KOMIIeTeHIMM OOyyaro- 

IHXCA. 

4.4Kaapospoe o6ecnedenne yuednoi NpakTHKH 

TpeOoBanna K KBasH@uKalHH NeqarormueckHx KapoB, OcyulecTBJIA- 

FOWHX PYKOBOCTBO 11pakKTHKOH 

OpraHu3allvio UW PpyKOBOACTBO yueOHOH MpakTHKOW OCYIIeCCTBIIAIOT PYKOBO- 

TMTeIM MpakTHKU OT OOpa30BaTeIbHOrO y4pexkxTeHHA. 

VMnoxeneprho-negarormueckni COcTaB: JHIJIOMMpOBaHHBle CieWMayIMCTEI - 

IiIpeoTaBatTesn WpodeccHOHasbHBIX MOJyei. 

Mactepa: Hasmune KBaudukKallMOHHOLO pa3pala He HWKe pa3paa TapHPHOH 

KBaJIM(UKAaWMOHHOH CeTKH C OOA3ATENBHOM CTaxKMPOBKOM B NPOWIbHBIX OpraHy- 

3allMax He pexe |-ro pa3a B 3 roa. OnbIT TeATebHOCTH B OpraHu3allMAx COOTBET- 

CTByIOlleH MpodeccuoHasbHOH Ccepbl ABIACTCA OOA3ATEIIBHBIM. 

15
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Результаты 

(освоенные профессиональные компе-

тенции) 

Формы и методы контроля и оценки 

ПК 1.2. Производить техническое обслу-

живание и ремонт подвижного состава 

железных дорог в соответствии с требова-

ниями технологических процессов 

- наблюдение и оценка деятельности результатов при 

выполнении практических заданий в ходе учебной 

практики; 

- сравнительная оценка результатов выполнения прак-

тических заданий с требованиями нормативных до-

кументов и инструкций; 

- наблюдение за организацией рабочего места в про-

цессе деятельности; 

- оценка выполнения заданий для самостоятельной 

работы; 

- дифференцированный зачет. 

ПК 2.3 Контролировать и оценивать каче-

ство выполняемых работ 

- наблюдение и оценка деятельности результатов при 

выполнении практических заданий в ходе учебной 

практики; 

- сравнительная оценка результатов выполнения прак-

тических заданий с требованиями нормативных до-

кументов и инструкций; 

- наблюдение за организацией рабочего места в про-

цессе деятельности; 

- оценка выполнения заданий для самостоятельной 

работы; 

- дифференцированный зачет. 
 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 

позволять проверять у обучающихся не только сформированность профес-

сиональных компетенций, но и развитие общих компетенций иобеспечива-

ющих их умений. 
Результаты 

(освоенные общие компетенции) 
Формы и методы контроля и оценки 

1 3 

ОК 1. Понимать сущность и социальную 

значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес 

-наблюдение и оценка деятельности результатов при 

выполнении практических заданий в ходе учебной 

практики; 

-участие в конкурсах профессионального мастерства. 

ОК 2. Организовывать собственную дея-

тельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных 

задач, оценивать их эффективность и ка-

чество 

-наблюдение и оценка действий по инструкции, 

технологии выполнения работ на практических за-

нятиях учебной практики; 

-наблюдение и оценка при выполнении работ по 

учебной практике; 

-участие в мастер-классах. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных 

и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность 

-наблюдение и оценка принятия решений ситуаци-

онных задач в рамках проведения практических за-

нятий при выполнении работ по учебной практике. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использова-

ние информации, необходимой для эф-

фективного выполнения профессиональ-

ных задач, профессионального и лич-

ностного развития 

-наблюдение и оценка поиска информации в учебной 

и специальной технической литературе, действую-

щих нормативных документах в рамках проведения 

практических занятий при выполнении работ по 

учебной практике; -наблюдение и оценка составле-

ния конспектов, плана к тексту, графиков, таблиц, 

5. KOHTPOJIb HW OWEHKA PE3YJIBTATOB OCBOEHHA 

YUEBHOH NPAKTHKH 
  

Pe3yabTaTbl 

(ocBoOeHHbIe npodeccHoHaJIbHble KoMie- 

TeHUHH) 

@MopMbI H MeTOJbI KOHTPOJIA WH OWeHKH 

  

TIK 1.2. [IJpou3soguTs TexHnueckoe o6ciy- 

2KUBAHHC UW PCMOHT NOABMWOKHOTO COCTaBa 

%HeMC3HbIX JOPOF B COOTBETCTBHHM Cc TpeOoBa- 
HHAMHV TCXHOJIOTHAICCKHX MpOWeCccoB 

HaOMOeHHe HW OLCHKa JCATCMbHOCTH pe3yibTaTOB UIpH 

BBINOJHCHHH MpakTW4eCKHX 3aaHuii B xOJe yueOHOit 

WpakTuKH; 

CpaBHUTeubHadt OL|CHKa pe3yIbTaTOB BbINOJHeHHA Mpak- 

THYCCKHX 3a7aHHii c TpeOOBaHHAMH HOPMaTHBHBIX JO- 

KYMECHTOB HM HHCTpyKUMi: 

HaOmOoeHHe 3a OpraHu3alueli paOouero Mecta B TIpo- 

lecce JeaTebHOCTH:; 

OUCHKa BbINOJHCHHA 3aaHuii Ja CamMOCTOATCIbHOH 

padoTt; 

auddepenuMpoBaHHblii 3a4cT. 
  

  
TIK 2.3 Kontpomuposats i OWeCHHBaTb Kaye- 

CTBO BbITIOHACMBIX paOoT 

  
HaOMOeHHe HW OLCHKa JCATCMbHOCTH pe3yibTaTOB UIpH 

BBINOJHCHHH MpakTW4eCKHX 3aaHuii B xOJe yueOHOit 

WpakTuKH; 

CpaBHUTeubHad OL|CHKa pe3yIbTaTOB BbINONHeCHHA Mpak- 

THYCCKHX 3a7aHHii c TpeOOBaHHAMH HOPMaTHBHBIX JO- 

KYMECHTOB HM HHCTpyKUMi: 

HaOmOoeHHe 3a OpraHu3alueli paOouero Mecta B TIpo- 

lecce JeaTebHOCTH:; 

OUCHKa BbINOJHCHHA 3aaHuii DIt CaMOCTOATeCIbHOM 

padoTt; 

auddepenuMpoBaHHblii 3a4cT. 
  

@MopMbI HM MeTOJbI KOHTPOA H OLMCHKH pe3yJIbTaTOB OOYYeHHA JOJDKHbI 
TO3BOJIATb TIPOBepATh y OOYUAFOIIMXCA HE TOMbKO CSOpMHpOBAaHHOCTH podec- 

CHOH@JIBHBIX KOMMeCTCHIM, HO MH pa3BuTHe OOMIMX KOMMeTeHUMM HOOecneuHBa- 
FOUIMX HX yMeHui. 
  

Pe3yabTaTbI 

(ocBoeHHbIe 0O6uHe KomMHeTeHUHH) 
@MopMbI H MeTOAbI KOHTPOJIA H OW|EHKH 

  

3 
  

OK 1. Honumats cyuiHocTs 4 comMasbHyto 

3HAaYHMOCTb CBOEL OyrzyUeH Mpodeccun, 

MPOABILATb K Hel yCTOM4MBbIN MHTepec 

-HaOJIOJeCHHe MU OLWCHKA JeATCbHOCTH pesybTaTOB pu 

BBINOJHCHHH MWpakTHYeCKHX 3aaHHli B xXOye yueOHOlt 

pakTHKH; 

-yuacTHe B KOHKypcax MmpodbeccHoOHaIbHOrO MaCTepcTBa. 
  

OK 2. OpraHv30BEIBaTb COOCTBCHHY!O es- 

TCJIbHOCTb, BbIOMPATb THIOBbIC METOABI 

cnocoObl BBINOJHEHHA NpodeccHOHabHBIX 

3aa4, OCHUBaTb HX 3:)(PeKTHBHOCTS H Ka- 

YCCTBO 

-HaOjIoyeHHe HU OleHKa AciCTBHH MO HMHCTpyKWMH, 

TCXHONOFHH BbINOMHCHHA paOoT Ha UPakKTHYeCKHX 3a- 

HATHAX YACOHOH MpakTHKH; 

-HaOmogeHHe HW OWCHKa pH BEIMOMHeHHM paOoT 0 

yucOuoli WpakTuKe; 

-yuacTHe B MacTep-Kylaccax. 
  

OK 3. [IpuHumats penienus B CTaHdapTHElx 

MW H€CTaHAapTHBIX CHTyalWAx WM HECTH 3a HHX 

OTBCTCTBCHHOCTb 

-HaOIOJeHHe HM OWeHKa UPHHATHA peLicHHi cuTyauu- 

OHHBIX 3aJa4 B PaMKaX NPOBCACHHA MWpakTW4eCKHX 3a- 

HATH Up BbINOTHeHHU padoT No yacOHOH MpakTuKe. 
  

  OK 4. OcyujecTBis1Tb MOWCK 1 HCnO01b30Ba- 

Hue HHPopMauMH, HeOOxo_MMON AA 3cp- 

(PeKTHBHOLO BEINOAHEHHA MpodeccnoHasb- 

HBIX 3a]a4, IpodeccvOHasbHOrO Ui H4Y- 
HOCTHOLO pa3BuTHA   -HaOOJeCHHe HW OWeCHKa NoNcka HH(POpMallMy B yaeOHOH 

WH CileljvaibHOU TeXHWueCKOH WHTepaType, evcTByr1o- 

UW{MX HOPMaTMBHBIX JOKYMCHTaX B paMKax TIpOBeCHHA 

TpakTHW4eCKHX 3aHATH UpH BbINOMHeHHH paOoT 10 

yucOHOM WpakTuke; -HaOmIOJeHve HW OLWeHKa cocTaByIc- 

HHA KOHCHCKTOB, MiaHa K TekKcTy, rpaukos, TaOmHU,   
16 
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эскизов и др. 

ОК 5. Использовать информацион-

но-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

-наблюдение и оценка поиска информации в сети 

Internetв рамках проведения работ по учебной прак-

тике; 

-подготовка и защита рефератов, докладов, сообще-

ний, презентаций. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, 

эффективно общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями 

-наблюдение и оценка выполнения коллективных 

заданий в малых группах в рамках проведения 

практических занятий при выполнении работ по 

учебной практике. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за 

работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий 

-наблюдение и оценка выполнения коллективных 

заданий, планирование выполнения работ, распре-

деление обязанностей между членами группы (ко-

манды) в рамках проведения практических занятия 

при выполнении работ по учебной практике. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи 

профессионального и личностного раз-

вития, заниматься самообразованием, 

осознанно планировать повышение ква-

лификации 

-наблюдение и оценка на практических занятиях при 

выполнении работ по учебной практике; -участие в 

конкурсах профессионального мастерства. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой 

смены технологий в профессиональной 

деятельности 

- наблюдение и оценка на практических занятиях при 

выполнении работ по учебной практике; 

-участие в конкурсах профессионального мастерства; 

-участие в мастер-классах. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

  

3CKH30B H Op.   
OK 5. Ucnonp30BaTb HHpopMalHoH- 

HO-KOMMYHHKalMOHHBIC TEXHOJOrHH B 
mpodbeccHouHaibHOH AeaTebHOCTH 

-HaOJOJeHHe MW OIeHKa TOMcKka MH:opMallMu B CeTH 

Internets pamkax mpoBeyeHua paOoT no yaeOHOH mpak- 

THKe; 

-OATOTOBKA Hf 3allluTa pedepaToB, FoKaqoB, coobure- 

HMM, UpescHTalHi.   
OK 6. PaOorars B KOJIIeCKTHBe HW KOMAaHJe, 

addekTHBHO OOMATECA C KOIeTaMu, pyKo- 

BOJCTBOM, NoTpeOuTeiMu 

-HaOIOJeHHe MW OLCHKa BbINOJHCHHA KOJJICKTHBHBIX 

3aqaHvii B MavIbIX rpymmwaxX B paMKax MNpoBeyeHHa 

TpakTHW4eCKHX 3aHATH UpH BbINOIHeHHH paOoT nO 

yucOuol WpakTuKe.   

OK 7. bpatp Ha ceOs OTBETCTBCHHOCTb 3a 

paOorty WJIeHOB KOMaHJBI (MO JUHHEHHEIX), 

Pe3yIbTAT BEINOJHeHHA 3a anit 

-HaOIOJeHHe MW OLCHKa BbINOJHCHHA KOJJICKTHBHBIX 

3aaHHii, MWaHHpOBaHve BBbIMOUHeHHA paOoT, pacripe- 

AeneHue oOs3aHHOCTeH MexKTy aieHaMH rpynubl (Kko- 

MaHJbl) B paMKaX MpOBeCCHHA WpakTH4eCCKHX 3aHATHA 

IIpH BbIMOHeHH paooT M0 yaeOHOH mpaKTHKe.   

OK 8. CamoctostembHo onpesenaTb 3a0aun 

mpodbeccHOHaIbHOLO Hi JM4HOCTHOTO pa3- 

BUTHA, 34HHMaTbCA CaMOOOpa30BaHHeM, 

OCO3HAHHO IIaHHpOBaTb NOBBILNICHHe KBa- 

qudukannn 

-HaOJOJCHHe WM OWCHKa Ha MpakTHYeCKHX 3aHATHAX TPH 

BBINOJHEHHH paooT no yucOHOH UpakTuKe; -y4acTHe B 

KOHKypcax mpodbeccHOHaIbHOTO MacTepcTBa. 

    OK 9. OpueHtupoBatbcs B yCHOBHAX 4YacTOH 

CMeHbI TEXHONOrH B MpodbeccuoHabHoN 

WeATebHOCTH   - HaOmIOJeHHe HW OLCHKa Ha WpakTH4eCKHX 3aHATHAX OPH 

BBINOJHCHHH padoT no yueOHO WpakTuKe; 

-yuacTHe B KOHKypcax NpodeccHOHaIbHOrO MacTepcTBa; 

-yuacTHe B MacTep-KyIaccax.   
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PeweH3Ha 

Ha padouylo nporpammy yueGuoli npakTHKH, paspa6oTannylo rpynnoii 

npenojapatenei TamMOoBckoro TeXHHKYMa 2KeNe3HONOPOXKHOLO Tpancnopta — dunnay 

PIYTIC. 

IlporpamMa cogepxHT KpaTKoe onHcanHe yye6HOH mpakTHKH, ee Ha3sHayenne, 

PeKOMeHAAWHH NO OpraHH3auwHH y4cOHoro mpouecca, TpeGoBaHuA K NMOATOTOBKe 

CTYHeHTOB NO cneuHabHocTH «TexXHHu4ecKad SKCMIyaTawHA MOLBHXKHOrO CcOcTaBa 

*AeNe3HbIX  Lopor».  JlaHHas  mporpamMMa  cooTBetcTByeT eepasbHOMy 

rOCy1apCTBEHHOMY OOpa30BaTeEbHOMY CTAaHAAapTy  cpeaHero nmpodeccHouasbHoro 

OOpa3sOBaHHA JLIA CNEMMATBUOCTH «TeXuHNeckad IKCMIVATALHA NOABHXKHOrO CocTaBa 

AKENC3HbIN LOpor», Mpodeccnouanbuomy craHliapTty 17.025 Cyecapb no ocmoTpy Hu 

PeMOHTY NMOABHAKHOFO COCTaBa *HKeNe3HOMOPOXKHOrO TpaHcnopTa, yTBepxKeHHAaA 

npHka3omM Muuuctepetsa Tpyaa HW COLMaIbHOH 3auMTb! PoccuiickoH Menepaunn oT 

212.13. Neos a. 
B nporpamMe onpesteteHbl remMbl Ho coslepxKaHHeE yueOHOrO MaTepHaa, 

HCOONOJMMbIC 3HAHHA, YMCHHA H KOMNeTCHUHH MO KavxKOH TeMe H KaxKAOMY BHAY 

npakTHKH. HanMeHoBaHHe UM COMep7KAaHHe TEMH BHAOB MpaKTHKH, a TaK Ke KOJIHYeECTBO 

yacoB HU pacnpeleneHHe HX Me*K/LY TeEMaMH PpallHOHAIbHO JIA = MOAPOTOBKH 

CNeUNAINCTOB Wis pa6oTb! Ha Ga3z0BbIX MpeANpHATHAX TEXHHKYMA. 

BbinoHAeMble paOoThl NO KUAJIOMY BHAY MpaKTHKH MO3BONAIOT CTYAeHTaM 

OBIWIETh BCEMH BHaMH MpodeccHOHabHbIX KOMMeTeHUHA B CooTBeTCTBHH ¢ BLOC 

CHO cuis qaHHoH cneunanbHoctH. B padoueli nporpamMe oTpaxKeHa opraHH3auns 

HTOFOBOrO KOHTpoOA. 

Padouad nporpamMMa yucOnoli npaktHKH MoxeT ObITh HCNOAb30BaHa B 

AONOHHTEIBHOM MpodeccHOHAIbHOM OOPa3zoBaAHHH H MpopeccHOHaIbHOH MOAPOTOBKe 

padounx, B OONACTH *KeNe3sHoOMOpOARHOrO Tpancnopta MpH HaH4HH cpeAHero 

(nolHoro) O6uLero O6pa3z0BaHHA, NO npodeccusM: 

OcMOTPLLMK BarOHoOB; 

OcMOTPINHK-PpeMOHTHHK BaroOHoR; 

Hloe3Anol WeKTPOMeXaHHk: 

Crecapb NO PpeMOHTY MOBHAKHOFO COCTABA. 

<o Fal ie 7 li é 
Peuensenty = xy Meee! Lattkos JI.B.— 4.0 aupextopa 3, 

5 ‘| KA \e: Tam6osckoro 
¢/ MAL bs oe 

5 . APH) = BarOHOPEMOHTHOPO 3aBO/la — 

Nolen nae dunnana AO «BPM» 
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Peuen3ua 

Ha padouylo MporpamMmMy y4eOuOoH npakKTHKH 

JIA CHeEWMaIbHOCTH «TexHHyeckan SKCIUTYaTawAA TOABYWOKHOPO COCTABa XKEJIC3HbIX JOPOr». 

Pa6ouaa nporpaMMa cocTaBeHa B COOTBeETCTBHH c DeyepasbHbIM TocyapcTBeHHbIM 

OOpa3oBaTebHbIM CTaHapTOM ia cmelwaibHocTH «TexHHYeCKad  9KCIyaTallna 

NOJBHKHOMO COCTaBa *Kee3HbIX LOPOM.c yYeTOM TpeOoBaHHii Ga30Bbix NpeANpHATHA. 

IIporpamMa coflepxKHT OMmMcaHve BCeX BHJOB MpakTHKH. JI KaxKOrO BUa MpakTHKH 

ONMCaHbl 3HaHHA, YMCHHA WH KOMMeTeHUMH, KOTOpble OOy4aIOLMiicaA DOU KeH MOMYYHTH' B 

pe3yibTate OOyYeHHA, peKOMeHAOBaHHbIe BHAI paOot. OrpaxkeHa OpraHH3allHA HTOrOBOrO 

KOHTposIA—AHctbepeHuUMpOBaHHbIi 3auerT. 

B wenoM nmporpamMa oTBeYaeT TpeOoBaHHAM Oa30BOrO YPOBHA NOZTFOTOBKH CTYLeHTOB 

MO QaHHOH cnelwHatbHocTu. IlporpaMMy MO%KHO peKOMeHJOBaTb WIA yYeOHOH mpakTHKH 

CTYMeHTOB, a TaKKe HCNOMb30BaHA B AONMOMHHTEbHOM MpodeccHOHasIbHOM OOpa30BaHHH H 

npodeccuoHasibHOlt NOAPOTOBKe paOounx, B OONACTH %*Kee3HOMOPORHOFO TpaHciiopra. 

PelleH3eHT Bopucopa M.B. — mnpenonapatenb  sbicuel 

KaTCropHu 
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