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Padoyaa = =onporpaMMa pO 3BOACTBeEHHOM NpakTHKH(NO  npodHo 
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oOpa3opanHaA 23.02.06TexHuyecKad 9KCMyaTauHA MOABHKHOFO COCTaB %Kese3HbIXx 

opor, mpodeccwOHaTbHbIx cTaHAapToB: 17.025 Crecapb no ocmMoTpy H peMOHTy 

NOABHAKHOTO COCTaBa XeNe3sHOMOPOAKHOrO TpaHchoptTa, YTBepPAAeHHAA MpHKa30M 
Muuuctepctsa Tpy fa H COUHATbHOH 3auMTE! PD ot 2.12.15 Ne 954 H; 

17.013. TIpopoanuk maccaxupeKoro BaroHa, YTBepxKeCHHad NpHKa30M 
Muuuctepetsa Tpyila 4 COuMaIbHOH 3autHTbI PM ot 14.05 15Ne 954 H; 

17.055 PyKoBOANTebh YYaCTKA NPOH3BO,1CTBa HO TEXHHYeCCKOMY OOCAVKHBAHHIO 
H PeMOHTY xAeNesHOAOPpOXRKHOrO NOABHXKHOFO cocTaBa, YTBeEpxKAeHHaA MpHKa30M 
MuuucTepeTBa Tpy a H COUMAIbHOM 3altHTb! PD oT 6.02.18 Ne 60 x. 
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1 . ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ УЧЕБНОЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

1.1.Область применения программы 

 Рабочая программа производственной практики(по профилю специальности) 

является составной частьюпрограммы подготовки специалистов среднего звена 

(ППССЗ), обеспечивающей реализацию Федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования (ФГОС 

СПО) по специальности среднего профессионального образования 23.02.06 

Техническая эксплуатация подвижного состава железных дорог в части освоения 

основных видов профессиональной деятельности (ВПД): эксплуатация и 

техническое обслуживание подвижного состава,организация деятельности 

коллектива исполнителей,участие в конструкторско-технологической 

деятельности (вагоны) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

1. Эксплуатировать подвижной состав железных дорог. 

2. Производить техническое обслуживание и ремонт подвижного состава 

железных дорог в соответствии с требованиями технологических процес-

сов. 

3. Обеспечивать безопасность движения подвижного состава. 

4. Планировать и организовывать производственные работы коллективом 

исполнителей. 

5. Планировать и организовывать мероприятия по соблюдению норм без-

опасных условий труда. 

6. Контролировать и оценивать качество выполняемых работ. 

7. Оформлять техническую и технологическую документацию. 

8. Разрабатывать технологические процессы на ремонт отдельных деталей и 

узлов подвижного состава железных дорог в соответствии с нормативной 

документацией. 

Рабочая программа разработана на основе профессиональных стандартов: 

17.025 Слесарь по осмотру и ремонту подвижного состава железнодорожного 

транспорта, утвержденная приказом Министерства труда и социальной защиты 

РФ от 2.12.15 № 954 н; 

17.013 Проводник пассажирского вагона, утвержденная приказом 

Министерства труда и социальной защиты РФ от 14.05 15№ 954 н; 

17.055 Руководитель участка производства по техническому обслуживанию  

и ремонтужелезнодорожного подвижного состава, утвержденная приказом 

Министерства труда и социальной защиты РФ от 6.02.18 № 60 н. 

 

Рабочая программа  производственной практики (по профилю специальности) 

может быть использованав дополнительном профессиональном образовании и 

профессиональной подготовке рабочих по профессиям: 

15859 Оператор по обслуживанию и ремонту вагонов и контейнеров; 

16269 Осмотрщик вагонов; 

16275 Осмотрщик-ремонтник вагонов; 

16783 Поездной электромеханик; 

17334 Проводник пассажирского вагона; 

18540 Слесарь по ремонту подвижного состава. 

1.2.  Цели и задачи  производственной практики(по профилю специальности) 

1. 1ACHOPT PABOYENM YUEBHOH MPOrPAMMBI 
IPOH3BOACTBEHHOHMMPAKTHKH (10 NPO®HIIO CHEMMAJIbHOCTH) 

1.1.06.2acTb npHMeHeHnsa NporpaMMbI 
PaOouasd MporpaMMa Mpou3BO]CTBeHHOM MpakTUKH(MO Npodusto crelMasIbHOCTH) 
ABJIACTCA COCTABHOM 4aCTbIOMPOrpaMMB! TOATOTOBKH CrielMasIMCTOB cpey{Hero 3BeHa 

(IU1ICC3),  odecnesuparomei  peanmm3amui0 WDexepanmbHoro rocyszapcTBeHHOrO 

OOpa30BaTeJIbHOTO CTaHyapTa cpeqHero mpodeccuonanbHoro oOpa3oBaHua (DLOC 

CIIO) to cnmemuanbHocTH cpeaqHero mpodeccuoHambHoro oOpa30BaHua 23.02.06 

TexHMuyeckad SKCIIIyaTallua MOUBWKHOFO COCTaBa 2Kee3HbIX JOPOr B YaCTH OCBOCHHA 
OCHOBHBIX BHOB mpodeccnoHambHow eatembHocTu (BIIJI): okcnmyaTranma u 
TexHHyecKoOe OOCTyKMBaHHe MOBMXKHOTO COCTaBa,OpraHu3aliva eATesIBHOCTH 

KOJIJICKTHBA UCHOJHUTeeH, yracTue B KOHCTPpyKTOPCKO-TexHOJIOrM4ecKoOH 
J[CATCJIBHOCTH (BarOHbl) H COOTBETCTBYIOIMNIMX IpodeccMHoHasbHbIX KOMMeTeHuHH (IK): 

1. OKcryaTHpOBaTh NOABMKHOU COCTAB 2Kee3HBIX JOPOr. 
2. I[pow3BpoquTb TexHwyeckoe OOcIyKHBaHHe H PeCMOHT TOABYWKHOTO COCTaBa 

%KeMe3HbIX JOPOT B COOTBETCTBHU C TpeOOBaHHAMM TEXHOJIOrMYeCKHX Mporec- 

COB. 
OOecneunBatTb Oe30MaCHOCTb JBY2%KCHUA MOABMXKHOLO COCTaBa. 

4. [InaHupoBaTb HW OpraHv30BbIBaTb MPOH3BOACTBeHHbIe PaOOTbI KOJWICKTHBOM 
MCHOJHUTEeTeH. 

5. I[naHupoBaTb U OpraHv30BbIBaTb MepornpunaTuA 10 COOMOAeHHIO HOpM 6e3- 
OMAaCHBIX YCJIOBHH Tpy a. 

KouTposMpoBaTb HU OLCHMBaTb KaueCTBO BBITIOIHACMBIX paovor. 
OdopMJIATh TEXHHYECKYIO HW TEXHOJIOrMY4eCKYIO JOKYMeHTAllHI0. 

8. Pa3paOaTbIBaTb TEXHOJIOrM4eCKHe MpOIeCcchl Ha PCMOHT OTJCbHBIX JeTaeu u 
Y3JIOB TIOJBMKHOTO COCTaBa 2KeJIe3HbIX OPO B COOTBETCTBHM C HOPMAaTHBHON 
WOKYMeHTanMen. 

PaOouad WporpaMMa pa3pa0oTaHa Ha OCHOBe MpodeccHOHaJIbHBIX CTAaHapTOB: 
17.025 Cnecapb 10 OCMOTpy HM PeMOHTY MOABMXKHOTO COCTaBa 2KesIe3HOJOPO2KHOrO 

TpaHcnopta, yTBepxKeHHad mpuka30om MunuctepctTsa Tpyia UW COmMasIbHOM 3allMTbI 
PO ot 2.12.15 No 954 a; 

17.013 IlpopoqHuk maccaxkupcKoro BaroHa, yTBepxKeHHad lpukKa30M 

Munuctepctsa Tpy a 4 comumMasbHou 3aruTEI PO or 14.05 15Ne 954 4; 

17.055 PykopoqutTelb yuacTKa MpOu3BOACTBa 10 TEXHHYeCKOMY OOCITy2KHBaHHIO 

WM PeMOHTy2xXKee3HOAOPpOXHOTO TOABYXKHOTO COCTaBa, YTBepxxKeHHad Tpvka30M 
Munuctepctsa Tpy a 4 CcomMasbHou 3amuTb! PO or 6.02.18 Ne 60 Hu. 

Oo
 

N
O
 

PaOouad IporpaMMa TIpOH3BOJCTBCHHOM NpakTHKH (10 mpoduso crelwasbHOCTH) 
MO2XKeT ObITb HCIIOJIb3OBaHaB JOMOJIHUTEIBHOM MpodeccHOHaJIbHOM OOpa30BaHUH 
TpodbeccHOuHaIbHOH NOATOTOBKe padounx To mpodeccuaM: 

15859 Onepartop mo o6ci1y2xxHBaHHIO MU PeMOHTY BarOHOB UH KOHTeMHEpoB; 

16269 OcmoTpIiwk BaroHoB; 

16275 OcMoTpUIMK-peMOHTHHK BaroHOB; 

16783 Iloe3aqHo 21eKTpOMexaHHK; 

17334 ITpopoqHuk NaccaxkupcKoro BaroHa; 

18540 Crecapb 10 peMOHTy MOABY2KHOrO COCTaBa. 

1.2. leu 4 3aga4n NpoH3BOACTBeHHO NpakTHKH(NO Npodmus0 cnelwHasIbHOCTH) 

3
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Программа производственной  практики(по профилю специальности) 

направлена на формирование у обучающихся общих и профессиональных 

компетенций в рамках профессиональных модулей ППССЗ  СПО по каждому 

виду профессиональной деятельности, предусмотренных ФГОС СПО по 

специальности. 

1.3. Требования к результатам освоения практики 

В ходе освоения программы производственной  практики (по профилю 

специальности) студент должен развить: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Эксплуатировать подвижной состав железных дорог 

ПК 1.2 
Производить техническое обслуживание и ремонт подвижного 

состава железных дорог в соответствии с требованиями 

технологических процессов 

ПК 1.3 Обеспечивать безопасность движения подвижного состава 

ПК 2.1 Планировать и организовывать производственные работы коллективом ис-

полнителей 

ПК 2.2 Планировать и организовывать мероприятия по соблюдению норм безопас-

ных условий труда 

ПК 2.3 Контролировать и оценивать качество выполняемых работ 

ПК 3.1 Оформлять техническую и технологическую документацию 

ПК 3.2 
Разрабатывать технологические процессы на ремонт отдельных дета-
лей и узлов подвижного состава железных дорог в соответствии с 
нормативной документации 

ОК1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК2 
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать 

их эффективность и качество 

ОК3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 

нести за них ответственность 

ОК 4 
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного развития 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды 

(подчиненных), за результат выполнения заданий 

ОК 8 
Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать 

повышение квалификации 

IIporpamMMa pow3BOcTBeHHOH mpakTHKH(1O podusro crelMasbHOCTH) 
HalpaBsieHa Ha (opMupoBaHve y oOOyuyaromlMxca oOOWIMX HM MmpodbeccHOHasIbHbIx 

KOMMeTeHIMM B paMKax WpodeccnoHambHpIx Mognynen HIICC3 CIIO no Kaxyzomy 
BUHAY UpodeccuoHanbHow eaTesIbHOCTH, MpenaycmoTpenHEIxX WDlOC CHO no 

cliel{MasIbHOCTH. 

1.3. TpeOoBaHna K pe3yJIbTaTaM OCBOeHHA WpakTHKH 

B xoje OCBOeCHHA MpOrpaMMbI IIpOw3BOACTBeHHOM mpakTuKH (10 TWpodusro 
Cllel{MasIbHOCTH) CTYeHT JOJDKeH Ppa3BUTB: 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

Koa Hanmenosannhe pe3y.IbTata o0y4ueHHna 

TK 1.1 OKCIUIYaTHpOBaTb NOABMWXKHOM COCTAaB 2KeNIe3HbIX JOPOr 

IIpow3BoqMTb TexHWYecKOe OOciyKHBaHve UW PeMOHT MOABMKHOTO 
TK 1.2 cocTaBa %Xelle3HbIX Opor B  COOTBeTCTBHH Cc  TpedoBaHHAMH 

TEXHOJIOPMYCCKUX MpOLWeccoB 

IK 1.3 OOecrieuuBaTb Oe30NaCHOCTb JBY2KeCHHA MOABYKHOFO COCTaBa 

LIK 21 []naHMpoBatTs WM OpraHHv30BbIBaTb NpOU3BOJICTBCHHBIC padorsr KOJIJIEKTHBOM HC- 

NOJIHUTesIeH 

IK 22 [InaHupoBaTb HW OpraHv30BbIBaTb MeponpHATHA 10 COOUOAeHHIO HOpM Oe30rIac- 

HBIX YCIOBHM Tpyaa 
TIK 2.3 KoxTposMpoBaTb HW OLlCHHBaTb Ka4eCTBO BBIMOJIHACMBIX PaOoT 

IIK 3.1 OdopMi1ATb TEXHH4ECKYIO HW TEXHOJIOrM4eCKYIO JOKYMCHTALIHIO 

WK 32 Pa3pa0aTbIBaTb TEXHOJIOIMYeCKHE IIpOMeCChl Ha PCEMOHT OTJICJIbHBIX eTa- 
sie UW y310B NOABWKHOFO COCTAaBa 2KeJIe3HBIX JOPOr B COOTBETCTBUH C 
HOPpMaTHBHOH JOKYMeHTallun 

OK1 ITloHuMaTb CYIIHOCTb UW COMlMabHylO 3HaYHMOCTb cBOel Oyzyulel 

Ipodeccuu, MpOABIATh K Heli YCTOMUMBBIM HHTepec 

OpraHu30BbIBaTb COOCTBeEHHYIO JICATCJIbHOCTb, BbIOMpaTb THIMOBbIC 

OK2 MeTOJBI WH CHOCOOBI BBITIOJHEHHA MpOeccHOHAaIIbHBIX 3aad, OLeCHMBAaTb 
ux 9—PeCKTHBHOCTH UH KaveCTBO 

OK3 IIpuHuMatp pellieHua B CTaHapTHbIX WH HeCTaHapTHbIX CHTyallMax u 
HeCTH 3a HUX OTBCTCTBCHHOCTb 

OcylllecTBIIATb MOUCK M MCHOWb30BaHve MH(OpMaliMn, HEOOXOAMMON TA 
OK 4 3ddekTHBHOTO BBIMOJIHCHUA IIpocbecCHOHAIIBHBIX 3ana4, 

IpodeccHOHaIbHOTO UH JIMMHOCTHOFO pa3BUTHA 

OK 5 Ucnomb30BaTb +=MH(OpMalI[MOHHO-KOMMYHHKalIMOHHBI€ + TeEXHOJIOTMM B 

TpoctbeccHOHasIbHOM JeATeIBHOCTU 

OK 6 PaOotaTb B KOJWICKTHBe HM KOMaHJe, 3:pdeKTHBHO OOMATbCA C KOJWIeTaMH, 

PYKOBOJICTBOM, MoTpeOuTesaMUu 

OK 7 Bpatb Ha ceOa OTBeTCTBeEHHOCTh 3a paOoTy 4JICHOB KOMAaHJIbI 

(TIO 4HHEHHBIX ), 34 Pe3yJIbTaT BbINOJIHeHHA 3a anu 

OK 8 CaMOCcTOATeEIbHO Ope eATh 3aqa4w MmpodeccnoOHabHOrO UW JIMYHOCTHOTO   pa3sBHTHA, 3aHWMaTbCA caMooOpa30BaHHeM, OCO3HAHHO IIaHApOBaTb 

TIOBbINICHUe KBasIu(buKalluu 
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ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 

профессиональной деятельности 

 

По окончании практики студент сдаёт дневник,  аттестационные листы 

установленной формы и отчет в  электронном (презентация, видеоролики, фото) 

или письменном виде  (15-20 листов формата А4) о прохождении практики в 

соответствии с содержанием индивидуального задания, по установленной форме. 

Индивидуальное задание на практику разрабатываются в соответствии с 

тематикой рабочей программой.  

Итоговая аттестация проводится в форме дифференцированного зачёта 

(зачета). 

 

1.3. База практики 

Программа производственной  практики(по профилю специальности) 

предусматривает выполнение студентами функциональных обязанностей на 

объектах профессиональной деятельности. Базы практики устанавливаются на 

линейных предприятиях железнодорожного транспорта. 

Базовое предприятие обеспечивает: 

- наиболее эффективное в организационном и техническом плане про-

ведение практики студентов учебных заведений отрасли в соответствии с 

программой практики; 

 - соблюдение согласованных с учебными заведениями календарных гра-

фиков прохождения практики; 

- возможность использования технической литературы и документации 

предприятия. 

Закрепление баз практик осуществляется администрацией техникума.  

Производственная  практика(по профилю специальности) проводится на 

предприятиях, в учреждениях, организациях различных организационно-

правовых форм собственности на основе прямых договоров, заключаемых между 

предприятием и техникумом. 

В договоре техникум и организация оговаривают все вопросы, касающиеся 

проведения практики. Базы практик представлены в приказе направления 

студентов на производственную  практику(по профилю специальности). 

 

 

1.4. Организация практики 

 

Для проведения производственной практики (по профилю специальности)  в 

техникуме разработана следующая документация:  

 положение об учебной/производственной практике; 

 рабочая учебная программа производственной практики(по профилю 

специальности); 

 договоры с предприятиями по проведению практики; 

 приказ о распределении студентов по базам практики; 

 сопроводительная рабочая программа с индивидуальным заданием. 

 

  

  

OK 9 OpveHTupoBaTbca =B YCNOBMAX UacTOH CMeHbI TeXHOJOrHii 

TpoctbeccHOHasIbHOM JeATeIBHOCTU   

B 

  

Ilo okKOHYaHMM WpakTHKM CTYeCHT caaéT THEBHUK, aTTeCTaI[MOHHbIe JIMCTHI 
yCTaHOBJIeHHOM (OpMbI H OTYeT B 3ICKTPOHHOM (Ipe3eHTaliua, BUACOpomMKU, PoTO) 
WIM TMCbMeHHOM Bre (15-20 mucrop dopmata A4) 0 mpoxox eH WpakTUKU B 
COOTBETCTBHH C COJepxKaHHeM HVHIMBUyasIbHOrO 3aaHua, WO yCTaHOBJIeHHO (bopme. 

VnaupiiyalibHoe 3aanve Ha WpakTHKy pa3paO0aTbIBaIOTCA B COOTBETCTBHM C 
TeMaTHKON padouei MporpamMMoi. 

Utoropaa atTectalua mpopomutca B dopmMe AMddepeHwMpoBaHHOorO 3a4éTa 

(3aueTa). 

1.3. basa npakTnuku 

IIporpamMMa pow3BOcTBeHHOH mpakTHKH(1O podusro crelMasbHOCTH) 
IIpeycMaTpuBaeT BBINOJHeEHMe CTYAeHTaMuH (pyHKI[MOHaJIbHbIX OOKA3aHHOCTeiM Ha 
OObeKTax TpodbeccHoHaNbHOH eaTeybHOCTUM. ba3bl MpakKTHKH yCTaHaBJIMBalOTCA Ha 
JIMHCHHBIX TIpeAMIPUATHAX %Kee3HOMOPOXHOTO TpaHcrioptTa. 

Ba30Bnoe npeszmpuaTue oOecrequHBaerT: 
- HanOonee 3ddekTHBHOe B OpraHv3allMOHHOM HM TeXHH4eCKOM IIaHe Ipo- 

BeleHwe [pakKTHKH CTYCHTOB YyUeOHBIX 3aBeeHHi OTpacyIM B COOTBeETCTBHM C 
MporpaMMou WpakTHKH; 

- coOmOeHHe COrlacOBaHHBbIX C yYUCOHBIMM 3aBeeCHHAMH KajieHapHbIx rpa- 
(PUKOB MNpOxorx*KTeHHA WpakTUKH; 

- BO3MO2%KHOCTb HCIIOUb30BaHHA TeXHH4eCKOM IIMTepaTypbl WU JOKYMeHTallMn 
IIpeqmpuAaATus. 

3akpemieHue 6a3 [paKTHK OCYII[eCTBIAeTCA ANMMHUCTpallueli TeXHHKyMa. 

IIpou3BoycTBeHHaA pakTuka(o0 + mpoduso cielwaybHOCTH) MpOBOAMTCA Ha 
TIpeMMpHATHAX, B YUPEKTeCHHAX, OPlaHv3allMAx pa3NIMUHbIX OpraHv3all[MOHHO- 
IIpaBOBbIX (OPM COOCTBEHHOCTH Ha OCHOBE IIPAMBIX JOTOBOPOB, 3aKJIIOUAeCMBIX MK TY 
IIpeqMpuaATHeM WU TEXHUKYMOM. 

B qoropope TexHHKyM HU OpraHu3alluaA OTOBaPHBAIOT BCe BOMPOCbI, KacaromlMecsa 
TipopeyeHua wpakTuKu. ba3pl WpakTHK peAcTaBIeHbI B Mpwka3e HallpaBsleHua 
CTYJCHTOB Ha IPOH3BOACTBeEHHY!IO MpakTHKy(IM0 MpodusrO CielMasIbHOCTH). 

1.4. Oprann3ainad npakTHKH 

Ja MIpOBeTeCHUA NPOH3BOACTBeHHOM MpakTHKH (10 MpOuITO CielWasbHOCTH) B 

TeXHHKyMe pa3pa0oTaHa Culeyiomlad JOKyMeHTallna: 

—  mooO%xeHHe 00 yaeOHOH/Mpou3BOACTBeHHOHM pakTHKe; 

— padouaa yue0Had TporpaMMa IIpOM3BOACTBeHHOM pakTuKH(NO mpodusro 
CllelMasIbHOCTH); 

—  {OTOBOPHI C IIpeAMpHATHAMH TO MpOBeAeHMIO WpakTUKNH; 

—  TIpuHka3 0 paciipeyzemeHuu CTyeHTOB 110 6a3aM TIpakTHKH; 

—  cCOMpoBozNTesbHad padouasd WporpaMMa C HHIMBMyasIbHbIM 3a,aHieM. 
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В основные обязанности руководителя практики от техникума входят: 

 установление связи с руководителями практики от организаций; 

 разработка и согласование с организациями программы, содержания и 

планируемых результатов практики; 

 осуществление руководства практикой; 

 контролирование реализации программы и условий проведения практики 

организациями, в том числе требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и пожарной безопасности в соответствии с правилами и 

нормами, в том числе отраслевыми; 

 формирование группы в случае применения групповых форм проведения 

практики; 

 совместно с организациями, участвующими в организации и проведении 

практики, организация процедуры оценки общих и профессиональных 

компетенций студента, освоенных им в ходе прохождения практики; 

 разработка и согласование с организациями формы отчетности и оценочного 

материала прохождения практики. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности, 

соответствующим профессиональным компетенциямстудентдолжен: 

иметь практический опыт: 

 эксплуатации, технического обслуживания и ремонта деталей, узлов, 

агрегатов, систем подвижного состава железных дорог с обеспечением 

безопасности движения поездов; 

 планирования работы коллектива исполнителей; 

 определения основных технико-экономических показателей деятельности 

подразделения организации; 

 оформления технической и технологической документации; 

 разработки технологических процессов на ремонт деталей, узлов; 

уметь: 

 определять конструктивные особенности узлов и деталей подвижного 

состава; 

 обнаруживать неисправности, регулировать и испытывать оборудование 

подвижного состава; 

 определять соответствие технического состояния оборудования 

подвижногосостава требованиям нормативных документов; 

 выполнять основные виды работ по эксплуатации, техническому 

обслуживанию и ремонту подвижного состава; 

 управлять системами подвижного состава в соответствии с установленными 

требованиями; 

 ставить производственные задачи коллективу исполнителей; 

 докладывать о ходе выполнения производственной задачи; 

 проверять качество выполняемых работ; 

 защищать свои права в соответствии с трудовым законодательством; 

 выбирать необходимую техническую и технологическую документацию; 

 

знать: 
– конструкцию, принцип действия и технические характеристики оборудования 

подвижного состава; 

B ocHOBHbIe 0043aHHOCTH PYKOBOJMTEIA IpakKTHKM OT TEXHUKYMA BXOJIAT: 

—  yCTaHOBJICHHe CBA3H C PYKOBOJMTeAMH WpakKTHKH OT OpraHH3aluit; 

—  pa3paOoTka WM cormacoBaHve c OpraHH3allvaMuM MpoOrpaMMbl, cOyjepxKaHuA u 
TIaHMPyYeMBIX Pe3yJIbBTATOB WpaKTHKH:; 

—  OCYIIecTBIeHHe pyKOBOJCTBa pakTHKOH; 

—  KOHTpoMpoBaHHe pealM3aluu IporpaMMbI HM yCJIOBHM WpoBeyqeHuaA WpakTuKu 

OpraHH3alvAMu, B TOM 4MCie TpeOOoBaHHi OXpaHbI Tpyya, Oe30macHocTu 
2KVM3HECATEIIBHOCTH MW WO%KAPHOM Oe30NaCHOCTH B COOTBeETCTBHM C IipaBMiaMu U 
HOPMaMH, B TOM 4HCIIe OTPaCcJIeBbIMH:; 

—  dopmupopaHuve rpyiiibl B ciIy4ae IpwMeHeHHA rpymMoBEIx PopM MmpoBeyeHHuA 
IIpakTHKH; 

—  COBMECTHO C OpraHH3all[d#aMM, YUaCTBYIOINMMM B OpraHH3allvu HW MpoBeyeHHu 
TpakTHKH, OpraHu3allMa Wpolewypbl OWeHKH OOMMX MH MpodeccHOHasIbHbIX 

KOMIe€TeCHUMM CTYICHTa, OCBOCHHBIX MM B XOJe IPOXO2%K CHA IpakTHKH; 

—  pa3pa0oTkKa HW cormacoBaHHe C OpraHH3alld4aMu (POPMBI OTYCTHOCTH HU OI|CHOUHOTO 

MaTepHalla MpOxOx*K CHA WpakTHKH. 
C ebro OBNaeHHa ykKa3aHHbIM BHJOM TpodeccwoHalbHOuM eaTeIbHOCTH, 
COOTBETCTBYIOIIMM IIpoctbeCCHOHaJIBHBIM KOMITCTCHIMAMCTY CHT OJDKeH: 

HMeTb 1paKTH4eCKHii OLBbIT: 

—  9KCIIyaTalMu, TexHwueckoro oOOciyxKHBaHHA WM PeMOHTa JeTalei, y30B, 
arperaTOB, CHCTeM MOZBMxKHOTO cOCTaBa %xevle3HbIX opor c obecneyeHHem 

Oe30MaCHOCTH JBYXKeCHMA 10e3 0B; 

—  TWaHupoBaHHaA paooTHl KOJWIeCKTHBAa MCHOHUTEeeH; 

—  ompeyemeHHaA OCHOBHBIX TeXHHKO-3KOHOMHMYCCKHX TMOKa3aTeIeH eaATeJIbHOCTU 
Tospa3qeweHua oprann3alluy; 

—  odopmieHua TexHMuecKOn WM TeXHONOrH4ecKOl JOKYMeHTAallHH; 

—  pa3paOoTKM TeXHOJIOrMYeCKHX MpPOIeCCOB Ha PeMOHT JeTasei, y3J10B; 

yYMETB: 

—  OMpeqenATb KOHCTPYKTHBHBI€ OCOOeCHHOCTH y3I0B WM eTaleH MOBMXKHOrO 
cocTaBa; 

—  oOHapyxKHBaTb HeMCIpaBHOCTH, peryMpOBaTb UM UCIIbITHIBATh OOOpyaOBaHHe 
TIOABW2KHOrO COCTaBAa; 

—  ompeyqenaTb § COOTBETCTBHe TeXHMYeCKOTO cOCTOAHHA «©§=©6odOopyqOBaHHA 

TOABMWKHOrOCOCTaBa TPeCOOBaHHAM HOPMATHBHBIX JIOKYMCHTOB; 

—  BbINOJHATb OCHOBHBI€ BHIbI padoT MO 93KcMIyaTallMu, TeXHH4eCKOMY 
OOCIY2KHBaHHIO M PEMOHTY MOABMKHOFO COCTaBAa; 

—  yipaBJIATb CHCTeMaMH TOABWKHOFO COCTaBa B COOTBETCTBHH C YCTaHOBJICHHbIMU 
TpeOoBaHHAMH; 

—  CTABHTb NPOW3BOACTBeHHBIe 3aa4u KOJWICKTHBY HMCIOJIHUTeNen; 

—  OK1abIBaTb O XOe BEIMOJHEHHA MpOW3BOJCTBeCHHOM 3aa4uH; 

—  TIPOBepATb KAYCCTBO BbIMOJIHACMBIX padorT; 

—  3aIIIM11aTb CBO MpaBa B COOTBETCTBHH C TPYOBBbIM 3AKOHOaTesIbCTBOM; 

—  BbIOMpaTb HEOOXOAMMY!O TEXHHUYCCKYIO H TEXHOJIOFH4eCKYIO JOKYMeCHTAIIHI0; 

3HaTb: 

— KOHCTPYKIMtO, NpWHNIl JWeuCTBUA WM TexXHW4eCKHe XapakKTeCpUCTUKUN oOopy20BaHuA 

TOJBYWKHOTO COCTAaBa;
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–нормативные документы по обеспечению безопасности движения подвижного 

состава; 

–       систему технического обслуживания и ремонта подвижного состава. 

 основные направления развития предприятия как хозяйствующего субъекта; 

 организацию производственного и технологического процессов; 

 материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы предприятия, по-

казатели их эффективного использования; 

 ценообразование, формы оплаты труда в современных условиях; 

 функции, виды и психологию менеджмента; 

 основы организации работы коллектива исполнителей; 

 принципы делового общения в коллективе; 

 особенности менеджмента в области профессиональной деятельности; 

 нормирование труда; 

 правовое положение субъектов правоотношений в сфере профессиональной 

деятельности; 

 права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности; 

 нормативные документы, регулирующие правоотношения в процессе 

профессиональной деятельности; 

 – техническую и технологическую документацию, применяемую при ремонте, 

обслуживании и эксплуатации подвижного состава; 

– типовые технологические процессы на ремонт деталей и узлов подвижного 

состава. 

Во время прохожденияпроизводственной (по профилю специальности) практики 

для студентов проводятся лекции по адаптации выпускников в трудовых 

коллективах, по управлению качеством, по экономике производственной 

деятельности. 

Студенты при прохождении производственной  практики(по профилю 

специальности) в организациях обязаны:по профилю специальности 

 полностью выполнять задания, предусмотренные программой 

производственной практики(по профилю специальности); 

 соблюдать действующие в организациях правила внутреннего трудового 

распорядка; 

 изучать и строго соблюдать нормы охраны труда и правила пожарной  

безопасности. 

 

1.5. Контроль работы студентов  и отчётность 

 

В период прохождения практики студентом ведется дневник практики.По 

итогам производственной  практики (по профилю специальности) студенты 

представляют отчёт по практике с выполненным индивидуальным заданием и 

аттестационный лист. 

Текущий контроль прохождения практики осуществляется на основании 

индивидуальной сопроводительной рабочей программы производственной  

практики(по профилю специальности). 

Студенты, не выполнившие  план производственной (по профилю 

специальности) практики, не допускаются к государственной (итоговой) 

аттестации.  

 

—HOPMaTHBHbIe JOKYMeHTHI 10 OOecteyeHHIO Oe30NacCHOCTH JBWOKeHHA MOBMKHOTO 

cocTaBa; 
—  CHCTeMy TEXHH4eCKOTO OOcIY2KHBAHHA HW PEMOHTA TOABMKHOFO COCTaBa. 
—  OCHOBHBIe HallpaBsIeHHA pa3sBUTHA MIpeAMpHATHA Kak XO3AMCTBYIOMero CyObeKTA; 

—  OpraHH3allM1O IpOM3BOACTBeEHHOrO HM TEXHOJIOTMYCCKOLO MPOLeCccos; 
—  MaTepWasIbHO-TexHMyeCcKHe, TpyAOBble U (PMHAHCOBBIe Pecypcbl UpeANpHATHA, 10- 
Ka3aTe Ux 3PeKTMBHOLO HCIOb30BaHHA; 

—  eHooOpa30BaHne, (OpMBI OMIAaTbI Tpya B COBPCMECHHBIX YCJIOBMAX; 
—  (PYHKIIMM, BUbI M1 WCHXOJOrMIO MeHe]DKMeHTA; 
—  OCHOBBI OpraHu3alMu paooTH! KOJWIeCKTUBAa HCHOJHUTEeH; 
—  IIpHHIMMbI WesTOBOrO OOMICHHA B KOJIWICKTHBE; 
— OCOOeHHOCTH MeHeJKMEeHTA B OOJacTu MpodeccnoHasbHO WeATeIbBHOCTH; 
—  HOpMHpoBaHne Tpy 7a; 
—  paBoBoe ToONOxXeHHe CyOBeEKTOB MpaBOOTHOIMeHHH B Ciepe MpocdeccHoHaIbHOH 
JeATCJIBHOCTH; 

— TpaBa 4 00a3aHHOCTH paOOTHHKOB B Cibepe NpodeccuoHabHO JeATeIbHOCTH; 
— HOPMaTHBHbIe JJOKYMCHTbI, PeryJIMpyIOWMe WpaBOOTHOWIeHHA B Tporecce 
TpodbeccHOHaIbHOH JeATeIbHOCTH; 
— TCXHHYCCKYIO HW TEXHOJIOTMYCCKYIO JOKYMCHTALIMIO, IPHMeHAeMYIO IIPH PeMOHTe, 
oOcIyKHBaHHH VM IKCIJIyaTalMH MOABWKHOTO COCTaBa; 
— THMOBbIe TEXHOJIOrMYeCKHe MPOMeCcChl Ha PCMOHT JeTasIeH MU y3IOB MOABMXKHOTO 

cocTaBa. 
Bo BpeMa’ TpOxO2*KTCHHANPOH3BOACTBEHHOM (10 MpodusrO CielMasIbHOCTH) WpakTHuKu 
JUIA CTYNCHTOB MpPOBOAATCA JIeKIMM MO ayallTallMM BbINyCKHHKOB B TPYyJIOBbIX 
KOJWJICKTHBaX, TO YiIpaBJICeHHIO KaYeCTBOM, M0 9KOHOMHKe TMpOH3BO],CTBeHHOH 
JCATCJIBHOCTH. 

CTyNeHTbI MpH NpoxoxTeHHH TpOM3BOACTBeHHOM mpakTHuKH(mO mpodusro 
Cliel[MasIbHOCTH) B OpraHH3alluax OOA3aHbI: 10 Wpoduso crelwMasIbHOCTU 

—  TIOJIHOCTBIO BBITIOJIHATb 3alaHna, IIpeYCMOTPpeHHBIe IIporpaMmMoi 
IIPOM3BOACTBEHHOM MpakTHKU(0 MpOdusIO CrielMasIbHOCTH); 

— coOmroqaTb evcTByrollMe B OpraHH3alluax MpaBisia BHYTpeHHero TpyOBoro 
pacnopska; 

—  W3y4aTb M CTpOro COOMIOTaTb HOPMBI OxpaHb! Tpya W WpaBusia MoKapHor 
Oe30NacHOcTH. 

1.5. Kontposmb paootTal CTyeHTOB H OTUETHOCTE 

B nepvoy mpoxoxeHud MpakTHUKM CTYCHTOM BeeTCA THEBHUK MpaKTuKu.I Io 
UTOraM IIpOW3BOACTBeHHOM WpakTHKH (0 podurO cielMasbHOCTH) CTYeHTHI 
IIpeACTaBIAIOT OTUST MO MpakTuKe C BbIMOJHCHHbIM HHIMBUyaIbHbIM 3aaHieM U 
aTTeCTalMOHHBIM JIMCT. 

TekylMM KOHTpOJIb TpOxOxKTCHHA MpaKTHKH OCYIIeCCTBIIAeTCA Ha OCHOBaHHUM 
VHIMBUAyaIbHOH COMpOBOAMTeIbHOK padoyei mporpaMMbI TpoOn3BOCTBeHHO 

IIpakTHKU(MO MpodusrO CcilelMasIbHOCTH). 
CTyNeHTbI, He BbIMOJIHUBIIME TiaH IpOv3BOACTBeHHOM (m0 mpodusto 

ClieljHasIbHOCTH) paKTHKH, He OMycKalOTCA K TocyapcTBeHHOM (HTOTOBOI) 

aTTecTalMn.
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1.6. Количество часов на освоение программы практики 

Рабочая программа рассчитана на прохождение производственной  

практики (по профилю специальности) в объеме:ПМ.01.Эксплуатация и 

техническое обслуживание подвижного состава 540 часов (15 недель); ПМ. 02 

Организация деятельности коллектива исполнителей 36 часов (1 неделя);ПМ.03 

Участие в конструкторско-технологической деятельности36 часов ( 1 неделя). 

1.6. Kostw4ecTBo 4acoB Ha OCBOeHHe NporpaMMbl 1pakKTHKH 

PaOouat mporpamMa paccuvTaHa Ha TpoxoxKeHHe Mpou3BOACTBeHHOM 

pakTuku (10 mpodumro criemuanbHoctn) B oObeme:IIM.01.9Kcnmyatamua u 

TexHHyeckoe OOcIyxKHBaHMe MOABMXKHOrO coctaBa 540 yacosp (15 Hegenb); IIM. 02 
OpraHu3alva TeaTesIbHOCTH KOJIWIeKTHBa McMoHUTeNeH 36 uacos (1 Hememsa);IIM.03 
YuyacTue B KOHCTPYKTOPCKO-TeXHOJOrH4eCKOH WeATeIbHOCTH36 yacos ( | Hees).
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

2.1. Объем производственной практики ( по профилю специальности) 

 

Вид работ, обеспечивающих практико-ориентированную 

подготовку 

Количество часов 

(недель) 

Всего   612 часа (17нед.) 

в том числе:  

ПМ.01.Эксплуатация и техническое обслуживание 

подвижного состава. 

540часа 

ПМ. 02 Организация деятельности коллектива 

исполнителей 

36 часа 

ПМ.03 Участие в конструкторско-технологической 

деятельности. 

34 часа 

Дифференцированный зачет 2 часа 

 

2. CTPYKTYPA H COJEPXKAHHE IPOH3BOJ.CTBEHHOU 

TPAKTHKH (1O WPO®HITTO CHENWAJIBHOCTH) 

2.1. O6bemM NpPOH3BOACTBeEHHOU NpaKkTHKH ( 10 Npodmusiro chewnaJIbHOCTH) 

  

Bug padot, oOecneunBarollux IpakTHKO-OpHeHTHpOBaHHyIo KosmMuecTBo 4acoB 

  

  

  

  

  

    

TOJTOTOBKy (Hezemb) 

Bcero 612 uaca (17HeZ.) 

B TOM 4MCIIe: 

IIM.01 .Skcnstyatauua u TexHu4eckoe OOcIy2KHBaHHe 540uaca 
TIO J[BYKHOTO COCTAaBa. 

IIM. 02 Opranu3aiiua WeaTebHOCTH KOJIICKTHBA 36 yaca 

MCHOJHUTeTIen 

IIM.03 Yuactne B KOHCTpyKTOpCKO-TexHOOrMyeckoi 34 vaca 
JICATCJIBHOCTH. 

JuddepentMpoBanHblii 3aueT 2 4aca   
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2.2.  Тематический план и содержание производственной практики( по профилю специальности)  

Наименование 

 разделов, тем, выполнение 

обязанностей на рабочих местах в 

организации 

Содержание учебного материала, состав выполнения работ   Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

ПМ.01. Эксплуатация и техническое 

обслуживание подвижного состава. 

Раздел 1. Эксплуатация, техническое 

обслуживание  и ремонт подвижного 

состава 

Раздел 2. Обеспечение безопасности 

движения подвижного состава 

Содержание учебного материала 540 3 

Профессия проводник пассажирского поезда 2-го и 3-го разряда 

1. Ознакомление со структурой и производственным процессом предприятия  

2. Разборка, сборка, регулировка и ремонт деталей и  узлов вагонов 

3. Приемка и сдача вагона от поездной бригады бригаде охраны (экипировки) 

4. Обслуживание пассажиров в пути и заполнение документов 

5. Техническое обслуживание вагона в пути и пунктах оборота и отстоя (в пределах должностной ин-

струкции) 

Профессия слесарь 2-го разряда 

1. Ознакомление со структурой и производственным процессом предприятия, технологией технического 

обслуживания и ремонта вагонов 

2. Измерения , регулировка и испытания отдельных узлов вагонов 

3. Выбор и применение смазывающих и промывающих жидкостей. 

4. Разборка, сборка, регулировка деталей и  узлов вагонов 

5. Изготовление и ремонт деталей и  узлов вагонов 

  

ПМ. 02 Организация деятельности 

коллектива исполнителей 

Раздел 3. Планировка и организация 

производственных работ с 

соблюдением норм безопасных 

условий труда 

                                                          Содержание учебного материала 36 3 

1. Ознакомление с организационной структурой, производственным процессом предприятия, технологией 

технического обслуживания и ремонта вагонов Технологический процесс работы участка (отделения). 

2. Участие в планировании материально-технических, трудовых и финансовых ресурсов предприятия 

3.   Овладение навыками защиты своих прав в соответствии и трудовым законодательством 

ПМ.03 Участие в конструкторско-

технологической деятельности. 

Раздел 4. Техническая и 

технологическая документация. 

Разработка технологических процессов 

Содержание учебного материала 34 3 

1. Оформление технической и технологической документации по нормам расходов материалов и комплекту-

ющих. 

2. Разработка технологических процессов на ремонт отдельных деталей и узлов подвижного  состава  желез-

ных дорог в соответствии с нормативной документацией.  

 

  

Дифференцированный зачет  2  

 Итого: 612  

2.2. TematTuuecknii nian HW cofepxKaHHe NPOH3BOACTBeHHOM npaktukn( 10 NpomusrO ChewMasIbHOCTH) 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Hanmenosanne Cojepxanne yaeOnoro MaTepHa.ia, COcTaB BLIIOIHeHHA pasoT OG6tem Ypopenb 

pa3jeJIOB, TeM, BbINOHeHHe qacoB ocBoeHHa 

o6s3aHHOcTeii Ha pabounx MecTaXx B 

oprann3 ann 

l 2 3 4 
TIM.01. SkcmiyaTausa H TexH4eckoe Codepstcanue y4e6noz0 Mamepuaza 540 3 

o6c1YKHBaHHe NOABIVKHOTO CocTaBa. TIpotbecena mpoBosHUK TaccaxkupcKoro Toe3ya 2-ro ui 3-ro pa3paya 

Pa3yen 1. Skcrryaratua, TexHwyeckoe 1. OsHakomueHue co CTpyKTypoli 1 NpOM3BOACTBEHHBIM IIpOmeccoM lpesIpuATUA 

oOcIIyKUBaHHe YW PeMOHT TlOABMKHOTO 2. Pa360pka, cCOopka, peryIMpoBKa UW peMOHT JleTasleli U y3JIOB BATOHOB 

cocTaBa 3. IIpvemxa uv cqa4a Barona OT Hoe3 HO Opurayb Opvraye OxXpaHbl (9KUMMPOBKM) 

Pasyem 2. OSectexeHue Se3olacHocTu 4. OGciy2xXMBaHHe HaccaxkMpoR B ILyTH UM 3allOIHeHVe JJOKYMeHTOB 

ABYOKCHUA LOABWKHOTO COCTaBa 5. TexHwueckoe oOcilyxMBaHue BaroHa B IYTH YW WYHKTax OOopoTa H OTCTOS (B peyewax TOIVKHOCTHOH UH- 

CTpyKIMn) 

IIpodeccusa ciecapb 2-ro pa3psyia 

1. O3HakomileHVe Co CTpyKTypoli U Npow3BOACTBeHHBIM IIpoleccoM lipesUpUATusA, TeXHOJOrMel TeXHUYeECKOTO 

oOcILyKUBaHUA HU pEMOHTa BarOHOB 

2. VisMepenua , perysMposka VW UCIBITaHHA OTJCIIBHBIX Y3JIOB BATOHOB 

3. BuilOop 4 IpuMeHeHve CMa3bIBaIOIUX HM MIpOMBIBaOIMX 9KUKocTel. 

4. Pas0opka, cOopka, peryIMmpoBka JleTasleli U y3I0B BArTOHOB 

5. VisroropjleHve HM peMOHT JleTasieli U y3JIOB BarOHOB 

TIM. 02 Opranmanus jeatemHocrH Codepstcanue yue6nozo Mamepuasa 36 3 

KOJI€KTHBA HCHOJTHMT een 1. O3HakomileHve c opraHV3alMoHHol CTpyKTypolt, IpOu“3BO]CTBEHHEIM IIpoleccom lipesMpusaATua, TexHouorMeli 

Pasyen 3. [Lranmporka u opraHm3aua TCXHM4ECKOTO OOCIIY KMBAHUA U peMOHTa BaroHoB TexHoNorM4eckuit Wporecc paOorThl yyacTKa (OTeeHHA). 

IIPOW3BOJ{CTBEHHBIX paGorT ¢ YuactTue B IWaHupoBaHuu MaTepHasIbHO-TeXHMIECKHX, TPyYOBLIX U (PHHAaHCOBIX pecypcoB IpesUpuATUA 

coGm0jjeHHeM HOpM 6e301acHBIX 3. OpnajleHve HaBbiKaMH 3alMTbI CBOUX paB B COOTBETCTBHH UM TpyJOBbIM 3AKOHO/aTeIbCTBOM 

ycnoBui Tpy a 

IIM.03 Yuactue B KOHCTP YKTOPCKO- Codepstcanue y4e6noz0 Mamepuaza 34 3 
TeXHOJIOrH4eCcKOli esTebHOCTH. 
Pa3nem 4. Texnwueckas u 1. OcopmseHve TexHmdeckoli 1 TeXHOJIOrM4eCKON JOKYMeHTalMH IO HOPMaM pacXxOJOB MaTepHasIOB UW KOMIIICKTY- 

TCXHOJOTMAIeCKad JJOKY MEHTA. TOIUIMX. 

Pa3pa6oTKa TeXHOJIOPM4eCKUX MIpoleccos | 2. Pa3pa0oTkKa TEXHOJIOIM4ECKUX IIpPOIeCCOB Ha PEMOHT OTJICJIBHBIX JleTalei U y3I0B MOABWKHOTO cocTaBa 2Kee3- 

HBIX JjOPOr B COOTBETCTBUM C HOPMaTUBHON JOKyMeHTaluel. 

Aud bepenunposanuniil 3ager 2 

612   Vroro:     
  

10 
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

3.1. Информационное обеспечение обучения. 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 
Основная:   

1. Кобаская И.А. Технология ремонта подвижного состава [Электронный ресурс]: учебное пособие 

/ И.А. Кобаская. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2016. – 288 с. - http://library.miit.ru 

2. Быков Б.В. Конструкция механической части вагонов [Электронный ресурс]: учебное пособие / 

Б.В. Быков, В.Ф. Куликов. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2016. – 247 с. - http://library.miit.ru 

3. Понкратов Ю.И. Электрические машины вагонов [Электронный ресурс]: учебное пособие / 

Ю.И. Понкратов. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2016. – 191 с. - http://library.miit.ru 

4.Елистратов, А.В. Автоматические тормоза вагонов [Электронный ресурс]: учебное пособие для 

СПО /А.В. Елистратов. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2019. – 232 с. – http://umczdt.ru/books 

5.Джанаева, Е.Э.Теоретические основы и общие принципы работы холодильных установок конди-

ционирования воздуха [Электронный ресурс]: учебное пособие для СПО /Е.Э. Джанаева. – М.: 

ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2019. – 159 с. – http://umczdt.ru/books 

6. Правила технического обслуживания тормозного оборудования железнодорожного подвижного 

состава [Электронный ресурс].. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2019.  – http://umczdt.ru/books 

7. Понкратов Ю.И. Электронные преобразователи вагонов [Электронный ресурс]: учебное 

пособие / Ю.И. Понкратов. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ»,2016. – 194 с. - http://library.miit.ru 

8.Ледащева Т.Ю. Электрические аппараты и цепи вагонов  [Электронный ресурс]: учебное 

пособие / Т.Ю. Ледащева. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2016. – 144 с. - http://library.miit.ru 

9. Техническая эксплуатация пассажирских вагонов [Текст]: учебник/ Н.И. Воронова, Н.Е. 

Разинкин, В.А. Дубинский. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2016.- 211 с. 

10. Техническая эксплуатация пассажирских вагонов [Текст]: учебник/ Н.И. Воронова, Н.Е. Разин-

кин, В.А. Дубинский. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2016.- 211 с. 

11. Леоненко Е.Г. Техническая эксплуатация железных дорог и безопасность движения [Текст]: 

учебное пособие / Е.Г. Леоненко. – ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2017.- 222 с 

 

Дополнительная 
1. Авдеева О.А. Устройство и эксплуатация пассажирских вагонов [Электронный ресурс]: учебное 

пособие / О.А. Авдеева. – Минск: РИПО, 2017. – 284 с. - http://knigafund.ru 

2. Обеспечение безопасности движения поездов [Текст]: учебное пособие /Н.Б. Александрова, 

И.Н. Писарева, П.Р. Потапова.  – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2016. – 148 с. 

3 YCIOBHA PEAJINSAUMH TWPOPPAMMBI WPAKTHKY 

3.1. UndopmMaunonnoe oGecneuenne o6y4enua. 

Ilepeuenb peKomMeHayeMBIx yueOubIx 43aHHH, Mntrepuert-pecypcos, 

AONOTHATeCIBHOH JMTepaTypbI 
Ocnosnaa: 
1. KoOacxaa V1.A. Texnonorua peMoHTa NOABYKHOrO CocTaBa [DJIeEKTPOHHbI pecypc]: yaeOHoe nocobue 

/ VA. KoOacxaa. —M.: BPLOY «YMI] KIT», 2016. — 288 c. - http://library.miit.ru 
2. brkos b.B. Konctpykyua MexaHvueckol YacTu BaroHoB [OeEKTPOHHbI pecypc]: yweOHoe nocobue / 

B.B. batxos, B.®. Kymukos. — M.: BPLOY «YM KT», 2016. — 247 c. - http:/Aibrary.miit.ru 
3. Tonxpatos FO... Snextpuyeckne MalivHbl BaroHoB [DeKTpOHHbIM pecypc]: yweOHoe mocobue / 

10... TMonxpatos. — M.: PPLOY «YM KT», 2016. — 191 c. - http://library.miit.ru 
4 Enuctpatos, A.B. ABromaTuueckve TOPMO3a BaroHoB [DJeKTPpOHHbIM pecypc]: yweOHoe nocobue aA 

CITO /A.B. Enuctpatos. — M.: BBY JTIO «YMI KT», 2019. — 232 c. — http://umezdt.ru/books 
5. pxanaepa, E.D.Teopetuyeckue OcHOBBI HU OOMIHe MPHHUMNMbI paOoTh! XOJOAUIbHbIX YCTAHOBOK KOH]H- 

I{MOHMpOBaHHA BO3LZyxa [DMeKTPOHHbIM pecypc]: yyeOHoe mocoOue ana CIIO /E.9. Jpkanaepa. — M.: 
OPBY AIO «YMLU KAT», 2019. — 159 c. — http://umezdt.ru/books 

6. IIpapuna TexHu4ecKOro OOCIY2KHBaHHA TOPMO3HOLO OOOPyAOBaHHA 2Kee3HOMOPOXHOFO MOABMXKHOTO 

coctaBa [OsleKTpoHHbtii pecypc]..— M.: ®PBY JTIO «YMLD KAT», 2019. — http://umezdt.ru/books 
7. Tlonxpatos 1O.U. Srexrpouubie mpeoOpa30BaTesM BarOHoOB [IIeKTPOHHbI pecypc]: yweOHoe 
mioco6ne / FO... Touxparos. — M.: BTBOY «YM K]T»,2016. — 194 c. - http://library.miit.ru 

8.Jlenamjepa T.FO. Snextpuueckue almapartbi M Wem BaroHoB [DeKTpOHHbIi pecypc]: yweOHoe 
mocoOue / T.FO. Jlenamesa. —M.: BPELOY «YMII K]IT», 2016. — 144 c. - http:/Aibrary.miit.ru 

9. Texnuueckaa 3KcruIyaTalua WaccaxkupcKux BaroHos [Tekct]: yaeOuuk/ H.W. Bopouosa, H.E. 
Pa3nuKun, B.A. JIyOuncxuii. —- M.: BEBOY «YMI] KJIT», 2016.- 211 c. 

10. Texnwueckasd 9KCIIIyaTalua MaccaxkupcKHx BaroHos [Texkct]: yaeOuuk/ H.W. Bopouosa, H.E. Pa3un- 
Ku, B.A. TyOuncxuit. — M.: DEPLOY «YMI KIT», 2016.- 211 c. 

11. Jleonenxo ET. Texnwueckas 3kcrlyaTalua 2Kee3HbIX WOpor U OesomacHOcTb ABMxKeHHA [TekcT]: 

yueOuoe nocobue / ET. Jleonenxo. — PP bY JWO «YM KT», 2017.- 222 ¢ 

  

  

  

  

  

HonojHHTetbHaA 

1. ABgeesa O.A. Ycrtpoiicrso u 3kcrslyaTalua WaccaxkKupcKux BaroHoB [IeKTPOHHbI pecypc]: yweOHoe 
miocodue / O.A. Apgeesa. — Munck: PHO, 2017. — 284 c. - http://knigafund.ru 

2. OOecreyeHue Oe30MacHOCTH AZBYWKeHHA M0e300B [TekcT]: yaeOHoe nocobue /H.b. Anexcanyapora, 
V.H. IIncapesa, I.P. Woranopa. —M.: BPBOY «YMI KIT», 2016. — 148 c. 

  

11
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

Контроль и оценка результатов освоения производственной  практики(по 

профилю специальности) осуществляется преподавателем в процессе выполнения 

студентами  работ на предприятии, а также сдачиотчета по практике и 

аттестационного листа. 

Результаты  

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы контроля 

и оценки  

ПК.1.1. Эксплуатировать 

подвижной состав железных 

дорог 

демонстрация знаний 

конструкции деталей, узлов, 

агрегатов и систем вагонов; 

полнота и точность 

выполнения норм охраны труда 

и ТБ; 

выполнение ТО узлов, 

агрегатов и систем вагонов; 

выполнение ремонта деталей 

и узлов вагонов; 

изложение требований 

типовых технологических 

процессов при ремонте деталей, 

узлов, агрегатов и систем 

вагонов; 

правильное и грамотное 

заполнение технической и 

технологической документации; 

быстрота и полнота поиска 

информации по нормативной 

документации и 

профессиональным базам 

данных; 

точность и грамотность 

чтения чертежей и схем 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

ПК.1.2. Производить 

техническое    

обслуживание   и   ремонт 

подвижного   состава 

железных   дорог   в 

соответствии с 

требованиями 

технологических процессов 

демонстрация знаний 

конструкции деталей, узлов, 

агрегатов и систем вагонов; 

полнота и точность 

выполнения норм охраны труда 

и ТБ; 

выполнение проверки 

работоспособности частей 

вагонов; 

проверка технического 

состояния элементов вагонов; 

грамотное    заполнение    

документации, применяемой в 

вагонном хозяйстве; 

применение противопожарных 

средств 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

4 KOHTPOJIb H OIEHKA PE3YJIbBTATOB OCBOEHHA IIPOH3BOJ,CTBEHHOU 
TPAKTHKH (1O WRPO®HJTO CHENMAJIBHOCTH) 

KouTpoOuib Hl OLCHKA Pe3YJIbTATOB OCBOCHHA IIPOM3BOCTBCHHOMW MpakTHKH(TO 
IIpO*uIO CielMasIbHOCTH) OCYIIECTBIIACTCA IpemoTaBaTeseM B IIpOlecce BbIMOJIHCHHA 
CTYHeHTaMu padoT Ha NpesIpuATUN, a TakKoKe CaWMOTUeTAa 10 WpakTuKe u 
aTTCCTAWMOHHOTO JINCTA. 
  

Pe3y1bTaTbi 

(OcBoeHHBIe OcHoBHbIe NOKazaTesH OWeHKH | MOpMbI H MeTOAbI KOHTPOIA 
mpodeccnonasIbHble pe3yIbTaTa H OWeHKH 

KOMIeTeHIHH) 
  

TIK.1.1. DkcrtyaTupoBaT 
NOUBHXKHOM COCTaB 2KeJIC3HbIX 

qopor 

@MOHCTpallua 3HAHnH 

KOHCTpyKUHH WeTasevi, y3J10B, 
arperaTOB H CHCTeM BarOHOB; 

MIOJIHOTAa HW TOUHOCT 
BbINOJIHCHHA HOPM OXpaHbl Tpyza 
u Tb; 

BbInouHeHHe TO y310B, 
arperaTOB HM CHCTeM BarOHOB; 

BbIIIOJIHeHHe PEMOHTA eTael 
Yi Y3J1IOB BarOHOB; 

Y3IOKeHHe TpeOoBaHHt 
THMOBbIX TEXHOJIOPM4eCKUX 

IIpOLjeccoB Mp peMoHTe AeTasei, 
y3JIOB, arperaTOB MH CHCTeM 
BarOHOB; 

IipaBlJIbHOe HU rpaMOTHOe 
3anlOJIHeHHe TEXHHYECKON U 

TeXHOJOIM4eCcKOH JOKYMeHTAaLHMH; 
ObICTpoTa HM NOHOTAa MOucKa 

HHPopMaluu 10 HOPMaTHBHO 
WOKYMeHTaMH Ui 
TIpodbeccHOHasIbHbIM 6a3aM 
TaHHbIX; 

TOUHOCTb H rpaMOTHOCTb 
YTeHHA YepTexkeli U CXeEM 

OKcnepTHad OeHKa 

pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolWNxca B Ipoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 
TIpOrpaMMBI: 

-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 
- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 

pa3sIM4HbIx 93Tamax 
IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 

-3a4eT M0 pa3yey WpakTuKu 

  

TIK.1.2. Wpovssogurp 
TexHH4eckoe 
oOcmy2KHBaHHe MW PeMOHT 
MOABMKHOrO cocTaBa 
*Kee3HbIX Dopor B 
COOTBETCTBHH C 
TpeOoBaHHaAMu 
TeXHOJIOPM4eECKHX MPOLWeccoB     

TeMOHCTpallua 3HAHnH 

KOHCTpyKUHH WeTasevi, y3J10B, 
arperaTOB H CHCTe€M BarOHOB; 

MIOJIHOTa HW TOUHOCTb 
BbITIOJIHCHHA HOPM OxpaHbl Tpya 
u Tb; 

BbITIOJIHCHHe IIpOBepKu 
paOorocnoco6HocTH YacTeli 
BarOHOB; 

IIpOBepka TEXHU4eECKOTO 
COCTOAHHA 3JIEMCHTOB BarOHOB; 

TpaMoTHoe 3alOuIHeEHHe 
OKYMeHTAalMH, IpuMeHAeMO! B 
BarOHHOM XO3AMCTBE; 

IIPHMeHeHHe MpOTHBOMOxKAapHbIXx 
CpecTB   

OKcnepTHad OeHKa 
pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolmuxca B Mpoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 

TIpOrpaMMBI: 
-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 

- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 
pa3sIM4HbIx 93Tamax 

IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 
-3a4eT M0 pa3yey WpakTuKu     
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ПК.1.3.     Обеспечивать      

безопасность движения 

подвижного состава 

демонстрация знаний 

конструкции деталей, узлов, 

агрегатов вагонов; 

полнота и точность 

выполнения норм охраны труда; 

принятие       решения       

правильности действий   в   

нестандартных   ситуациях   в 

вагонном хозяйстве; 

демонстрация     правильного     

порядка действий в аварийных   

и  нестандартных ситуациях, в 

том числе с опасными грузами; 

определение    неисправного    

состояния подвижного состава 

по внешним признакам 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

ПК 2.1. Планировать и ор-

ганизовывать производст-

венные работы коллективом 

исполнителей 

планирование эксплуатацион-

ной работы коллектива испол-

нителей; 

планирование работ по произ-

водству ремонта коллективом 

исполнителей; 

демонстрация знаний об орга-

низации производственных ра-

бот; 

демонстрация работы с нор-

мативной и технической доку-

ментацией; 

выполнение основных техни-

ко-экономических расчетов; 

реализация своих прав с точки 

зрения законодательства; 

демонстрация знаний обязан-

ностей должностных лиц; 

формулирование производ-

ственных задач; 

демонстрация эффективного 

общения с коллективом испол-

нителей; 

отчет о ходе выполнения про-

изводственной задачи 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

ПК 2.2. Планировать и ор-

ганизовывать мероприятия 

по соблюдению норм без-

опасных условий труда 

демонстрация знаний органи-

зационных мероприятий; 

демонстрация знаний по орга-

низации технических мероприя-

тий; 

доведение инструктажа на ра-

бочем месте 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

  

TIK.1.3. O6Oecneunsatp 

Oe30NaCHOCTb DBY2XKeHHA 

MOABY2KHOFO COCTaBa 

@MOHCTpallua 3HAHnH 

KOHCTPyKIHH JeTasev, y3J10B, 

arperaTOB BarOHOB; 
MOIHOTa HW TOUHOCTb 

BbINOJIHCHHA HOPM OxpaHbl Tpya; 
puwuaTue pewmeHua 

TIpaBMJIbHOCTH WeucTBuM B 

HeCcTaHJapTHbIx CHTyauvAX B 
BarOHHOM XO3AMCTBE; 

eMOHCTpaluaA WpaBMJIbHoro 
nopsyKa JevicTBuM B aBAaPHMHbIX 

W HeCTaHAapTHbix CHTyalvAx, B 
TOM 4ucyIe C OMaCHbIMH Tpy3aMu; 

ompeyeseHue HevcnpaBHoro 
COCTOAHHA MOABMWKHOFO COCTaBa 
10 BHELIHUM Mpvu3HakaM 

OKcnepTHad OeHKa 
pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolWNxca B Ipoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 

TIpOrpaMMBI: 
-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 

- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 
pa3sIM4HbIx 93Tamax 

IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 
-3a4eT M0 pa3yey WpakTuKu 

  

IIK 2.1. [Inanuposats u op- 

TaHW30BbIBaTb — HIpOHW3BOACT- 
BeHHbIe paOOTbI KOJIIEKTHBOM 

MCHOHUTeen 

TIaHMpOBaHHe 9KCIIIyaTalMOH- 

HOM paOOTbI KOJIIeKTUBa UCTOII- 
HuTesen; 

IIaHHpoBaHHe padoT m0 mpou3- 
BOACTBY PeCMOHTAa KOJIJIEKTHBOM 

MCHOJHUTEeTeH, 

eMOHCTpalua 3HaHUi OO opra- 
HW3alMH TPOW3BOUCTBeHHBIX pa- 
OoT; 

HeMOHCTpallua paOoTbr c HOp- 
MaTHBHOH WM TeXHW4eCKONM OKy- 

MeHTallven; 

BbIMOJIHEHHe OCHOBHbIX TeXHH- 

KO-9KOHOMHYECKHX PacdeTos; 
peamM3alua CBOMX mpaB Cc TOUKH 

3PeCHHA 3AKOHOATECIIBCTBA; 
HeMOHCTpallua 3HaHH O083aH- 

HOCTeM JOJDKHOCTHBIX JIMIL; 

(bopMysMpoBaHve mMpon3BoL- 

CTBeEHHbIX 3a1a4; 
eMoHctpauua 3cpdekTHBHOrO 

OOWeHHA C KOJIICKTHBOM HCIIOII- 

HuTesen; 

OTUeT O XOe BLINOJHEHHA TIpo- 

W3BOUCTBEHHOHM 3aya4uH 

OKcnepTHad OeHKa 

pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolmuxca B Mpoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 
TIpOrpaMMBI: 

-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 
- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 

pa3sIM4HbIx 93Tamax 
IIpOH3BOACTBEHHOM NpakTUKH, 

-3a4eT M0 pa3yey WpakTuKu 

    IIK 2.2. [Inanuposats u op- 
TaHV3OBbIBaTb MeponpuaTuA 

10 COOMOeHHIO HOpM 6e3- 
ONaCHbIxX yCJIOBHH Tpyya   eMOHCTpaluaA 3HAaHW OpraHn- 

3alMOHHBIX MepOlpuATuH; 

eMOHCTpalluaA 3HaHHM 0 Opra- 
HY3aWMW TeXHHWYeCKHX MeporpHsa- 

THU; 

WOBeqeHve MHCTpyKTaxKa Ha pa- 

6o04eM mecTe   OKcnepTHad OeHKa 
pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolmuxca B Mpoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 

TIpOrpaMMBI: 
-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 

- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 
pa3sIM4HbIx 93Tamax 

IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 
-3a4eT M0 pa3yesy WpakTuKu     
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ПК 2.3. Контролировать и 

оценивать качество выпол-

няемых работ 

демонстрация знаний о техно-

логии выполнения работ; 

демонстрация знаний об оце-

ночных критериях качества ра-

бот; 

демонстрация проверки каче-

ства выполняемых работ; 

получение информации по 

нормативной документации и 

профессиональным базам дан-

ных 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

ПК 3.1. Оформлять 

конструкторско-

техническую и 

технологическую    

документацию 

демонстрация знаний по 

номенклатуре технической и 

технологической документации; 

правильное и грамотное 

заполнение технической и 

технологической документации; 

получение информации по 

нормативной документации и 

профессиональным базам 

данных; 

чтение чертежей и схем; 

демонстрация применения 

ПЭВМ при составлении 

технологической документации 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

ПК 3.2. Разрабатывать   

технологические    

процессы    на ремонт    

отдельных деталей    и    

узлов подвижного состава 

железных   дорог   в 

соответствии с нормативной 

документацией 

демонстрация знаний 

технологических процессов 

ремонта деталей, узлов, 

агрегатов и систем вагонов; 

соблюдение требований норм 

охраны труда   при составлении 

технологической документации; 

правильный выбор 

оборудования при составлении   

технологической   

документации; 

изложение требований 

типовых технологических 

процессов при ремонте деталей, 

узлов, агрегатов и систем 

вагонов 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных 

компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

 

 

 

 

 

 

  

IIK 2.3. KoxntrpommposatTp u 
OW|CHHBaTb Ka4eCTBO BBITIOJI- 

HACMBIX paOoT 

JJEMOHCTpallua 3HAHUM O TEXHO- 

JIOTHM BbIMOHEHHA padoT; 

HeMOHCTpallua 3HaHui OO oLe- 
HOYHBIX KpHTepuwax KayecTBa pa- 

OoT; 
eMOHCTpallua MpOBepKH Ka4ye- 

CTBa BbIIIOJIHACMBIX paoor; 
nomyueHue uHdpopmMaynu 0 

HOPMaTHBHOM = OKyMeHTalMu ul 
TIpodeccHOHasIbHbIM 6a3aM aH- 

HbIxX 

OKcnepTHad OeHKa 
pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolmuxca B Mpoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 

TIpOrpaMMBI: 
-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 

- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 
pa3sIM4HbIx 93Tamax 

IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 
-3a4eT M0 pa3yesy WpakTuKu 

  

TIK 3.1. Odopmaate 

KOHCTPyKTOPCKO- 
TEXHU4ECKYIO Hi 
TEXHOJIOFM4eCKy!O 
TOKYMeHTAaLHtO 

TJEMOHCTpallna 3HAHHH 10 

HOMeHKJIaType TeEXHNYeCKO Ui 
TeXHOJOIM4eCcKOH JOKYMeHTAaLHMH; 

IIpaBHJIbHOe HU rpaMoTHoe 
3allOJIHeHHe TEXHHYECKON Ui 
TeXHOJOIM4ecKOH FOKYMeHTaHMH; 

mloulyueHne HHPopMalyHH 10 
HOPMaTHBHOHM JOKYMeHTAalHn U 
TIpodbeccHOHaJIbHbIM 6a3aM 
TaHHbIX; 

yTeHHe 4epTexel U CXeM; 
eMOHCTpallua NpuMeHeHHA 

TISBM mpu coctapnenun 

TEXHOJOIM4eCKOH JOKyMeHTAauMn 

OKcnepTHad OeHKa 

pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolWNxca B Ipolecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 
TIpOrpaMMBI: 

-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 
- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 

pa3sIM4HbIx 93Tamax 
IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 

-3a4eT M0 pa3yey WpakTuKu 

  

TIK 3.2. Pa3paOaTpiBaTb 
TexHOJIOrM4ecKHe 
TIpOWeccbl Ha peMOHT 
OTJCJIbHBIX WeTasei 

Y3JIOB NOXBYKHOFO COCTaBa 
*%Kee3HbIX WOpor B 
COOTBeTCTBHM C HOPMaTHBHOW 
OKYMeHTayHen     

JJ@MOHCTpallna 3HaHnH 

TEXHOJOFM4eCKHX MpOLeccoB 

PeMOHTa JeTasel, y3J10B, 

arperaToB H CHCTeM BarOHOB; 
coOsmroqeHve TpeOoBaHuit HOPM 

OXpaHbI Tpywa Mmpv cocTaBeHuu 
TeEXHOJOrM4ecKOH JOKyMeHTalHn; 

TpaBHJIbHbIit BbIOOp 

oOopyoBaHHa Ip cocTaBleHHu 
TeXHOJOrM4eCKOH 

OKYMeHTayHn; 
w3IOxwKeHHe TpeOoBaHHit 

THMOBbIX TEXHOJIOPM4eCKHX 

TIpOWeccosB Mp pemoute JetTaseii, 
y3JIOB, arperaToB H CHCTeM 
BarOHOB   

OKcnepTHad OeHKa 
pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuaromuxca B Ipowecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 

TIpOrpaMMBI: 
-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 

- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 
pa3sIM4HbIx 93Tamax 

IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 
-3a4eT M0 pa3yey WpakTuKu     

@MopMbI UH MeTObI KOHTPOJIA MH OLCHKH pe3yJIbTATOB OOYYeHHA JOJDKHbI MO3BOJIATb 

IIpoBepaTb y oOOydalomMxca He TONbKO COPpMHPOBaHHOCTb MmpodeccHOHaIIbHBIXx 

KOMMeTeHIMH, HO UW pa3sBuTve OOMMX KOMMeTeHIMH u OOecMeunMBalollux UX yMeHuit. 
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Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

ОК 1. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес 

изложение сущности 

перспективных технических 

новшеств 

Экспертная оценка 

результатов 

деятельности 

обучающихся в 

процессе освоения 

образовательной 

программы:  

-на практических 

занятиях 

( при решении 

ситуационных задач, 

при участии в 

деловых играх: при 

подготовке  и 

участии в  

семинарах, при 

подготовке 

рефератов, докладов 

и т.д.) 

- при  выполнении и 

защите курсовой 

работы (проекта); 

- при выполнении  

работ на различных 

этапах 

производственной 

практики 

 

ОК 2. Организовывать 

собственную деятельность, 

выбирать типовые методы и 

способы выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и 

качество 

обоснование выбора и применения 

методов и способов решения 

профессиональных задач в области 

разработки технологических 

процессов; демонстрация 

эффективности и качества 

выполнения профессиональных 

задач 

ОК 3. Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность 

демонстрация способности 

принимать решения в стандартных 

и нестандартных ситуациях и нести 

за них ответственность 

ОК 4. Осуществлять поиск и 

использование информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач, профессионального и 

личностного развития 

нахождение и использование 

информации для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач, профессионального и 

личностного развития 

ОК 5. Использовать 

информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности 

ОК 6. Работать в коллективе и    

команде, эффективно общаться с 

коллегами, руководством, 

потребителями 

взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в 

ходе обучения 

ОК 7. Брать на себя 

ответственность за работу 

членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий 

проявление ответственности за 

работу команды, подчиненных, 

результат выполнения заданий 

ОК 8.  Самостоятельно 

определять задачи 

профессионального и   

личностного развития, 

заниматься самообразованием, 

осознанно планировать 

повышение квалификации 

планирование обучающимся 

повышения личностного и 

квалификационного уровня 

ОК 9.   Ориентироваться   в 

условиях частой смены 

технологий в профессиональной 

деятельности 

проявление интереса к 

инновациям в профессиональной 

области 

  

Pe3y1bTaTbi 

(ocBoeHHbIe oOmHe 
KOMIeTeHUHH) 

OcHoBHbIe NOKa3aTeJIH OWeCHKH 
pe3y1bTata 

@MopMbI H MeTOABI 

KOHTPO.1A H OW|eHKH 
  

OK 1. TWlonumartp cymHocTp u 

COWMAIbHY!O 3HA4YMMOCTb CBOeH 
Oynyle mnpodeccun, MpoOABIIATb K 

Hell YCTOM4MBEIN MHTepec 

YU3JIOKCHHE CYUTHOCTU 

TI¢pCHeKTUBHbIX TEXHUYECKUX 

HOBLIUCCTB 

  

OK 2. OpraHn30BbIBaTb 
COOCTBeHHY!0 J€ATCJIbHOCTH, 

BbIOMpaTb THMOBbIe MeTOLbI 
cmOcoObI BbINOJHEHHA 

TIpodbeccHOHaJIbHbIX 3a1a4, 
OLCHUBATb UX 3:—)PeCKTHBHOCTb U 

KaueCTBO 

oOocHoBaHHe BbIOOpa HW NpHMeHeHHA 

MeTOAOB HU CHOcoOoB peleHHa 

TIpodbeccnOHaIbHbIX 3aa4 B OOacTu 
pa3paOoTkKu TexHOJIOrMuecKHx 

TIpoweccoB; JeMOHCTpaunsA 

93¢cdbeKTHBHOCTH HU KayecTBa 

BbINOHEHHA MpodbeccHoHasIbHbIx 

3aay   
OK 3. II[puuumartp pemienns B 

CTaHJapTHbIX M HeECTaHapTHbIx 
CUTyalWaAx W HECTH 3a HUX 

OTBETCTBCHHOCTb 

eMOHCTpaliua cnocoOHocTH 
TIPHHUMATS pemeHiaA B CTAaHWapTHbIx 

WU HeCcTaHyapTHplx CHTyauuAx UW HeCTU 

3a HUX OTBCTCTBCHHOCTb   

OK 4. OcyuiecTBiATb NONCK u 

HCHOsb30BaHHe HHPopMaLlnn, 
HeoOxoguMol DA 9dpdbeKTHBHOTO 

BbINOJIHeHHA TpodbeccHOHasIbHbIX 
3aa4, IpodeccHOHasIbHOrO 1 

JIMMHOCTHOTO pa3BuTHA 

Hax OoKWeHHe MU MCHONb30BaHHe 

uHpopMaunn WA 3dekTuBHOrO 
BbIMOJIHEHHA MpoOdeccHOHasIbHbIXx 

3aa4, IpodbeccuoHasIbHOrO U 
JIMMHOCTHOFO pa3BUTHA 

  

OK 5. Ucnomp30BaTp 

UHPOpMalHOHHO- 
KOMMYHHKal[MOHHbIe TEXHOJIOIHH B 

IpodeccHOuasbHOU WeATeIbHOCTH 

ACMOHCTpauuA HAaBbIKOB 

UCHOb3OBaHHA HHPOpMaLMOHHO- 
KOMMYHUKalvOHHubix TeEXHOJIOrMH B 

podeccHOHaIbHO WeATebHOCTH   

OK 6. PaOorarb B KOJIIeKTHBe 1 

KOMAaHZe, 3:PPeKTHBHO OOWAaTECA C 
KOJWIeraMH, PyKOBOACTBOM, 

MOTpeOuTeAMU 

B3aMMO]elCTBHe C OOy4aOLMMUCA, 

TIpenodaBaTesJIAMU U MaCTepaMyu B 

xoge o6y4eHua 

  

OK 7. Bpats Ha cea 

OTBETCTBEHHOCTb 3a paooTy 
YJICHOB KOMaHJbI (TIOTUMHEHHEIX), 
pe3yJIbTaT BbINOJIHeEHHA 3a0aHui 

MpOABJIGHHe OTBETCTBEHHOCTH 3a 

paOory KOMaHJbI, MOMYMHEHHEIX, 
pe3yJIbTaT BbINOJIHEHHA 3aqaHn 

  

OK 8. CamoctTosTebHO 

onpeyenaTb 3aqa4n 
TIpodbeccuOHasIbHOrO U 
JIM4HOCTHOPO pa3BHTHA, 

3AaHUMaTbCaA CaMOOOpa30BaHHeM, 
OCO3HAHHO IJIaHupOBaTb 
TIOBbIMICHHE KBaIN@ukaluu 

TIaHupoBaHue OOyyarOWMMca 
NOBbIMICHHA JI“MHOCTHOrTO U 

KBaJIMUKaWMOHHOTO YpoBHA 

    OK 9. Opventuposateca B 
YCJIOBHAX 4aCTOM CMeHBI 

TEXHOJIOIMM B MpodeccuoHabHoH 
WeATeIbHOCTH   TIpOABJIeHHe MHTepeca K 

MHHOBaLMAM B IpodeccuoHabHon 
oOsacTu   

OkKcrepTHad OWeHKa 

pe3yJIbTaTOB 
WeATeIbHOCTH 

oOy4arOlHxCcA B 
mIpoljecce OcBOeHHA 

oOpa30BaTeJIbHOH 
TIporpaMMbI: 

-Ha pakTH4eckux 
3aHATHAX 

( mpu pemenun 
CUTYalMOHHbIx 3aa4, 

pu y4acTun B 
WeOBbIx Urpax: pu 

MOATOTOBKe U 
yuacTHun B 

CeMHHapax, pu 
MOATOTOBKe 

pedepatos, 70K1aq0B 
UT.) 

- Ip BbINOHeEHMH u 
3alluTe KypcoBolt 

paOoTpi (mpoektTa); 
- Ip BbINOJIHeEHUM 

paOoT Ha pa3sIM4HbIx 
93Tamax 

MIpOu3BOACTBeHHOU 

npakTuKu 
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PEWEH3HA 

K  peueH3HH npeactaBneHa padouad mporpamMMa MIpOH3BOACTBeEHHOH 

MpakTHKH(No npoduso cnelWasbHocTH). 

IIporpamMa pa3pa6oTaHa mpenogasBatenem KoctukosoH H.H. Ha _ ocnHose 
tbeepanbHoro = =rocyaapcTBeHHoro) = oOpa30BaTembHOrO) = cTaHapTa = cpe Hero 
nmpodeccHOHalbHoro OOpa3z0BaHHA MO cMelWWabHOCTH «TexXHHYeCKad 9KCMyaTallHsA 

MOJBHKHOFO COCTAaBa %KeIe3HBIX JOpor». 

Pabouas MporpamMa pa3paOoTaHa Ha OCHOBe MpoeccHOHAJIbHbIX CTaHJapTOB: 

17.025 Cnecapb m0 OCMOTpy H PpeMOHTY NOABMXKHOrO cocTaBa %*KeNe3HOMOpOXKHOrO 
TpaHcnopta, yTBep»xKTeHHad Mpuka30oM MuHucTepctTBa Tpya HW COWUMANbHOHM 3all[HTbI 

P® ot 2.12.15 Ne 954 x; 

17.013 [IpopogHuk naccaxKupcKoro BaroHa, yTBepxkeHHad MpHKa30mM MuHuctepctsa 

Tpy da H COUHaNbHOH 3auMTH! PD ot 14.05 15Ne 954 H; 

17.055 PykopoquTentb yuacTka MpOH3BOUCTBa MO TeXHHYeCKOMY OOCIYKHBaHHIO HU 

PeMOHTY 2Kee3HOAOPOXKHOrO MOABMKHOTO COCTaBa, YTBepxKeHHad fMpHKa30M 

Muuuctepctsa Tpya HW COUMaNIbHOH 3aLHTb! PD oT 6.02.18 Ne 60 x. 

IIporpaMMa MpoH3BOACTBeHHOM mnpakTHKH (NO Npoduswo cewHabHocTH) 

BKOUAeT CE AYIOWHe pas eB: 
dKcMyaTauuA, TeEXHHYeCKOe OOCIYKUBAHHE HW PEMOHT MOABHXKHOFO COCTABA; 

o6ecneyeHHe GezonacHOCTH JBYWX%KeHHA NMOABHXKHOrO COCcTaBa; MIaHHpoBKa H 
OpraHH3allA NPOW3BOACTBeHHbIX padoT c coOmeHHeM HOpM GesonacHbIx ycNoBHii 
Tpyaa; TeXHMYeCKaA HW TeEXHOJOrHyecKad MOKYMeHTALHA; paspaSoTKa TEXHOJOrHYeCKHX 

Mpoueccos. 

Ilpou3BoucTBeHHad MpakTHKa, B OObeMe 612 yaca (17Hed.). 
B coctaB paOoueii nmporpaMMbI BXOZaT Nacnopr padoueli mporpaMMbl 

MpakTHKH, pe3yJIbTaTbl OCBOCHHA MpaKTHKH, CTpyKTypa HM COdepxKaHHe MporpaMMb! 

MpakTHKH, YCNOBHA peaslM3alHH MporpaMMbl MpaKTHKH, KOHTPOJIb HH OL[CHKa 

pe3yIbTaTOB OCBOCHHA MpOrpaMMBbl MpakTHKH. 
M3yyaemMblii MaTepHasl pallMOHaJIbHO paclipeyeseH MO BPeMeHH H COepxKaHHto, 

OPHeHTHPOBaH Ha MpakTH4ecKoe NPHMeHeHHE B MPOH3BOACTBEHHBIX YCJIOBHAX. 

   

   
eyaes P.A.- Hayanpuuk ITY Tam6os JIBUJI- Boponex- 

CTPpyKTYpHoro MospasyeseHHA 
IpusonmxcKoro dusuana— AO «DIK» 
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PEHEH3SHA 

K peueH3HH lpeycTaBleHa padouad mporpaMMa MpaKTHKH MpOH3BOACTBeHHOH , 
(no Npousito cneuHanbHOCTH). 

IIporpamMa pa3paOoTaHa mpenogaBatenem Kocrukosoii VW.H Ha ocHose 
dbeqepanbHoro = rocydapcTBeHHoro o6pa30BaTebHOrO) = cTaHapTa =— cpeqHero 
npodeccHoHaIbHOoro OOpa30BaHHA MO cneWMalbHocTH TexHHyuecKad 9KcIlyaTallua 
NOABHKHOFO COCTAaB Kee3HbIX JOpor. 

OcHoBoh = cTpyKTypHoii OcOOeHHOCTBIO. §==TporpaMMbI sAByIneTCH =e 
MpodeccHoOHasibHad HalpaBleHHOcTb. CoyepyxkaHHe MaTepHalla HallpaBieHO Ha 
KOppeKUHIO H COBeEPLIeCHCTBOBaHHe HaABbIKOB, YMeHHH oOOyyalOulHXca c yHéTOM 
npoduna npodeccuouasibHoro OOpa30BaHHA. 

PaOouat mporpamMMa HanpaBleHa Ha QOpMHpoBaHHe y oOy4arOUlHxcA 
KOMMeTeHUHH: OCYLIECTBIATb MOHCK MW UMCMONb30BaHHe HHOpMalHH HeoOxos,MMoOi 
WIA 3PeKTHBHOTO BbINIOJHEHHA MpoeccHOHAaIbHbIX 3a0a4, MpodeccHOHabHOrO HU 
MMUYHOCTHOFO pa3BHTHA, KOMMYHHKaTHBHOM MH Y4eGHO-NO3HaBaTeIbHOH eATebHOCTH. 
IIpou3BofcTBeHHad MpakTHKa (mpodusio cnewnalbHocTH), B OG6beme 612 4uaca 

(17Hed.). 

B coctaB padouel mporpaMMbl BxOg~AT nacnopr padoyei nporpaMMbl 

NpakTHKH, pe3yJlbTaTbI OCBOCHHA MpaKTHKH, CTpyKTypa H COZepxKaHHe MporpaMMbI! 
MpakTHKH, YCJIOBHA peasiH3alHH MporpaMMbl MpaKTHKH, KOHTPOJIb HU OLleHKa 
pe3yJIbTaTOB OCBOeCHHA NporpaMMBbI MpakTHKH. 

M3yyaembld = MaTepHall pallHOHasIbHO pacripeyzenmeH MO BpeMeHH 4H 
COLepxKaHHIO, OPHEHTHpOBaH Ha MpakTHYecKOe MPHMeHeHHe B MpOH3BOACTBEHHbIX 
yCuIOBHAX.    

      

PeueH3eHT: 34 

0 # Aina e apes    
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