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1 . ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ УЧЕБНОЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ) 

1.1.  Цели и задачи  производственной практики(преддипломной) 

Рабочая программа разработана на основе профессионального стандарта 

17.055 Руководитель участка производства по техническому обслуживанию  и 

ремонту железнодорожного подвижного состава, утвержденная приказом 

Министерства труда и социальной защиты РФ от 6.02.18 № 60 н. 

Программа производственной практики(преддипломной)  направлена на 

углубленное изучения студентами  первоначального профессионального опыта, 

развитие общих и профессиональных компетенций, проверку готовности к 

самостоятельной трудовой деятельности, а также на подготовку к выполнению 

выпускной квалификационной работы (дипломного проекта или дипломной 

работы) в организациях различных организационно-правовых форм. 

В основу практического обучения  положены следующие направления: 

 сочетание практического обучения с теоретической подготовкой; 

 использование в обучении достижений науки и техники, передовой 

организации труда, методов работы с современными средствами.  

Производственная практика (преддипломная)  студентов является 

завершающим этапом и проводится после освоения ППССЗ СПО и сдачи всех 

видов промежуточной аттестации, предусмотренных ФГОС СПО.   

1.2. Требования к результатам освоения практики 

В ходе освоения программы производственной практики (преддипломной) 

студент должен развить: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Эксплуатировать подвижной состав железных дорог 

ПК 1.2 
Производить техническое обслуживание и ремонт подвижного 

состава железных дорог в соответствии с требованиями 

технологических процессов 

ПК 1.3 Обеспечивать безопасность движения подвижного состава 

ПК 2.1 Планировать и организовывать производственные работы коллективом ис-

полнителей 

ПК 2.2 Планировать и организовывать мероприятия по соблюдению норм безопас-

ных условий труда 

ПК 2.3 Контролировать и оценивать качество выполняемых работ 

ПК 2.4 
Взаимодействовать со специалистами смежного профиля при 

разработке методов, средств и технологий применения объектов 

профессиональной деятельности 

ПК 3.1 Оформлять техническую и технологическую документацию 

ПК 3.2 
Разрабатывать технологические процессы на ремонт отдельных дета-
лей и узлов подвижного состава железных дорог в соответствии с 
нормативной документации 

1.0 ACIOPT PABOYUENM YUEBHOH MPOrPAMMBI IIPOH3BO/ICTBEHHOU 
TPAKTHKA (0PELIM0JIOMHON) 

1.1. Hes 4 3aga4un Npon3BOACTBeHHO NpakTHKH(NpesAMHJIOMHON) 

PaOouad porpaMMa pa3paOoTaHa Ha OCHOBe podeccuoHaIbHOTO cTaHyaptTa 
17.055 PykopoguTenb yaacTKka Mpou3BOCTBa MO TeXHH4eCKOMy OOCIIyxKHBaHHIO VU 

PeCMOHTy %Xee3HOOPOXHOTO TOABMKHOTO cCOCTaBa, YyTBepxKeHHad pvkKa30M 
Munuctepctsa Tpy a HU columMasbHou 3auTE PO or 6.02.18 Ne 60 x. 

IIporpamMa TIpov“3BOACTBeHHOM MpakTMKU(MpeaHMIOMHOM) HalipaBsieHa Ha 
yruyOeHHOe W3y4eCHHA CTyYTeCHTaMM epBOHayabHOrO WpodeccHOHaIbHOrO OTIBITA, 
pa3BuTHve OOMMX H WpodeccHOHaIbHBIX KOMMCTeHIIMH, MpOBepKy TOTOBHOCTH kK 
CaMOCTOATEJIBHOK TpyAOBON WeATesIbHOCTH, a Tak2xKe Ha MOATOTOBKY K BbITIOJIHCHHIO 

BBINYCKHOH KBasIM(uUKalMOHHOM paOoTbI (THMIOMHOrTO MpoeKTa WIM MMIOMHOU 
paOoTEI) B OpraHV3allHaAx pa3sIMUHbIX OpraHH3all[MOHHO-IIpaBOBbIxX (POpM. 

B ocHosy mpakTw4yeckoro OO6y4eHHA MOWO%KeHbI CIeMyIOlMe HallpaBseHuaA: 

—  coueTaHve IIpakTuyeckoro OOyyeHHA C TeOpeTHYeCKON MOATOTOBKON; 

— Wcnonb30BaHve B OOydeHHH OCTwKeHHHM HayKHu UW TeXHHKH, MepesOBO 
OpraHH3alluu Tpya, MeETOAOB paOoTEI C COBPeEMCHHEIMH CpeJICTBaMH. 
IIpou3BoqcTBeHHad UpakTuka  (MmpeMMIOMHas) CTYNeCHTOB ABJIACTCA 

3aBepIMaIOIMM 3TaMOM HM WpoBosMTca nocme ocBoenusa INICC3 CIIO u coaugu Bcex 

BUOB NpOMexKYyTOUHON aTTecTallMn, IpexycMoTpeHHEIX DIOC CIO. 

1.2. Tpe6oBanna K pe3yJIbTaTaM OCBOeHHA pakTHKH 

B xoye OcBOeHHA TIporpaMMB! Mpou3BOACTBeHHOM WpakTHKM (MpeMMJIOMHO! ) 
CTYCHT JOJDKeH pa3BUTB: 

  

  

  

  

  

  

  

Koa Haumenosanne pe3y.1bTaTa o6y4eHHna 

TK 1.1 OKCIUIYaTHpOBaTb NOABMWXKHOM COCTAaB 2KeNIe3HbIX JOPOr 

IIpow3BoqMTb TexHWYecKOe OOciyKHBaHve UW PeMOHT MOABMKHOTO 
TK 1.2 cocTaBa %Xelle3HbIX Opor B  COOTBeTCTBHH Cc  TpedoBaHHAMH 

TEXHOJIOPMYCCKUX MIPOLWeccoB 

IK 1.3 OOecrequBaTb Oe30NaCHOCTb JBYKCHHA MOJBYXKHOFO COCTaBa 

LIK 21 []naHMpoBatTs WM OpraHHv30BbIBaTb NpOU3BOJICTBCHHBIC padorsr KOJIJIEKTHBOM HC- 

NOJIHUTeIeH 

IK 22 [InaHupoBaTb HW OpraHv30BbIBaTb MeponpHATHA 10 COOUOAeHHIO HOpM Oe30rIac- 

HBIX YCIOBHM Tpyaa 
TIK 2.3 KoxTposMpoBatTb HW OLlCHMBaTb KaveCTBO BBIMOJHACMBIX PaOoT 

  

B3aMMojevcTBOBaTb CO crielwaywwcTaMH CMexKHOrTO mpodusia mpu 

  

TIK 2.4 pa3spaOoTKe MeTOJOB, CpeqCTB WM TexHONOrHi MpwuMeHeHuA OObEKTOB 
IpoctbeccHOHasIbHOM JeATeIBHOCTH 

IIK 3.1 OdopMi1ATb TeEXHHMYeCKyIO HW TEXHOJOrM4eCKYIO JOKYMeHTAallHio 
    Pa3pa0aTbIBaTb TEXHOJIOTMACCKHE NpOUecchl Ha PCMOHT OTACJIBHbIX WeTa- 

HK 3.2 jie u Y3JIOB TOTBYW2KHOTO COCTABa 2KCJIC3HbBIX TOPOL B COOTBCTCTBHH C 

HOpMaTHBHOU AOKYMCHTalnu      
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ОК1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК2 
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать 

их эффективность и качество 

ОК3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 

нести за них ответственность 

ОК 4 
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного развития 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды 

(подчиненных), за результат выполнения заданий 

ОК 8 
Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать 

повышение квалификации 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 

профессиональной деятельности 

 

 

  

По окончании практики студент сдаёт дневник,  аттестационный лист 

установленной формы и отчет в соответствии с содержанием индивидуального 

задания, по установленной форме. 

Индивидуальное задание на практику разрабатываются в соответствии с 

тематическим планом.  

Итоговая аттестация проводится в форме дифференцированного зачёта 

(зачета). 

 

1.3. База практики 

Программа производственной практики(преддипломной)  предусматривает 

выполнение студентами функциональных обязанностей на объектах 

профессиональной деятельности. Базы практики устанавливаются в зависимости 

от выбранной темы дипломной  работы. В зависимости от темы дипломного 

проекта или дипломной работы практика может проводиться на линейных 

предприятиях железнодорожного транспорта. 

Базовое предприятие обеспечивает: 

- наиболее эффективное в организационном и техническом плане про-

ведение практики студентов учебных заведений отрасли в соответствии с 

программой практики; 

 - соблюдение согласованных с учебными заведениями календарных гра-

фиков прохождения практики; 

- возможность использования технической литературы и документации 

предприятия. 

  

OK1 IlonHuMaTb CYIIHOCTb HU COMMaIbHyIO 3HAYMMOCTb cBOeH Oyzyel 

Ipodeccuu, MpOABIATh K Heli YCTOWUMBBIM HHTepec   

OpraHv30BbIBaTb co OCTBeHHYIO ACATCJIBHOCTb, BBI OupaTb THHOBBIC 

  

OK2 MeTOJBI WH CHOCOOBI BBITIOJHEHHA MpOeccHOHAaIIbHBIX 3aad, OLeCHMBAaTb 
Ux 9—PeCKTHBHOCTh UH KaveCcTBO 

OK3 IIpuHHumMatTb pellieHua B CTaHJapTHbIX WM HeCTaHapTHBIX CHTyallMax U 
HCCTH 3a HUX OTBCTCTBCHHOCTb 
  

OcylllecTBIIATb MOUCK M MCHOWb30BaHve MH(OpMaliMn, HEOOXOAMMON TA 

  

OK 4 3ddekTHBHOTO BBIMOJIHCHUA IIpocbecCHOHAIIBHBIX 3ana4, 
IpodeccHOHaIbHOTO UH JIMMHOCTHOFO pa3BUTHA 

OK 5 Ucniomb30BaTb ~=MH(OPpMalIMOHHO-KOMMYHHKalIMOHHbI€ + TeXHOJIOTHU 
TpoctbeccHOHasIbHOM JeATeIBHOCTU 
  

OK 6 PaOotaTb B KOJWICKTHBe HM KOMaHJe, 3:pdeKTHBHO OOMATbCA C KOJWIeTaMH, 

PYKOBOJICTBOM, MoTpeOuTesaMUu 
  

OK 7 Bpatb Ha ceOa OTBeTCTBeEHHOCTh 3a paOoTy 4JICHOB KOMAaHJIbI 

(TIO 4HHEHHBIX ), 34 Pe3yJIbTaT BbINOJIHeHHA 3a anu 
  

CaMOCcTOATeEIbHO Ope eATh 3aqa4w MmpodeccnoOHabHOrO UW JIMYHOCTHOTO 

    OK 8 pa3BHTHA, 3aHHMaTbCA CaMOOOpa30BaHHeM, OCO3HAHHO IIJIaHHPOBaTb 

MOBbIMMCHHe KBasIMukKaluu 

OK 9 OpveHTupoBaTbcaA B YCIOBMAX UacTOM CMeHbI TeXHONOrHi   TpoctbeccHOHasIbHOM JeATeIBHOCTU 
  

Ilo OkKOHYaHHM TpakKTHKH CTYJCHT CaaéT JHeCBHMK, aTTeCTallMOHHbIM JIMCT 
yYCTaHOBJICHHOM (OPpMbI HM OTYET B COOTBETCTBHH C COJepxKaHHeM HHIMBUyaIbHOrO 

3aaHHA, 10 yCTaHOBJICHHOM (opMe. 
VnauBiiyalbHoe 3aanve Ha WpakTHKy pa3pa0aTbIBaIOTCA B COOTBETCTBHM C 

TeMaTHUeCKHM IIaHOM. 
Utoropaa attectalua mpopomutca B dopme zMddepeHuMpoBaHHoroO 3a4uéTa 

(3aueTa). 

1.3. basa npakTnuku 

IIporpaMMa TIpou3BOACTBeHHOM MpakTHKH(MpeAMMIOMHOM) mpexycMaTpuBaetT 
BBINOWHeHHe CTyeHTaMM (byHKIUMOHaIbHbIX OOK83aHHOCTeH Ha OOBbeCKTAX 
podeccnoHalbHow WeaTesbHOcTH. ba3bl WpakKTHKH yCTaHaBJIMBalOTCA B 3aBHCHMOCTH 
OT BbIOpaHHOM TeMbI JMMIOMHOM padoTH. B 3aBHCHMOCTH OT TeMbI J{MIWIOMHOTO 
WpoekTa WIM MMIOMHOM paOoTbI MpakTHKa MO2XKeT TPOBOAMTbCA Ha JIMHeMHBIX 
IIpeMIPHATHAX %*KeTe3HOLOPOXKHOLO TpaHcnopTa. 

Ba30Boe mpeaqupuaTue oOecneunBaerT: 
- HanOonee 3ddekTHBHOe B OpraHv3allMOHHOM HM TeXHH4eCKOM IIaHe Ipo- 

BeyeHHe TpaKTHKH CTYCHTOB Y4eOHBIX 3aBeJeHH OTpacuIH B COOTBeETCTBHHM Cc 
MporpaMMou WpakTHKH; 

- coOsHOqeHMe COrmacoBaHHbIx C yYYCOHBIMH 3aBeeCHHAMM KajleHapHbIx rpa- 
(PHKOB TIpOxO2*KTeHHA MpakTHKH; 

- BO3MO2%KHOCTb HCIHOJIb30BaHHA TCXHHYeCKOM JMTepaTypbl UM WOKyMeHTAallMn 
TIpeMIpHATua. 
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Закрепление баз практик осуществляется администрацией техникума.  

Производственная практика(преддипломная)  проводится на предприятиях, в 

учреждениях, организациях различных организационно-правовых форм 

собственности на основе прямых договоров, заключаемых между предприятием и 

техникумом. 

В договоре техникум и организация оговаривают все вопросы, касающиеся 

проведения практики. Базы практик представлены в приказе направления 

студентов на производственную практику(преддипломную). 

 

 

1.4. Организация практики 

Для проведения производственной практики (преддипломной) в техникуме 

разработана следующая документация:  

 положение о практике; 

 рабочая учебная программа производственной практики (преддипломной) по 

специальности; 

 договоры с предприятиями по проведению практики; 

 приказ о распределении студентов по базам практики; 

 индивидуальные задания студентам. 

 

В основные обязанности руководителя практики от техникума входят: 

 установление связи с руководителями практики от организаций; 

 разработка и согласование с организациями программы, содержания и 

планируемых результатов практики; 

 осуществление руководства практикой; 

 контролирование реализации программы и условий проведения практики 

организациями, в том числе требований охраны труда, безопасности 

жизнедеятельности и пожарной безопасности в соответствии с правилами и 

нормами, в том числе отраслевыми; 

 формирование группы в случае применения групповых форм проведения 

практики; 

 совместно с организациями, участвующими в организации и проведении 

практики, организация процедуры оценки общих и профессиональных 

компетенций студента, освоенных им в ходе прохождения практики; 

 разработка и согласование с организациями формы отчетности и оценочного 

материала прохождения практики. 

В период производственной практики (преддипломной)  для студентов 

проводятся консультации по выполнению индивидуального задания по 

следующим основным разделам:  

 ознакомление с предприятием; 

 изучение работы отделов предприятия; 

 выполнение обязанностей технических работников: 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности, 

соответствующим профессиональным компетенциямстудентдолжен: 

иметь практический опыт: 

 эксплуатации, технического обслуживания и ремонта деталей, узлов, 

агрегатов, систем подвижного состава железных дорог с обеспечением 

3akpemieHue 6a3 [paKTHK OCYII[eCTBIAeTCA ANMMHUCTpallueli TeXHHKyMa. 

IIpou3BocTBeHHad TpakTuKa(peAIMMIOMHad) IWpOBOAHTCA Ha MpeIpuATHAX, B 

YUpexKTeHHAX,  OpraHw3allMAx  pa3IM4HbIX  OpraHW3al[MOHHO-IIpaBOBbIxX  (opM 
COOCTBCHHOCTH Ha OCHOBE TIPAMBIX JOFOBOPOB, 3aKJIOUaeMBIX MEKAY UpewMpHATHeM U 
TCXHHKYMOM. 

B qoropope TeXHHKyM H OpraHH3allda OFOBaPMBarOT BCe BOTMPOCHI, Kacarollweca 
WpopeyeHua wpakTuKuH. ba3pbl mpakTHK IpeCTaBIeHbl B IpwKa3e HalpaBeHHA 
CTYJCHTOB Ha IPOH3BOACTBeHHY!0 MpakTuKy(MpeAMIMJIOMHYIO). 

1.4. Oprann3ainad npakTHKH 

JIA TIPOBeAeCHUA TPOM3BOACTBEHHOM MpakTUKU (TpeWIWMIOMHOM) B TeXHUKyMe 
pa3paOoTaHa cilezyromlad JOKyMeHTalna: 

—  TlOIO%KeHMe O IpakTHKe; 

—  padouaa yyeOHad NporpaMMa TIpon3BOACTBeHHOM WpakTUKH (MpeAMIMIOMHON) 110 

CIlelMasIbHOCTH; 

—  OroBOpbI C IpeANpHATHAMH M0 MpOBeACHHIO pakTUKU; 

—  TIpuHka3 0 paciipeyzeneHuu CTyeHTOB 10 6a3aM TIpakTHKH; 

— WHIMBUTyalIbHble 3aaHua CTyeHTaM. 

B ocHOBHEIe 0643aHHOCTH PYKOBOJMTeIA WpaKTHKM OT TEXHMKYyMa BXOJAT: 

—  yCTaHOBJIeHHe CBA3H C PYKOBOJMTeIAMM MpakTHKH OT OpraHn3aliui; 

—  pa3paOoTka uM coracoBaHve c oOpraHv3alivaMuH TMporpaMMbl, cOepxKaHHA VU 
IIa@HUPYeMBIX Pe3yJIbTAaTOB MpakTHKU; 

—  OcyllecTBIeHve pyKOBOJCTBAa IpakTHKOH; 

—  KOHTposMpoBaHve peasM3alluu IporpaMMbl HM yCNOBM WpoBeyeHuaA WpakTHKU 
OpraHv3allvaMu, B TOM 4MCe TpeOoBaHHii OXxpaHbl Tpya, Oe30macHocTu 
%KU3HETCATCIIBHOCTH WU TOxKapHOM Oe30MaCHOCTH B COOTBETCTBHM C MpaBMsiaMu U 
HOpMaMH, B TOM 4HCuIe OTPacJIeBbIMH; 

—  (popMupopaHue rpyniibl B Ciydae IpHMeHeHuA TpynMoBEIx dopM NpoBeweHuA 

IIpakTHKH; 

—  COBMeCTHO C OpraHH3allMaMu, y4aCTBYIOUIMMM B OpraHu3alluu U mpoBeyeHuu 
IIpakTHKW, OpraHV3allua Tpouexypbl OWeHKM OOWMxX UW NMpodeccMvOHasbHbIx 
KOMII€TCHIMM CTYCHTa, OCBOCHHBIX MM B XOJe IIpOXO2*K CHA MpakTHKHU; 

—  pa3pa0oTkKa HW cormacoBaHHe C OpraHH3alld4aMu (POPMBI OTYCTHOCTH HU OI|CHOUHOTO 

MaTepHasia IpOxXox*K CHM WpakTHKH. 
B nepvoy mpow3BOCTBeHHOH WpakTHKM (MpeAAMMIOMHOM) WIA CTYeHTOB 

IIpPOBOJATCA KOHCYJIbTaIMH 0 BbINONHCHHIO WHIMBMAyaIbHOrO § 3aaHua 110 

CJI€YIOUWMM OCHOBHBIM pa3es1aM: 

—  O3HaKOMJIeHHe c mpexpuATueM; 

— w3yyeHHve paooTH OTAeI0B NpexNpuATUA; 

—  BBIMOJHeHHe OOA3aHHOCTeH TeXHHYeCKUX PaOOTHHKOB: 

C embio OBNaeHwa ykKa3aHHbIM BUAOM podeccHOHabHOuM eATeIbHOCTH, 

COOTBETCTBYIOINMM IIpodeCCHOHAaJIbHbIM KOMII€TCHIMAMCTY CHT JOJDKeH: 

MMeTb pakTH4eCKHii OMBIT: 

—  9KCIislyaTaltM@u, TexHwueckoro OOciyxHBaHHA MW PeMOHTa JeTaeli, y3J10B, 
arperaToB, CHCTeM MOJBMXKHOrO cCOCTaBa .>2%«eyle3HbIX opor c odecneseHuem 

5
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безопасности движения поездов; 

 планирования работы коллектива исполнителей; 

 определения основных технико-экономических показателей деятельности 

подразделения организации; 

 оформления технической и технологической документации; 

 разработки технологических процессов на ремонт деталей, узлов; 

уметь: 

 определять конструктивные особенности узлов и деталей подвижного 

состава; 

 обнаруживать неисправности, регулировать и испытывать оборудование 

подвижного состава; 

 определять соответствие технического состояния оборудования 

подвижногосостава требованиям нормативных документов; 

 выполнять основные виды работ по эксплуатации, техническому 

обслуживанию и ремонту подвижного состава; 

 управлять системами подвижного состава в соответствии с установленными 

требованиями; 

 ставить производственные задачи коллективу исполнителей; 

 докладывать о ходе выполнения производственной задачи; 

 проверять качество выполняемых работ; 

 защищать свои права в соответствии с трудовым законодательством; 

 выбирать необходимую техническую и технологическую документацию; 

 

знать: 
– конструкцию, принцип действия и технические характеристики оборудования 

подвижного состава; 

–нормативные документы по обеспечению безопасности движения подвижного 

состава; 

–       систему технического обслуживания и ремонта подвижного состава. 

 основные направления развития предприятия как хозяйствующего субъекта; 

 организацию производственного и технологического процессов; 

 материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы предприятия, по-

казатели их эффективного использования; 

 ценообразование, формы оплаты труда в современных условиях; 

 функции, виды и психологию менеджмента; 

 основы организации работы коллектива исполнителей; 

 принципы делового общения в коллективе; 

 особенности менеджмента в области профессиональной деятельности; 

 нормирование труда; 

 правовое положение субъектов правоотношений в сфере профессиональной 

деятельности; 

 права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности; 

 нормативные документы, регулирующие правоотношения в процессе 

профессиональной деятельности; 

 – техническую и технологическую документацию, применяемую при ремонте, 

обслуживании и эксплуатации подвижного состава; 

– типовые технологические процессы на ремонт деталей и узлов подвижного 

состава. 

Oe30MaCHOCTH JBYXKeHHA 10e30B; 

—  TWaHupoBaHHaA paooTHl KOJWIeCKTHBAa MCHOHUTEeeH; 

—  oOmmpeyeneHHaA OCHOBHBIX TeXHHKO-3KOHOMHMYCCKHX NMOKa3aTeei eaATeJIbHOCTU 
Tospa3qeweHua oprann3alluy; 

—  odopmieHua TexHuueCcKOn WM TeXHONOrM4eCcKOl JOKYMeHTAaLlHu; 

— _ pa3paOoTKH TeXHOJIOrMYeCKHX MpOMeCcOB Ha PEMOHT JeTasei, y3I0B; 

yYMETB: 

—  OMpeqenATb KOHCTPYKTHBHBI€ OCOOeCHHOCTH y3I0B WM eTaleH MOBMXKHOrO 
cocTaBa; 

—  oOHapyxKHBaTb HeMCIpaBHOCTH, peryMpOBaTb UM UCIIbITHIBATh OOOpyaOBaHHe 
TIOABW2KHOrO COCTaBAa; 

—  ompeyenaTb  COOTBeTCTBHe TeXHMYeCKOrO cOcTOsHHA § =©§©6odOopynqOBaHHaA 

TOABMWKHOrOCOCTaBa TPeCOOBaHHAM HOPMATHBHBIX JIOKYMCHTOB; 

—  BbINOJHATb OCHOBHBI€ BHIbI padoT MO 93KcMIyaTallMu, TeXHH4eCKOMY 
OOCIY2KHBaHHIO M PEMOHTY MOABMKHOFO COCTaBAa; 

—  yipaBJIATb CHCTeMaMH TOBWKHOFO COCTaBa B COOTBETCTBHH C YCTaHOBJICHHbIMU 
TpeOoBaHHAMH; 

—  CTABHTb NPOW3BOACTBeHHBIe 3aa4u KOJWICKTHBY HMCIOJIHUTeNen; 

—  OK1abIBaTb O XOe BEIMOJHEHHA MpOW3BOJCTBeCHHOM 3aa4uH; 

—  TIPOBepATb KAYCCTBO BbIMOJIHACMBIX padorT; 

—  3aIIIM11aTb CBO NpaBa B COOTBETCTBHH C TPYOBbIM 3AKOHOaTeIBCTBOM; 
— _ BbIOMpaTb HEOOXOAMMY!O TEXHHYCCKYIO H TEXHOJIOPM4eCKYIO JOKYMeHTALHI0; 

3HaTb: 
— KOHCTPyKIMIO, MPHHIMM elicTBua HW TeXHW4eCKHe XapakTepHcTuKU OOopyqOBaHHA 
MOBMWKHOTO COCTAaBa; 
—HOPMaTHBHbIe JOKYMeHTHI TO OOecHeyeHHIO Oe30NaCHOCTH JBYXKeHHA TOTBMKHOTO 

cocTaBa; 
—  CHCTeMy TexXHW4eCKOrO OOCIY2KHBAaHHA H PEMOHTA HOABMKHOFO COCTAaBa. 
—  OCHOBHBIe HalipaBICHHA pasBUTHA MIpeAMpUATHA Kak XO3AMCTBYOINeroO CyObeKTA; 

—  OpraHH3allMtO IpOM3BOACTBCHHOLO HM TEXHOJOFMYeCKOFO MPOLeccoB; 
—  MaTepHasIbHO-TexHHueCKHe, TPyOBble U (PHHAHCOBbIe pecypcbl UpeAIpHATHA, M0- 
Ka3aTel Ux 3PPeKTMBHOLO MCIOIb30BaHHA; 

—  eHoOoOpa30BaHHe, (OPM! OMaThI TPya B COBPEMEHHBIX YCIOBMAX; 
—  (yHKUMH, BUJbI WH WCHXOJOrHIO MCHeDKMCHTA; 

—  OCHOBBbI OpraHH3allHu paoorbl KOJWICKTHBAa MCHOJHUTEeseH; 
—  TIPHHIAMbI WeOBOrO OOMICHHA B KOJWICKTHBE; 
—  OCOOeCHHOCTH MeHeDKMeHTA B OOAaCcTH MpodeccHOHabHOH WeATeIbHOCTH; 
—  HOpMuMpoBaHHe Tpy a; 
—  T1paBoBoe MouO%*KeHHe CyObEKTOB MpaBOOTHOIeHH B Ccbepe mpodeccnoHabHon 
JICATCJIBHOCTH; 
— TpaBa 4 00a3aHHOCTH paOOTHHKOB B Cibepe NpodeccuoHabHO JeATeIbHOCTH; 
— HOPMaTHBHbIe JOKYMCHTHI, PeryIMpyrollWe MpaBOOTHOMIeHHA B Mpolecce 
TpodbeccHOHaIbHOH JeATeIbHOCTH; 
— TEXHHYECKYIO HW TEXHOJOrMYeCKYy!IO JOKYMeHTAaLIMIO, IPHMeHAeMY!O IPH PeMOHTe, 
OOcIY2KUBaHHH HV IKCIIyaTalMu MOABMKHOrO COCTAaBa; 
— THMOBbIe TEXHOJOrMYeCcKHe IIpOleccbl Ha PCMOHT JeTaei WU y3IOB MOABMXKHOrO 

cocTaBa.
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Во время прохожденияпроизводственной (преддипломной) практики для 

студентов проводятся лекции по адаптации выпускников в трудовых коллективах, 

по управлению качеством, по экономике производственной деятельности. 

Студенты при прохождении производственной практики(преддипломной)  в 

организациях обязаны: 

 полностью выполнять задания, предусмотренные программой 

производственной  практики(преддипломной); 

 соблюдать действующие в организациях правила внутреннего трудового 

распорядка; 

 изучать и строго соблюдать нормы охраны труда и правила пожарной  

безопасности. 

1.5. Контроль работы студентов  и отчётность 

В период прохождения практики студентом ведется дневник практики.По 

итогам производственной  практики (преддипломной) студенты представляют 

отчёт по практике с выполненным индивидуальным заданием и аттестационный 

лист. 

Текущий контроль прохождения практики осуществляется на основании 

индивидуальной сопроводительной рабочей программы производственной 

практики(преддипломной). 

Студенты, не выполнившие  план производственной 

практики(преддипломной), не допускаются к государственной (итоговой) 

аттестации.  

 

1.6. Количество часов на освоение программы практики 

Рабочая программа рассчитана на прохождение производственной  

практики(преддипломной)в объеме 144 часа (4 недели). 
 

Bo BpeMA TpoxoxKTeHHAMpOu3BOACTBCHHOH (peAIMMOMHOM) WpakTHuKu WA 

CTYJCHTOB IpOBOAATCA JeKIMY MO aalTallMv BbITYCKHHKOB B TPYOBbIX KOJUICKTHBAX, 
110 ypaBsIeHHIO KadeCTBOM, M10 3KOHOMHKe MpOW3BOACTBeCHHOM JeATeJIBHOCTH. 

CTyeHTbI Np IpOxoOxKTEHHH MpOM3BOACTBCHHOM WpakTHKH(MpeAAMIMWIOMHOM) B 
OpraHu3allnax 0O83aHBI: 

—  TIOJIHOCTBIO BBITIOJIHAT 3aaHus, IIpetyCMOTpeHHBIe liporpamMoii 
IIPOM3BOACTBEHHOM MpakTHKH(MpeLAMMIOMHON); 

— coOmojaTb elicTByrolwve B OpraHv3allvax mpaBuJia BHYTpeHHero TpyOBOTO 
pacnopska; 

—  W3y4aTb HM CTporo coOsIOaTb HOPMBI OXpaHbl Tpy ja U TpaBusia NoOwKapHou 
Oe30mMacHOCTH. 

1.5. KontTposb padoTsl cryeHTOB H OTUETHOCTE 

B nepvoy mpoxoxeHud MpakTHUKM CTYCHTOM BeeTCA THEBHUK MpaKTuKu.I Io 
UTOraM TPOH3BOACTBeEHHOM WpakKTHKM (MIpeAMMJIOMHOM) CTYAeCHTHI IIpeCTaBIAIOT 
OTYET TIO IIpaKTHKe C BHITOJHCHHBIM MHIMBUAYasIbHbIM 3a/{aHHeM WU aTTeCTallMOHHbIi 

JIMCT. 
Tekylui KOHTpOJIb MpOxoOxKTeHHA MpakTHKH OCYIIeCTBIAeTCA Ha OCHOBaHHn 

VHIMBUAyaIbHOH COMpOBOAMTeIbHOK padoyei mporpaMMbI TpoOn3BOCTBeHHO 

IIpakTHKU(MpeMIMJIOMHON ). 
CTyeHTBI, He BBITOJIHHBINMe Tau IIpOW3BOJ.CTBeHHOM 

TIpaKTHKU(MpeMMJIOMHON), He OMWyCKaloTCa K ToOCyapcTBeHHOM (HTOTOBOI) 
aTTecTalun. 

1.6. Kostw4ecTBo 4acoB Ha OCBOeHHe NporpaMMbl 1pakKTHKH 

PaOouaat mporpamMMa paccunTaHa Ha poxoxeHHe MpoOu3BOUCTBeHHOM 
IIpakTHKU(MpeMMJIOMHOU)B OObeMe 144 uaca (4 HemesmM).
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              2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  (ПРЕДДИПЛОМНОЙ)  

2.1. Объем производственной практики (преддипломной) 

 

Вид работ, обеспечивающих практико-ориентированную 

подготовку 

Количество часов 

(недель) 

Всего   144 часа (4 нед.) 

в том числе:  
Общее   ознакомление   с   организацией работы 

производственного   подразделения   (депо, ПТО, вагонного 

участка, завода и т.д.) 

36 часа 

Общее   ознакомление   с   организацией работы 

производственного   подразделения   (депо, ПТО, вагонного 

участка, завода и т.д.) 

36 часа 

Сбор материала по выполнению дипломной работы или 

дипломного проекта 
72 часа 

Дифференцированный зачет 2 часа 

 

2. CTPYKTYPA H COJEPXKAHHE IPOH3BOJ.;CTBEHHOU 

TIPAKTHKH (PED M0JIOMHOM) 

2.1. O6bemM Npon3BOACTBeHHOM NpakTHKH (TpesAWnJIOMHON) 

  

Bug padot, oOecneunBarollux IpakTHKO-OpHeHTHpOBaHHyIo KosmMuecTBo 4acoB 

  

  

  

  

  

    

TOJTOTOBKy (Hezemb) 

Bcero 144 yaca (4 Hen.) 

B TOM 4HCIIe: 

OOulee o3HaKOMJIeHMe C opraHu3aleli paOorel 36 uaca 

TIpOH3BOACTBeHHOTO To”pa3sgqenenua (geno, LITO, saronHoro 
yuacTka, 3aBO/a i T.7.) 

OOulee o3HaKOMJIeHMe C opraHu3aleli paOorel 36 uaca 

IIpOW3BOACTBeHHOrO Wogzpa3sgqeneHua (geno, ITO, paronHoro 

yuacTka, 3aBO/a UT.) 

COop MatTepnasa NO BbINOJHEHHIO THNOMHOM padorsl HIM 72 ywaca 

J{MMJIOMHOTO IpoeKTa 

JuddepentMpoBanHblii 3aueT 2 4aca      
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2.2.  Тематический план и содержание преддипломной практики 

Наименование 

 разделов, тем, выполнение 

обязанностей на рабочих местах 

в организации 

Содержание учебного материала, состав выполнения работ   Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Тема 1  
Общее   ознакомление   с   

организацией работы 

производственного   

подразделения   (депо, 

ПТО, вагонного участка, 

завода и т.д.) 

Содержание учебного материала 36 2 

1. Назначение предприятия, его производственная структура, расположение цехов (отделений), пла-

нировка и их место в производственном процессе. 

 

  

Тема2Общее   

ознакомление   с   

организацией работы 

производственного   

подразделения   (депо, 

ПТО, вагонного участка, 

завода и т.д.) 

Содержание учебного материала 36 2 

1. Организация работы одного из участков производственного подразделения (согласно теме диплом-

ного проекта). 

2. Технологический процесс работы участка (отделения). 

3. Ознакомиться с технологической документацией. 

4. Ознакомиться с планировкой участка и составом оборудования. 

5. Изучить вопросы охраны труда и техники безопасности на участке. 

 

Тема3 Сбор материала по 

выполнению дипломной 

работы или дипломного 

проекта 

Собрать данные: 

1. По трудоемкости ремонта, согласно теме дипломного проекта. 

2. По нормам расходов материалов и комплектующих. 

3. По стоимости оборудования и площади на единицу оборудования. 

4. По вопросам охраны труда и техники безопасности, пожарной безопасности и охраны окружающей 

среды, действующие на данном предприятии. 

5. По экономическому вопросу: единая тарифная ставка. 

 

72 3 

Дифференцированный зачет  2  

 Итого: 144  

2.2. TemaTH4ecKi 11aH HW COAepxKanne NpesAMNJIOMHOH NpakTHKH 
  

  

  

  

  

  

  

  

    

Hanumenosanne CojepxXaHne yae6HOro MaTepia.ia, CocTaB BbIN1OIHeHHA paoboT OGdnem Ypopenb 

pa3AeJIOB, TEM, BLITIOJTHeHHe WacoB ocBOecHHn 

o6s3aHHOcTeli Ha pabounx MecTax 

B Oprabh3annn 

| 2 3 4 
Tema 1 Codeposicanue yuebnozo Mamepuaa 36 2 

Odmee o3HAKOMJIeHHeE C 1. Ha3Hauenve npezNpusaTusa, ero mpoH3BOACTBCHHasd CTpyKTypa, pacnomowKeHHe WexoB (OTAeMeHHi), MW1a- 

opranusauneli padvornl HHPOBKa HM HX MCCTO B MIPOH3BOACTBEHHOM Tpouecce. 
lIpOH3BOACTBeHHOrO 
nogpasqeienusa (eno, 
ITO, Baronnoro yaactkKa, 
3aBO0/1a H T.1.) 

Tema2O6mee ppatcanue yueonozo Mamepuaa 36 2 

O3HAKOMJIeHHe C¢ 1. OpraxHv3ayua padoTsl ofHOrO 43 yIaCTKOB NPOH3BOACTBEHHOrO MoApa3syqemenusa (cormacHo TeMe AMIIOM- 
opraHn3anHel paooTnl HOFO TIpoeKTa). 

IIpOH3BOACTBCHHOTO 2. TexHonormueckuii mpouecc paooTsl yyactka (oTAeuCHHs). 

nowqpa3sqestenna (7en0, 3. OsHaKOMUTbCA C TEXHOMOrMYeCKO AOKyMeHTauneli. 

ITO, Baronnoro yaactkKa, 4. O3HakOMUTBCsA C WaHHPOBKOM y4uacTKa HM COcTaBOM OOopyJOBaHHA. 

3aBOa HT.) 5. Visyants Bompocsl oxpaubl Tpyda HW TEXHUKM Oeg0macHOCTH Ha yuacTKe. 

Tema3 Coop matepnasia 0 Co6parb JaHHBIe: 72 3 

BbINOJIHCHHIO AHTMJIOMHOW 1. Ilo tpygqoemkocTu pemonta, corsacHo TeMe JHIJOMHOFO poeta. 
padorTsi 414 QHTJIOMHOrO 2. Ilo HopmaM pacxojoB MaTepHasiOB HM KOMIUICKTYIOUINX. 

mpoekTa 3. To croumoctu oOopyJ0BaHHa H WIoWmagqu Ha equHuLy OOopyqOBaHHA. 

4. Tlo Bompocam oxpaHbl TpyJa 4 TeXHUKH Oe30NacHOCTH, NoxKapHOH GesonacHOCcTH HM OxpaHbI OKpyKarouleii 
bI, JCHCTBYIOWHe Ha JaHHOM lipeqmpHaTun. 

5. Ilo skoHomMuuecKoMy Borpocy: equHad TapudHas cTaBKa. 

AudpdepenunpospaHnHnbii 3a4eT 2 

Wroro: 144       
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

3.1. Информационное обеспечение обучения. 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов,  
Основная:   

1. Кобаская, И.А. Технология ремонта подвижного состава [Электронный ресурс]: учебное 

пособие / И.А. Кобаская. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2017. – 288 с. - Режим доступа:  

http://umczdt.ru/books 

2. Быков, Б.В. Конструкция механической части вагонов [Электронный ресурс]: учебное пособие / 

Б.В. Быков, В.Ф. Куликов. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2017. – 247 с. - Режим доступа:  

http://umczdt.ru/books 

3. Понкратов, Ю.И. Электрические машины вагонов [Электронный ресурс]: учебное пособие / 

Ю.И. Понкратов. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2016. – 191 с. - Режим доступа:   

http://umczdt.ru/books 

4. Елистратов, А.В. Автоматические тормоза вагонов [Электронный ресурс]: учебное пособие 

/А.В. Елистратов. – М.: ФГБОУ ДПО  

«УМЦ ЖДТ»,2019. – 232 с. - Режим доступа:  http://umczdt.ru/books 

5. Правила технического обслуживания тормозного оборудования железнодорожного подвижного 

состава [Электронный ресурс]. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2019.  – Режим 

доступа:http://umczdt.ru/books 

6. Джанаева, Е.Э. Теоретические основы и общие принципы работы холодильных установок 

кондиционирования воздуха [Электронный ресурс]: учебное пособие для СПО /Е.Э. Джанаева. – 

М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2019. – 159 с. – Режим доступа:  http://umczdt.ru/books 

 7.Понкратов, Ю.И. Электронные преобразователи вагонов [Электронный ресурс]: учебное 

пособие / Ю.И. Понкратов. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ»,2017. – 194 с. - Режим доступа:  

http://umczdt.ru/books 

8.Ледащева, Т.Ю. Электрические аппараты и цепи вагонов  [Электронный ресурс]: учебное 

пособие / Т.Ю. Ледащева. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2016. – 144 с. - Режим доступа:  

http://umczdt.ru/books 

Дополнительная   
1. Макушев, Т.Ш. Конструкция, техническое обслуживание и ремонт подвижного состава. Тема 

1.3. Энергетические установки тепловозов и дизель-поездов [Электронный ресурс]: учебное 

пособие для СПО /Т.Ш. Макушев. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2019. – 240 с. – Режим доступа:  

http://umczdt.ru/books 

2.  Кобаская, И.А. Разработка технологических процессов ремонта в условиях вагонного 

комплекса [Электронный ресурс]: учебное пособие для СПО /И.А. Кобаская. – М.: ФГБУ ДПО 

«УМЦ ЖДТ», 2018. – 363 с. – Режим доступа:   http://umczdt.ru/books 

3. Инструкция по техническому обслуживанию вагонов в эксплуатации (инструкция осмотрщику 

вагонов) [Электронный ресурс]. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2019. – Режим доступа:   

http://umczdt.ru/books  

4.Сальников, А.А. Конструкция, техническое обслуживание и ремонт подвижного состава 

(вагоны). Тема 1.7 [Электронный ресурс]: учебно-методическое пособие для СПО /А.А. 

Сальников. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2019. – 101 с. – Режим доступа:  http://umczdt.ru/books 

5.Джанаева, Е.Э. Конструкция, техническое обслуживание и ремонт подвижного состава (вагоны) 

[Электронный ресурс]: учебно-методическое пособие для СПО – М.:  - ФГБУ ДПО «УМЦ 

ЖДТ»,2019.-88с -  Режим доступа: http://umczdt.ru/books/ 

3 YCJIOBUA PEAJI“V3AUNUM WPOPPAMMBI WPAKTHKU 

3.1. UndopmMaunonnoe oGecneuenne o6y4enua. 

Ilepeuenb pekomMeHyeMbIX y4eOHBIX 13 0aHHH, MHTepHer-pecypcos, 

Ocnosnaa: 
1. KoOacxaa, V.A. Texnonorua pemMoHTa MogxBYw2KHOrO cocTaBa [DeKTpOHHBIM pecypc]: yseOHoe 

tiocodve / VA. Ko6acxas. — M.: ®TBOY «YMI] KAT», 2017. — 288 c. - Pexum goctyma: 

http://umczdt.ru/books 
2. bprkos, b.B. Konctpykuua MexaHv4ueckol 4acTH BarOHOB [DIeKTPOHHbIM pecypc]: yueOHoe nocobue / 
B.B. barxos, B.®. Kynuxos. — M.: ®TbOY «YMI] KAT», 2017. — 247 c. - Pexum goctyna: 

http://umczdt.ru/books 
3. Tlonxpatos, }O.W. Snexrpwyeckve MalIMHbI BaroHoB [DeKTPOHHbIM pecypc]: yaeOHoe nocobue / 

¥O.W. Woxrkxparospn. — M.: ®©bOY «YMIT 2KAT», 2016. -— 191 c. - Pexum goctyna: 

http://umczdt.ru/books 
4. Enuctpatos, A.B. AsTomatuyeckve TOpMO3a BaroHOB [DJIeEKTPOHHBIM pecypc]: yaeOHoe mocobue 

/A.B. Enuctpatos. — M.: BPBOY JITIO 
«YMI KAT»,2019. — 232 c. - Pexxum goctyna: http://umczdt.ru/books 
5. [Ipapuna TexHuyeckoro OOcIy2KHBaHHA TOPMO3HOFO OOOPyAOBaHHA 2KeTe3HOAOPOXKHOTO MOABIKHOTO 

coctapa [OQmexTpoHHpmt pecypc]. — M.: ®©bY JO «YMI OKT», 2019. — Pexum 

moctyna:http://umczdt.ru/books 
6. J>xanaepa, E.D. Teopetwueckve OcHOBbI H OOWNe NPpHHUMMbI paOoTb! XONOQUIbHbIX YCTaHOBOK 
KOHAMUMOHUpOBaHHa BO3Tyxa [DeKTPOHHbIM pecypc]: yyeOHoe mocoOue ana CIIO /E.9. Jpxanaepa. — 

M.: ®PbY AHO «YM KAT», 2019. — 159 c. — Pexum goctyna: http://umczdt.ru/books 
7 TIonxpatos, IO... OsexrponHbie mpeoOpa30BaTemm BaroHOB [DJeKTPOHHbIM pecypc]: yaeOHoe 

miocodue / FO.M. Toxnxparos. — M.: ®TBOY «YMI] 2K]T»,2017. — 194 c. - Pexum goctyna: 

http://umczdt.ru/books 

8.Jlenamesa, T.FO. Snextpwueckue ammapaTbl W Wen BaroHOB [DeKTpOHHBIM pecypc]: yaeOHoe 
miocobuve / T.FO. Jleqanjepa. — M.: ®TBOY «YMI] KAT», 2016. — 144 c. - Pexum goctyna: 

http://umczdt.ru/books 
HonojHHTetbHaA 
1. Maxymes, T.I. Konctpykuua, TexHueckoe oOcry2KHBaHHe M PeMOHT MOABMKHOTO cocTaBa. Tema 
1.3. Dueprerwyeckve yCTaHOBKH TeIJIOBO30B HM AM3eb-10e300B [OUeKTPOHHbIM pecypc]: yaeOuoe 

miocoOve ana CHO /T.U1. Maxymes. — M.: DIBY JIO «YM KIT», 2019. — 240 c. — Pexxkum goctyma: 

http://umczdt.ru/books 
2. Ko6dacxaa, W.A. PaspaOoTka TexHONOrM4eCKHX MpOLeccoB PpeMOHTA B YCJIOBHAX BATOHHOTO 

Komiisiekca [DIeKTPpOHHbIM pecypc]: yaeOuHoe nocobue ana CIO /V1.A. Kodackas. — M.: BI BY JIIO 
«YM KT», 2018. — 363 c. — Pexkum goctyna: http://umezdt.ru/books 
3. Wuctpykuna mo TexHu4eckomy OOCIyKMBaHHIO BarOHOB B 9KCIIIyaTayuu (MHCTpyKUWA OCMOTPLINKy 

BaroHoB) [OjeKTpOHHbIM pecypc]. — M.: ®TbY JWIO «YMI] KT», 2019. — Pexum goctyna: 

http://umczdt.ru/books 
4.Canbyukos, A.A. Koxctpykuua, TexHuyeckoe oOcmyKMBaHHe M PeMOHT MOABMXKHOrO cocTaBa 
(BaroHbI). Tema 1.7 [Snextpouupiii pecypc]: y4eOHo-meToguyeckoe nocoOue gana CIIO /A.A. 

Canpuukos. — M.: OT BY JTIO «YMI KT», 2019. — 101 c. — Pexxum goctyna: http://umezdt.ru/books 
5. Jpxanaepa, E.D. Konctpykyua, TexHuueckoe OOcIyxXMBaHHe MW PEMOHT MOABYWKHOTO COCTaBa (BarOHB!) 

[DieKTpOHHBIM pecypc]: yaeOHo-mMeToguuecKoe mocoOue ana CIIO — M.: - ®FBY JIO «YMI 
MK AT»,2019.-88c - Pexum poctyna: http://umczdt.ru/books/ 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

10

http://umczdt.ru/
http://umczdt.ru/
http://umczdt.ru/
http://umczdt.ru/books
http://umczdt.ru/books
http://umczdt.ru/
http://umczdt.ru/
http://umczdt.ru/
http://umczdt.ru/books
http://umczdt.ru/books
http://umczdt.ru/
http://umczdt.ru/books
http://umczdt.ru/books/


11 

 

4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ) 

Контроль и оценка результатов освоения производственной 

практики(преддипломной)  осуществляется преподавателем в процессе выполнения 

студентами  работ на предприятии, а также сдачиотчета по практике и 

аттестационного листа. 

Результаты  

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы контроля 

и оценки  

ПК.1.1. Эксплуатировать 

подвижной состав железных 

дорог 

демонстрация знаний 

конструкции деталей, узлов, 

агрегатов и систем вагонов; 

полнота и точность 

выполнения норм охраны труда 

и ТБ; 

выполнение ТО узлов, 

агрегатов и систем вагонов; 

выполнение ремонта деталей 

и узлов вагонов; 

изложение требований 

типовых технологических 

процессов при ремонте деталей, 

узлов, агрегатов и систем 

вагонов; 

правильное и грамотное 

заполнение технической и 

технологической документации; 

быстрота и полнота поиска 

информации по нормативной 

документации и 

профессиональным базам 

данных; 

точность и грамотность 

чтения чертежей и схем 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

ПК.1.2. Производить 

техническое    

обслуживание   и   ремонт 

подвижного   состава 

железных   дорог   в 

соответствии с 

требованиями 

технологических процессов 

демонстрация знаний 

конструкции деталей, узлов, 

агрегатов и систем вагонов; 

полнота и точность 

выполнения норм охраны труда 

и ТБ; 

выполнение проверки 

работоспособности частей 

вагонов; 

проверка технического 

состояния элементов вагонов; 

грамотное    заполнение    

документации, применяемой в 

вагонном хозяйстве; 

применение противопожарных 

средств 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

4 KOHTPOJIb H OWEHKA PE3YJIBTATOB OCBOEHHA NPOW3BO/.CTBEHHOU 
TPAKTHKY (PEW ILIOMHON) 

KouTpouJIb 4 OLeHKa pe3yJIbTaTOB OCBOCHHA IIpOH3BOACTBeHHOH 
IIpaKTHKU(MpeAMMJIOMHON) OCYINIeCTBIIAeTCA MpenoTaBaTesieM B MIporlecce BBINOJHeHHA 
CTYHeHTaMu padoT Ha NpesANpuATUH, a TakxKe CauMOTYeTAa NO MpakTHKe U 
aTTCCTAWMOHHOTO JINCTA. 
  

Pe3y1bTaTbi 

(OcBoeHHBIe OcHoBHbIe NOKazaTesH OWeHKH | MOpMbI H MeTOAbI KOHTPOIA 
mpodeccnonasIbHble pe3yIbTaTa H OWeHKH 

KOMIeTeHIHH) 
  

TIK.1.1. DkcrtyaTupoBaT 
NOUBHXKHOM COCTaB 2KeJIC3HbIX 

qopor 

@MOHCTpallua 3HAHnH 

KOHCTpyKUHH WeTasevi, y3J10B, 
arperaTOB H CHCTeM BarOHOB; 

MIOJIHOTAa HW TOUHOCT 
BbINOJIHCHHA HOPM OXpaHbl Tpyza 
u Tb; 

BbInouHeHHe TO y310B, 
arperaTOB HM CHCTeM BarOHOB; 

BbIIIOJIHeHHe PEMOHTA eTael 
Yi Y3J1IOB BarOHOB; 

Y3IOKeHHe TpeOoBaHHt 
THMOBbIX TEXHOJIOPM4eCKUX 

IIpOLjeccoB Mp peMoHTe AeTasei, 
y3JIOB, arperaTOB MH CHCTeM 
BarOHOB; 

IIpaBlJIbHOe H rpaMoTHOe 
3anlOJIHeHHe TEXHHYECKON U 

TeXHOJOIM4eCcKOH JOKYMeHTAaLHMH; 
ObICTpoTa HM NOHOTAa MOucKa 

HHPopMaluu 10 HOPMaTHBHO 
WOKYMeHTaMH Ui 
TIpodbeccHOHasIbHbIM 6a3aM 
TaHHbIX; 

TOUHOCTb H rpaMOTHOCTb 
YTeHHA YepTexkeli U CXeEM 

OKcnepTHad OeHKa 

pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolmuxca B Mpoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 
TIpOrpaMMBI: 

-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 
- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 

pa3sIM4HbIx 93Tamax 
IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 

-3a4eT M0 pa3yey WpakTuKu 

  

TIK.1.2. Wpovssogurp 
TexHH4eckoe 
oOcmy2KHBaHHe MW PeMOHT 
MOABMKHOrO cocTaBa 
*Kee3HbIX Dopor B 
COOTBETCTBHH C 
TpeOoBaHHaAMu 
TeXHOJIOPM4eECKHX MPOLWeccoB     

TeMOHCTpallua 3HAHnH 

KOHCTpyKUHH WeTasevi, y3J10B, 
arperaTOB H CHCTe€M BarOHOB; 

MIOJIHOTa HW TOUHOCTb 
BbITIOJIHCHHA HOPM OxpaHbl Tpya 
u Tb; 

BbITIOJIHCHHe IIpOBepKu 
paOorocnoco6HocTH YacTeli 
BarOHOB; 

IIpOBepka TEXHU4eECKOTO 
COCTOAHHA 3JIEMCHTOB BarOHOB; 

TpaMoTHoe 3alOuIHeEHHe 
OKYMeHTAalMH, IpuMeHAeMO! B 
BarOHHOM XO3AMCTBE; 

IIPHMeHeHHe MpOTHBOMOxKAapHbIXx 
CpecTB   

OKcnepTHad OeHKa 
pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolmuxca B Mpoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 

TIpOrpaMMBI: 
-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 

- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 
pa3sIM4HbIx 93Tamax 

IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 
-3a4eT M0 pa3yey WpakTuKu     

11
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ПК.1.3.     Обеспечивать      

безопасность движения 

подвижного состава 

демонстрация знаний 

конструкции деталей, узлов, 

агрегатов вагонов; 

полнота и точность 

выполнения норм охраны труда; 

принятие       решения       

правильности действий   в   

нестандартных   ситуациях   в 

вагонном хозяйстве; 

демонстрация     правильного     

порядка действий в аварийных   

и  нестандартных ситуациях, в 

том числе с опасными грузами; 

определение    неисправного    

состояния подвижного состава 

по внешним признакам 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

ПК 2.1. Планировать и ор-

ганизовывать производст-

венные работы коллективом 

исполнителей 

планирование эксплуатацион-

ной работы коллектива испол-

нителей; 

планирование работ по произ-

водству ремонта коллективом 

исполнителей; 

демонстрация знаний об орга-

низации производственных ра-

бот; 

демонстрация работы с нор-

мативной и технической доку-

ментацией; 

выполнение основных техни-

ко-экономических расчетов; 

реализация своих прав с точки 

зрения законодательства; 

демонстрация знаний обязан-

ностей должностных лиц; 

формулирование производ-

ственных задач; 

демонстрация эффективного 

общения с коллективом испол-

нителей; 

отчет о ходе выполнения про-

изводственной задачи 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

ПК 2.2. Планировать и ор-

ганизовывать мероприятия 

по соблюдению норм без-

опасных условий труда 

демонстрация знаний органи-

зационных мероприятий; 

демонстрация знаний по орга-

низации технических мероприя-

тий; 

доведение инструктажа на ра-

бочем месте 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

  

TIK.1.3. O6Oecneunsatp 

Oe30NaCHOCTb DBY2XKeHHA 

MOABY2KHOFO COCTaBa 

@MOHCTpallua 3HAHnH 

KOHCTPyKIHH JeTasev, y3J10B, 

arperaTOB BarOHOB; 
MOIHOTa HW TOUHOCTb 

BbINOJIHCHHA HOPM OxpaHbl Tpya; 
puwuaTue pewmeHua 

TIpaBlJIbHOCTH JeucTBUM B 

HeCcTaHJapTHbIx CHTyauvAX B 
BarOHHOM XO3AMCTBE; 

eMOHCTpaluaA WpaBMJIbHoro 
nopsyKa JevicTBuM B aBAaPHMHbIX 

W HeCTaHAapTHbix CHTyalvAx, B 
TOM 4ucyIe C OMaCHbIMH Tpy3aMu; 

ompeyeseHue HevcnpaBHoro 
COCTOAHHA MOABMWKHOFO COCTaBa 
10 BHELIHUM Mpu3HakaM 

OKcnepTHad OeHKa 
pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolmuxca B Mpoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 

TIpOrpaMMBI: 
-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 

- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 
pa3sIM4HbIx 93Tamax 

IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 
-3a4eT M0 pa3yey WpakTuKu 

  

IIK 2.1. [lnannuposats u op- 

TaHW30BbIBaTb — HIpOHW3BOACT- 
BeHHbIe paOOTbI KOJIIEKTHBOM 

MCHOHUTeen 

TIaHMpOBaHHe 9KCIIIyaTalMOH- 

HOM paOOTbI KOJIIeKTUBa UCTOII- 
HuTesen; 

IIaHHpoBaHHe padoT m0 mpou3- 
BOACTBY PeCMOHTAa KOJIJIEKTHBOM 

MCHOJHUTEeTeH, 

eMOHCTpalua 3HaHUi OO opra- 
HW3alMH TWpPOW3BOUCTBeHHBIX pa- 
OoT; 

HeMOHCTpallua paOoTbr c HOp- 
MaTHBHOH WM TeXHW4eCKONM OKy- 

MeHTallven; 

BbIMOJIHEHHe OCHOBHbIX TeXHH- 

KO-9KOHOMHYECKHX PacdeTos; 
peamM3alua CBOMX mpaB Cc TOUKH 

3PeCHHA 3AKOHOATECIIBCTBA; 
HeMOHCTpallua 3HaHH O083aH- 

HOCTeM JOJDKHOCTHBIX JIMIL; 

(bopMysMpoBaHve mMpon3BoL- 

CTBeEHHbIX 3a1a4; 
eMoHctpauua 3cpdekTHBHOrO 

OOMWeHHA C KOJIICKTHBOM HCIIOJ- 

HuTesen; 

OTUeT O XOe BLINOJHEHHA TIpo- 

W3BOUCTBEHHOHM 3aya4uH 

OKcnepTHad OeHKa 

pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolmuxca B Mpoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 
TIpOrpaMMBI: 

-Ha paKTW4eCKHX 3aHATHAX 
- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 

pa3sIM4HbIx 93Tamax 
IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 

-3a4eT M0 pa3yey WpakTuKu 

    IIK 2.2. [Inanuposats u op- 
TaHV3OBbIBaTb MeponpuaTuA 

10 COOMOeHHIO HOpM 6e3- 
ONaCHbIxX yCJIOBHH Tpyya   eMOHCTpaluaA 3HAaHW OpraHn- 

3alMOHHBIX MepOlpuATuH; 

eMOHCTpalluaA 3HaHHM 0 Opra- 
HY3aWMW TeXHHWYeCKHX MeporpHsa- 

THU; 

WOBeqeHve UHCTPyKTaxKa Ha pa- 

6o04eM mecTe   OKcnepTHad OeHKa 
pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolmuxca B Mpoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 

TIpOrpaMMBI: 
-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 

- IPH BbINOuHeHHH paOoT Ha 
pa3sIM4HbIx 93Tamax 

IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 
-3a4eT M0 pa3yesy WpakTuKu     
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ПК 2.3. Контролировать и 

оценивать качество выпол-

няемых работ 

демонстрация знаний о техно-

логии выполнения работ; 

демонстрация знаний об оце-

ночных критериях качества ра-

бот; 

демонстрация проверки каче-

ства выполняемых работ; 

получение информации по 

нормативной документации и 

профессиональным базам дан-

ных 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

ПК 3.1. Оформлять 

конструкторско-

техническую и 

технологическую    

документацию 

демонстрация знаний по 

номенклатуре технической и 

технологической документации; 

правильное и грамотное 

заполнение технической и 

технологической документации; 

получение информации по 

нормативной документации и 

профессиональным базам 

данных; 

чтение чертежей и схем; 

демонстрация применения 

ПЭВМ при составлении 

технологической документации 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

ПК 3.2. Разрабатывать   

технологические    

процессы    на ремонт    

отдельных деталей    и    

узлов подвижного состава 

железных   дорог   в 

соответствии с нормативной 

документацией 

демонстрация знаний 

технологических процессов 

ремонта деталей, узлов, 

агрегатов и систем вагонов; 

соблюдение требований норм 

охраны труда   при составлении 

технологической документации; 

правильный выбор 

оборудования при составлении   

технологической   

документации; 

изложение требований 

типовых технологических 

процессов при ремонте деталей, 

узлов, агрегатов и систем 

вагонов 

Экспертная оценка 

результатов деятельности 

обучающихся в процессе 

освоения образовательной 

программы: 

-на практических занятиях 

- при выполнении  работ на 

различных этапах 

производственной практики, 

-зачет по разделу практики 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных 

компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

 

 

 

 

 

 

  

IIK 2.3. KoxntrpommposatTp u 
OW|CHHBaTb Ka4eCTBO BBITIOJI- 

HACMBIX paOoT 

JJEMOHCTpallua 3HAHUM O TEXHO- 

JIOTHM BbIMOHEHHA padoT; 

HeMOHCTpallua 3HaHui OO oLe- 
HOYHBIX KpHTepuwax KayecTBa pa- 

OoT; 
eMOHCTpallua MpOBepKH Ka4ye- 

CTBa BbIIIOJIHACMBIX paoor; 
nomyueHue uHdpopmMaynu 0 

HOPMaTHBHOM = OKyMeHTalMu ul 
TIpodeccHOHasIbHbIM 6a3aM aH- 

HbIxX 

OKcnepTHad OeHKa 
pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolmuxca B Mpoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 

TIpOrpaMMBI: 
-Ha [pakTW4ecKux 3aHATHAX 

- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 
pa3sIM4HbIx 93Tamax 

IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 
-3a4eT M0 pa3yey WpakTuKu 

  

TIK 3.1. Odopmaate 

KOHCTPyKTOPCKO- 
TEXHU4ECKYIO Hi 
TEXHOJIOFM4eCKy!O 
TOKYMeHTAaLHtO 

TJEMOHCTpallna 3HAHHH 10 

HOMeHKJIaType TeEXHNYeCKO Ui 
TeXHOJOIM4ecKOH FOKYMeHTaHMH; 

IIpaBHJIbHOe HU rpaMoTHoe 
3allOJIHeHHe TEXHHYECKON Ui 
TeXHOJOIM4eCcKOH JOKYMeHTAaLHMH; 

mloulyueHne HHPopMalyHH 10 
HOPMaTHBHOHM JOKYMeHTAalHn U 
TIpodbeccHOHaJIbHbIM 6a3aM 
TaHHbIX; 

yTeHHe 4epTexel U CXeM; 
eMOHCTpallua NpuMeHeHHA 

TISBM mpu coctapnenun 

TEXHOJOIM4eCKOH JOKYMeHTauyMn 

OKcnepTHad OeHKa 

pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolmuxca B Mpoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 
TIpOrpaMMBI: 

-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 
- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 

pa3sIM4HbIx 93Tamax 
IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 

-3a4eT M0 pa3yey WpakTuKu 

  

TIK 3.2. Pa3paOaTpiBaTb 
TexHOJIOrM4ecKHe 
TIpOWeccbl Ha peMOHT 
OTJCJIbHBIX WeTasei 

Y3JIOB NOXBYKHOFO COCTaBa 
*%Kee3HbIX WOpor B 
COOTBeTCTBHM C HOPMaTHBHOW 
OKYMeHTayHen     

JJ@MOHCTpallna 3HaHnH 

TEXHOJOFM4eCKHX MpOLeccoB 

PeMOHTa JeTasel, y3J10B, 

arperaToB H CHCTeM BarOHoB; 
coOsmroqeHve TpeOoBaHuit HOPM 

OXpaHbI Tpywa Mmpv cocTaBeHuu 
TeEXHOOrM4ecKOi JOKyYMeHTAalHy; 

TpaBHJIbHbIit BbIOOp 

oOopyoBaHHa Ip cocTaBleHHu 
TeXHOJOrM4eCKOH 

OKYMeHTayHn; 
w3IOxwKeHHe TpeOoBaHHit 

THMOBbIX TEXHOJIOPM4eCKHX 

TIpOWeccosB Mp pemoute JetTaseii, 
y3JIOB, arperaToB H CHCTeM 
BarOHOB   

OKcnepTHad OeHKa 
pe3yIbTaTOB JeATeIbHOCTU 

oOyuarolmuxca B Mpoecce 
OCBOeHHA OOpa30BaTeJIbHOM 

TIpOrpaMMBI: 
-Ha [pakTW4eCKux 3aHATHAX 

- TIP BbINOHeHHH padoT Ha 
pa3sIM4HbIx 93Tamax 

IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTHKH, 
-3a4eT M0 pa3yery WpakTuKu     

@MopMbI UH MeTObI KOHTPOJIA MH OLCHKH pe3yJIbTATOB OOYYeHHA JOJDKHbI MO3BOJIATb 

IIpoBepaTb y oOOydalomMxca He TONbKO COPpMHPOBaHHOCTb MmpodeccHOHaIIbHBIXx 

KOMMeTeHIMH, HO UW pa3sBuTve OOMMX KOMMeTeHIMH u OOecMeunMBalollux UX yMeHuit. 
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Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

ОК 1. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес 

изложение сущности 

перспективных технических 

новшеств 

Экспертная оценка 

результатов 

деятельности 

обучающихся в 

процессе освоения 

образовательной 

программы:  

-на практических 

занятиях 

( при решении 

ситуационных задач, 

при участии в 

деловых играх: при 

подготовке  и 

участии в  

семинарах, при 

подготовке 

рефератов, докладов 

и т.д.) 

- при  выполнении и 

защите курсовой 

работы (проекта); 

- при выполнении  

работ на различных 

этапах 

производственной 

практики 

 

ОК 2. Организовывать 

собственную деятельность, 

выбирать типовые методы и 

способы выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и 

качество 

обоснование выбора и применения 

методов и способов решения 

профессиональных задач в области 

разработки технологических 

процессов; демонстрация 

эффективности и качества 

выполнения профессиональных 

задач 

ОК 3. Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность 

демонстрация способности 

принимать решения в стандартных 

и нестандартных ситуациях и нести 

за них ответственность 

ОК 4. Осуществлять поиск и 

использование информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач, профессионального и 

личностного развития 

нахождение и использование 

информации для эффективного 

выполнения профессиональных 

задач, профессионального и 

личностного развития 

ОК 5. Использовать 

информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

демонстрация навыков 

использования информационно-

коммуникационных технологий в 

профессиональной деятельности 

ОК 6. Работать в коллективе и    

команде, эффективно общаться с 

коллегами, руководством, 

потребителями 

взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в 

ходе обучения 

ОК 7. Брать на себя 

ответственность за работу 

членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий 

проявление ответственности за 

работу команды, подчиненных, 

результат выполнения заданий 

ОК 8.  Самостоятельно 

определять задачи 

профессионального и   

личностного развития, 

заниматься самообразованием, 

осознанно планировать 

повышение квалификации 

планирование обучающимся 

повышения личностного и 

квалификационного уровня 

ОК 9.   Ориентироваться   в 

условиях частой смены 

технологий в профессиональной 

деятельности 

проявление интереса к 

инновациям в профессиональной 

области 

  

Pe3y1bTaTbi 

(ocBoeHHbIe oOmHe 
KOMIHeTeHUHH) 

OcHoBHbIe NOKa3aTeJIH OWeCHKH 
pe3y1bTata 

@MopMbI H MeTOABI 

KOHTPO.1A H OW|eHKH 
  

OK 1. TWlonumartp cymHocTp u 

COWMAIbHY!O 3HA4YMMOCTb CBOeH 
Oynyle mnpodeccun, MpoOABIIATb K 

Hell YCTOM4MBEIN MHTepec 

YU3JIOKCHHE CYUTHOCTU 

TI¢pCHeKTUBHbIX TEXHUYECKUX 

HOBLIUCCTB 

  

OK 2. OpraHn30BbIBaTb 
COOCTBeHHY!0 J€ATCJIbHOCTH, 
BbIOMpaTb THMOBbIe MeTOLbI 

cmOcoObI BbINOJHEHHA 
TIpodbeccHOHaJIbHBIX 3a]a4, 

OLCHUBATb UX 3:—)PeCKTHBHOCTb U 
KaueCTBO 

oOocHoBaHHe BbIOOpa HW NpHMeHeHHA 
MeTOAOB HU CHOcoOoB peleHHa 

TIpodbeccHOHaJIbHbIX 3aya4y B OOacTH 
pa3paOoTkKu TexHOJIOrMuecKHx 

TIpoweccoB; JeMOHCTpaunsA 
93¢cdbeKTHBHOCTH HU KayecTBa 

BbINOHEHHA MpodbeccHoHasIbHbIx 
3aay   

OK 3. II[puuumartp pemienns B 
CTaHJapTHbIX M HeECTaHapTHbIx 

CUTyalWAx HU HECTH 3a HUX 
OTBETCTBCHHOCTb 

eMOHCTpaliua cnocoOHocTH 
TIPHHUMATS pemeHiaA B CTAaHWapTHbIx 

WU HeCcTaHyapTHplx CHTyauuAx UW HeCTU 

3a HUX OTBCTCTBCHHOCTb   

OK 4. OcyuiecTBiATb NONCK u 

YCHOb30BaHHe HHopMalnn, 
HeoOxoguMol DA 9dpdbeKTHBHOTO 

BbINOJIHeHHA TpodbeccHOHasIbHbIX 
3aa4, IpodeccHOHasIbHOrO 1 

JIMMHOCTHOTO pa3BuTHA 

Hax OoKWeHHe MU MCHONb30BaHHe 

uHpopMaunn WA 3dekTuBHOrO 
BbIMOJIHEHHA MpoOdeccHOHasIbHbIXx 

3aa4, IpodbeccuoHasIbHOrO U 
JIMMHOCTHOFO pa3BUTHA 

  

OK 5. Ucnomp30BaTp 

UHPOpMalHOHHO- 
KOMMYHHKal[MOHHbIe TEXHOJIOIHH B 

IpodeccHOuasbHOU WeATeIbHOCTH 

ACMOHCTpauuA HAaBbIKOB 

UCHOb3OBaHHA HHPOpMaLMOHHO- 
KOMMYHUKalvOHHubix TeEXHOJIOrMH B 

podeccHOHaIbHO WeATebHOCTH   

OK 6. PaOorarb B KOJIIeKTHBe 1 

KOMAaHZe, 3:PPeKTHBHO OOMATECA C 
KOJWIeraMH, PyKOBOACTBOM, 

MOTpeOuTeAMU 

B3aMMO]eiCcTBHe C OOy4arOLMMNcaA, 

TIpenodaBaTesJIAMU U MaCTepaMyu B 

xoge o6y4eHua 

  

OK 7. Bpats Ha cea 
OTBETCTBEHHOCTb 3a paoory 

YJICHOB KOMaHJbI (TIOTUMHEHHEIX), 
pe3yJIbTaT BbINOJIHeEHHA 3a0aHui 

MpOABJIGHHe OTBETCTBEHHOCTH 3a 
paOory KOMaHJbI, MOMYMHEHHEIX, 

pe3yJIbTaT BbINOJIHEHHA 3aqaHn 

  

OK 8. CamoctTostTelbHO 

onpeyenaATb 3aqa4n 
TIpodbeccuOHasIbHOrO U 
JIM4HOCTHOPO pa3BHTHA, 

3AaHUMaTbCaA CaMOOOpa30BaHHeM, 
OCO3HAHHO IJIaHupOBaTb 
TIOBbIMICHHE KBaIN@ukaluu 

TIaHupoBaHue OOyyarOWMMca 
NOBbIMICHHA JI“MHOCTHOTO U 

KBaJIMUKaWMOHHOTO YpoBHA 

    OK 9. Opventuposateca B 
YCJIOBHAX 4aCTOM CMeHBI 

TEXHOJIOIMM B MpodeccuoHabHoH 
WeATeIbHOCTH   TIpOABJIeHHe MHTepeca K 

MHHOBaLMAM B IpodeccuoHabHon 
oOsacTu   

OkcnepTHad OeHKAa 

pe3yJIbTaTOB 
WeATeIbHOCTH 

oOy4arOlHxCcA B 
mIpoljecce OcBOeHHA 

oOpa30BaTeJIbHOH 
TIporpaMMbI: 

-Ha pakTH4eckux 
3aHATHAX 

( mpu pemenun 
CUTYalMOHHbIx 3aa4, 

pu y4acTun B 
WeOBbIx Urpax: pu 

MOATOTOBKe U 
yuacTHun B 

CeMHHapax, pu 
MOATOTOBKe 

pedepatos, 70K1aq0B 
UT.) 

- Ip BbINOHeEHMH u 
3alluTe KypcoBolt 

paOoTpi (mpoektTa); 
- Ip BbINOJIHeEHUM 

paOoT Ha pa3sIM4HbIx 
93Tamax 

IIPOH3BOUCTBEHHOM 
npakTuKu 
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PEWEH3HA 

K peueH3HH mpeactaBieHa padouad NporpaMMa MpOH3BOACTBeHHOH MmpakTHKH 
(pezQuNIOMHO;). 

IIporpamMa pa3pa6otaHa Koctukosoii H.H— npenogaspatenemM TexHHKyMa Ha 

ocHoBe (eJepaibHoro rocyapcTBeHHOrO OOpa3o0BaTebHOrO CTaHJapTa cpedHero 
npodeccnoHabHoro OOpa30BaHHA MO cMeuMatbHocTH TexHwYecKad 9KCIIyaTalHa 
MIOABHKHOFO COCTAB 2KeIe3HbIX JOPOr. 

OcHoBoH  cTpyKTypHol ocoOeHHOCTbIO. mporpaMMbl ABaeTCA eé 
mpodeccHoHalbHad HalpaBleHHocTh. CogepxkaHHe MaTepHana HampaBleHo Ha 
KOppeKUHIO H COBePLIeCHCTBOBaHHe HaBbIKOB, YMeHHH oOGyu4arouyHxca c yuéTOM 
Npopusa mpodbecchouasibHoro oOpa30BaHHa, 

PaSouad mporpaMMa uHalipaBleHa Ha (opMupoBaHHe y oOy4alollinxca 
KOMMe€TeHUHH: OCYUIECTBIATh MOMCK MH HCNONL30BaHHE HHMOpMallHH HeOOXOAHMMO! 
Aa 3PekTHBHOrO BbINOJIHEHHA MpoeccHOHabHBIX 3aa4, MpodeccuHouasbHorO U 
JIMYHOCTHOrO pa3sBHTHA, KOMMYHHKAaTHBHOH HM y4eOHO-NO3HaBaTebHOHM JeATeIbHOCTH. 

IIporpaMMa Npou3BOCTBeEHHOH MpaKkTHKH (MpeAAHNJIOMHON) BKIOYUaeT 
cileTyIOulNe pa3esIbl: 
oOluee O3HAKOMJIEHHE C OpraHH3alHeli paOoTb! NPOM3BOACTBEHHOrO NOApasjeseHHA; 

O3HaKOMJIeHHe C OpraHH3aliHel paOoTbI OAHOPO H3 y4YaCTKOB MpOv3BOACTBeEHHOrO NMOL- 
pa3qeneHHa; 
cOopa MaTepHaia 10 BbINOJIHEHHIO JMMIOMHOM paoorTsl. 
Ilpon3BoyqcTBeHHad MpakTHKa(MpesWIHMJIOMHas), B OObeMe 144 uaca (4 HeL.). 

B coctaB padoueli mporpaMMbl BXOgJAT Macnopr padoyei mporpamMbl 
MpakTHKH, pe3yIbTaTbl OCBOCHHA MpaKTHKH, CTpyKTypa HM cOepxKaHHe MporpaMMBbl 
MpakTHKH, YCJIOBHA peaslu3alHH MpOrpaMMbl MpaKTHKH, KOHTPOJIb H OLeHKA | 
pe3yJIBTaTOB OCBOCHHA MporpaMMBI MpakTHKH. 

V3yyaembli =MaTepHasl pallMOHasIbHO pacnpeyeseH MO BpeMeHH H 
COMCPKAHHIO, OPHCHTHPOBaH Ha MpakKTHYeCcKOe NMPHMCHeCHHe B MPOH3BOJICTBCHHbIX 

YCJIOBHAX. 
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PEWEH3HA 

K peueH3HH mpeyctaBieHa padOouad nporpaMMa  MpOH3BO/ICTBeEHHOH 

MpakTHKH(Mpe2AHMJIOMHON). 

IIporpamma pa3paOoTaHa Koctuxospoi W.H.— npenoyaBatenmemM TeXHHKyMa Ha 

ocHoBe (peqepabHoro rocyapcTBeHHOrO OOpa30BaTesIbHOrO CTaHapTa cpedHero 

mpodeccHoHalbHoro OOpa30BaHHA MO cMeluManbHocTH «TexXHHYeCcKad 9KCIyaTalna 

NOABWKHOTO COCcTaBa >%Kele3HbIX opor, mpodeccnoHalbHoro ctaHyzapta 17.055 

PyKOBOJHTesIb YYaCTKA MpPOH3BOACTBa 110 TEXHHYeECKOMY OOCJIYKHBAaHHIO HW PeMOHTy 

*Kee3HOMOPOXHKHOTO MOABYXKHOTO COCTaBa, yTBepxKTeHHaA mpHKa3som Munuctepctsa 

TpyAa HW COUMAIbHOH 3alLHTb!I PM or 6.02.18 Ne 60 H. 

IlporpaMMa Mpov3BOAcTBeHHOH mpakTHKH(NpewAHMIOMHO!) BKJIHOUaeT 

cnelyoulve pasqesbl: 

oOulee O3HAKOMJIeHHe C NpeqNpHATHeM; 

O3HAKOMJIeEHHEe C OpraHH3alHel paOoTs! OLHOFO M3 Y4aCTKOB MpOH3BOACTBeEHHOrO MOL- 

pa3qesIeHHsA; 

cOopa MaTepHasla MO BbINONHeHHIO JHMIOMHOH padorl. 

Ilpou3BodcTBeHHas (Mpe2AHNIOMHas) mpakTHkKa, B OObeme 144 yaca (4 HeZ.). 

B coctaB paOoueli mporpaMMbIl BxXOZAT NMacnopr padoueh mporpaMMbI 

MpaKTHKH, pe3yIbTaTbl OCBOeCHHA MpaKTHKH, CTpyKTypa HW cOZepxKaHHe MporpaMMbl 

MpaKTHKH, YCOBHA pealv3alMH MporpaMMbl [paKTHKH, KOHTPOJlb HM OLleHKa 

pe3yJIbTaTOB OCBOCHHA MpOrpaMMBI MpakTHKH. 

Vi3yyaemblii MaTepHasl pallMOH@JIbHO pacnipeyesieH MO BpeMeHH H COep2KaHHI0, 

OPHeHTHPOBAH Ha MpakTHYeCcKoe MpHMeHEHHE B MPOH3BOACTBEHHBIX YCJIOBHAX. 

PeuweH3eHT P.A.Heyaes — Hayanpunk IFY Tam6os 

JIBU- Boponex-ctpykTypHoro 
nowpa3eseHHA NpHBOsMKCKOrO 

dunnana — AO «Pik» 
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