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PeueH3ua 

Ha paOouyto Mporpammy mpodeccvouambHoro Mogysa TIM.03. «Yuactue B 

KOHCTPYKTOPCKO-TeXHOJIOFMYeCKON JeATeIbHOCTH>, paspadoTaHHy!o rpynnolt 

lipemoyaBatesev 

/laHHad mporpaMMa coorTBetcTByeT @eyepambHomy TocyyapctBeHHomy 

oOpasoBaTeIbHoMy cTaHnapty CIIO mogrotosKe BbIIMYCKHHKa JIA CielWasIbHOCTU 

23.02.06 «Texnnueckan SKC yaTauMA NOABWKHOLO COCTaBa 2KeJIe3HbIX OPO 

B nporpamMe ompeyesensi MO@KTHCUMIVIMHApHBI Kypc, TeMbI HU COepxKaHHe 

yueOHOro MaTepHasia, HEOOXOMMBle NpodeccHoHaNIbHBIe U O6MIHeE KOMII€Te€HIMH 110 

KaxKHOH Teme. HanMeHoBaHve UM cosepxKaHHe TeM, a TakoKe KOJIMYeCTBO 4aCOB H 

PpactipeqeseHHe UX Me%K Ty TEMaMH pallMOHaJIbHO [JIA MOATOTOBKH Criel{MasHCTOB AWA 

paOoTsl Ha Oa30BbIX mMpesnpuATHAx TeXHHKyMa. Kypcopoe mpoeKTupoBaHHe 

ABIACTCA BAXKHBIM SJICEMCHTOB MOJTOTOBKH KOHKYPeHTOCIIOCOOHBIX CIelMaNMCTOB Hi 

MO3BOJIACT CTYHEHTAaM PaCKpbITb CBO MOTeHLMall Ip CaMOCTOATebHOM paboTe Hal 

IIPOCKTOM. 

Jia 3akpemeHHa TeopeTw4eckoro Matepuasa IIpeYCMOTpeHO BbINOJHeEHHe 

maOopaTOpHbIx, MpakKTH4eCKUX MH CaMOCTOATEJIBHBIX paOoTt cTyeHTamu. TematTuka 

maOopaTOpHEIX M MpakTw4eckux pa6oT mo3BouseT CTYe€HTaM O3HAKOMHTECA C 

OCHOBaMH SKOHOMH4eECKON, IpaBOBO H OpraHH3al[MOHHON paoorsl Ha IIpeAMpuATuu. 

PaOouas mporpamma IIM.03. «Yuacrue B KOHCTPyYKTOPCKO-TeXxHOJIOrHYecKOH 

ACATCIBHOCTH COOTBeETCTByeT DeepasbHOMy TrocyapcTBeHHOMy cTaHJlapTy 10 

MOAOTOBKe ciielMatHcToB 23.02.06 «TexHuueckaad 9KcriulyaTaljua noxBYKHOrO 

COCTAaBa %KeJIe3HbIX JOPOr>. 

ore 
PeweH3eHT Le Bopucosa M.B. — npenogapatesb Bbiclieli KaTeropun
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PereH3uA 

Ha padouyto IporpamMMy lipodeccuouabHoro Mogzyia IIM.03 «Yuactue B KOHCT- 

PYKTOPCKO-TeXHOJOFM4eCcKOH eaTesbHOCTH», paspadoTaHHy!o Tpyniol mpenoya- 

BaTewleH. 

IIporpamMa coyepxKHT KpaTKoe OMmHcaHve mpodeccHoHasIbHOrO MOJyIIA, ee 

Ha3HaveHHe, PeKOMeHAalluu 0 opraHH3aluu yyeOHoro pouecca, TpeOoBaHHA K 

MOQTOTOBKe CTYeCHTOB MO cieluvanbHocTu 23.02.06 «TexHwueckasd 9KCIIyaTalMr 

TIONBWKHOTO COCTaBa 2%Kelle3HbIxX JOpor. JjanHad MporpaMMa COOTBeTCTBYeT IIpo- 

rpaMMe MODTOTOBKH CiielMaIMcTOB cpeyHero 3BeHa B COOTBeTCTBHM Cc Dezepaib- 

HoMy TocyfapcTrBeHHoMy oOpa30BaTeIbHOMy cCTaHapTy A cllelMasIbHOCTH 

23.02.06 «TexHuueckad SKCIUIyaTallva MOABYKHOTO COCTAaBa 2KeJIe3HBbIX JOpor 

B mporpamMe onpejesieHbI MEK IMCUMIMIMHapHbIN Kypc, TeMbI UW COdep2KaHHe 

yueOHOro MaTepHasia, HEOOXOZHMBIe MpodeccHoHaIbHble M OOMIMe KOMIIeTeHIMH M0 

KaxyOoH TeMe. HanMeHoBaHve WM COZep»xKaHHe TeM, a TaK 2Ke KOJIMYeCCTBO 4aCcOB H 

pactipefeleHve Ux MexKLy TeMaMH pallMOHasIbHO JIA MONTOTOBKH CielMasIMCTOB IIA 

paOoTsI Ha Oa30BbIxX MpeMpHATHAX TexHukyMa. KypcoBoe MpoeKTHpOBaHHe ABIIAeT- 

CA BaXKHbIM 3JIEMCHTOB IOJTOTOBKH KOHKYPeHTOCHOCOOHBIX CHeLMaIMCTOB H I103B0- 

JIA€T CTY€HTAaM PaCKpbITb CBO NOTeHIMall Ip caMOCTOATeNbHOM paOoTe Hay TIpo- 

eKTOM. 

JIia 3akpeluieHua TeopeTH4ecKOrO MaTepHasla MpeyCMOTpeHO BBITOJIHeEHHe 

sla6opaTOpHBIx, MpaKTH4ecKHX HW CAMOCTOATEIbHBIX paOoT cTyqeHTaMH. TemMaTuka 

mla6opaTOpHbIx HW WpakTW4ecKux paOoT MO3BONIMeT Ha MpaKTHKe 3aKpellMTb KOMIIe- 

TeHIIMU 110 paspaOoTKe TeXHOMOrH4eCKHX MIpOLeccoOB peMOHTa, MOHATb OCOOeHHO- 

CTH KOHCTpyKIHH y3I0B HW TeTaneli Barona. B padouel mporpaMMe oTparKeHa opra- 

HH3al[HA UTOTOBOFO KOHTPOIIA. 

IIporpaMMy MO2KHO peKOMeHAOBaTb Kak THMOBYIO IPH H3y4eHHH Mpodeccno- 

HasIbHoro Moya IIM.03 «Yuactue B KOHCTPpyKTOPCKO-TeXHOJIOrM4eCcKON JeATEIIb- 

HOCTYD». ASLO 
Zz aos Vi (fa, %o 

ioe) 
PelleH3eHT’ g Ilnsrkos JI.B. — qupextop 
       

   

(: z Kip LaPyg E Tam6oBckKoro BarOHOpeMOHTHOrO 
3) / 

3aB0a — dusMan A.O. «BPM» 

Pw 4 * 

=
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
«Участие в конструкторско-технологической деятельности( по видам подвижно-

го состава» 
1.1. Область применения рабочей программы 
Рабочая программа профессионального модуля (далее — рабочая программа) является 

частью программы подготовки специалистов среднего звена  в соответствии с ФГОС по спе-
циальности СПО 23.02.06 Техническая эксплуатация подвижного состава железных дорог 
(базовая подготовка) в части освоения основного вида профессиональной деятельности 
(ВПД): Участие в конструкторско-технологической деятельности (по видам подвижного 
состава) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

1. Оформлять техническую и технологическую документацию. 
2. Разрабатывать технологические процессы на ремонт отдельных деталей и узлов 

подвижного состава железных дорог в соответствии с нормативной документацией. 
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополни-

тельном профессиональном образовании и профессиональной подготовке рабочих по про-
фессиям: 

Оператор по обслуживанию и ремонту вагонов и контейнеров; 
Осмотрщик вагонов; 
Осмотрщик-ремонтник вагонов; 
Поездной электромеханик; 
Слесарь по ремонту подвижного состава. 

 
1.2. Цели и задачи профессионального модуля — требования к результатам 

освоения профессионального модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответст-

вующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессио-
нального модуля должен: 

иметь практический опыт: 
– оформления технической и технологической документации; 
– разработки технологических процессов на ремонт деталей, узлов; 
уметь: 
– выбирать необходимую техническую и технологическую документацию; 
знать: 
– техническую и технологическую документацию, применяемую при ремонте, 
обслуживании и эксплуатации подвижного состава; 
– типовые технологические процессы на ремонт деталей и узлов подвижного 
состава 
 
1.3. Количество часов на освоение рабочей программы профессионального 

модуля: 
всего — 339 часов, в том числе: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося — 303 часов, включая 
обязательную аудиторную учебную нагрузку обучающегося — 194 часов; 
самостоятельную работу обучающегося —109часов;  
производственной практики — 36 часов. 

1. MACIIOPT PABOYEM TIPOTPAMMBI ITPO®ECCHOHAJIBHOTO MOJIY IA 

«Y uacTHe B KOHCTPYKTOPCKO-TexHOOrH4eCKO AeATesIbHOCTH( 10 BHAaM NOABHOKHO- 

ro cocTaBa» 

1.1. O6.1acTh MpuMeHenna padoyel NporpamMMpl 

PaOouaa nporpamMMa mpodeccnoHabHOro MorysA (Hamee — padouad Iporpamma) ABIIAeTCA 

YacTbIO MpOrpaMMBbI NOZTOTOBKH CielWasMcTOB CpegqHero 3BeHa B COOTBeTCTBHM c PIOC no cne- 

ynanbHocTu CIIO 23.02.06 TexHuueckasd 3kKCIIyaTalua MOABMWKHOTO COCTaBa 2Kese3HbIX WOpor 

(6a30Bad MOZTOTOBKa) B 4YaCTH OCBOeCHHA OCHOBHOTO Biya MpodeccHOHabHOM eaTebHOCTU 

(BIT): Yuacmue 6 koucmpyxmopcKo-mexnojoeuyeckou Oesmejnbuocmu (NO BUOAM NOOBUICHOZO 

cocmaéda) 1 COOTBETCTBYIOLWIMX MpodeccHOHasIbHBIX KOMMeTeHuHi (IK): 

1. OhbopmnaTb TeXHM4eCKy!0 HM TEXHOJIOrM4eCKy!O JOKYMeHTAaLlHi0. 

2. PaspaOaTbIBaTb TeXHOJOrWYeCKHe MIpOWeccbl Ha PCMOHT OTICbHbIX TeTaeii U y3s10B 

MOBIDKHOTO COCTaBa 2Kee3HbIX JOPOT B COOTBETCTBHH C HOPMATUBHOM AOKyMeHTaLne;i. 

PaOouaa nporpamMa mpodeccnoHasIbHOTO MOYJIA MO2KeT ObITb MCMOb30BaHAa B JOMOMHH- 

TeJIbHOM TpodeccHOHasIbHOM OOpa30BaHHH U WpodeccvoOHasbHOM MOATOTOBKe paOounx 0 Mmpo- 

cbeccusm: 

Onepatop no oOc1y2KHBaHHIO H PeMOHTY BarOHOB H KOHTeMHEpoB; 

OcMOTplIMK BaroHoB; 

OcMOTpLIHK-peMOHTHHK BarOHoB; 

Tloe3qHOn SJIEKTpOMeXaHHK; 

Crlecapb 10 peMOHTy NOABMWKHOTO COCTAaBa. 

1.2. Hes nu 3aqaan npodeccnonasbHoro Mosysia — TpedoBaHna K pe3y.IbTaTaM 

OCBOCHHA MpodeccHOHnaIbHOrO MOAY.1A 

C yembro OBaqeHuA yKa3aHHbIM BUOM MpodeccuoHabHOM eaTebHOCTH MW COOTBETCT- 

BYIOLJMMU TpoOdeccCHOHANIbHbIMM KOMIe€TeHUMAMM OOy4aIOWlica B XOZe OCcBOeHuA TIpodeccuo- 

HaJIbHOTO MOLYJIA WOJDKeH: 

HMMeTb npakTHyeckKHi ONBIT: 

— oopMsleHnaA TeXHU4eCKOM MW TeEXHOJIOTM4eCKON WOKYMeHTAalnn; 

— pa3paOoTKH TeXHOJIOTM4eCKHX MIPOLeCcOB Ha PeMOHT JeTaseli, y3J10B; 

YMETB: 

_ BbIOMpaTb HeOOxOMMy!10 TEXHHGeCKy!O UH TEXHOJIOPHM4CCKYHO FOKYMECHTAaLnto, 

3HaTb: 

— TEXHHYECKY!HO U TEXHOJIOTMYECKYHO DOKYMCHTalHhO, TPUMeCHACMy!O Np PeMOHTEe, 

oOcilyKNBaHHN VY OKCIJTyaTauuu MOABMWKHOTO COCTaBa, 

— THMIOBbIe TEXHOJIOPM4eCKHe MpOWeccbl Ha PEMOHT eTaseli HW y3IOB NOABY2KHOTO 

cocraBa 

1.3. KosmuectTBo 4acos Ha OcBOeHHe padouel NporpaMMBI NpodeccnoHasIbHOrO 

MOY: 

Bcero — 339 4acoB, B TOM 4HCIIe: 

MaKCHMaJIbHOM yaeOHOH Harpy3Ku OOyyaromjeroca — 303 uacos, BKIHOUaA 

OOs3aTeIbHYy!O AYAUTOPHY!O yueOuy!o Harpy3ky oOyyaromjeroca — 194 uacos; 

CAMOCTOATEIbHY!IO paooTy oOy4aroujeroca —109uacos; 

IIpOW3BOACTBEHHOM TpakTuKH — 36 4acos.
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 
видом профессиональной деятельности (ВПД) Участие в конструкторско-технологической 
деятельности (по видам подвижного состава), в том числе профессиональными (ПК) и об-
щими (ОК) компетенциями, личностными результатами ( ЛР): 

 

Код Наименование результата обучения 
ПК 3.1 Оформлять техническую и технологическую документацию 
ПК 3.2 Разрабатывать технологические процессы на ремонт отдельных деталей и узлов 

подвижного состава железных дорог в соответствии с нормативной документацией 
ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, прояв-

лять к ней устойчивый интерес 
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество 
ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них от-

ветственность 
ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективно-

го выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного разви-
тия 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональ-
ной деятельности 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руково-
дством, потребителями 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за ре-
зультат выполнения заданий 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 
заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной дея-
тельности 

ЛР 4 Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность 
собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и 
профессионального конструктивного «цифрового следа» ЛР10 Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в 
том числе цифровой 

ЛР13 Готовность обучающегося соответствовать ожиданиям работодателей: ответствен-
ный сотрудник, дисциплинированный, трудолюбивый, нацеленный на достижение 
поставленных задач, эффективно взаимодействующий с членами команды, сотруд-
ничающий с другими людьми, проектно мыслящий. 

ЛР14 Приобретение обучающимся навыка оценки информации в цифровой среде, ее дос-
товерность, способности строить логические умозаключения на основании посту-
пающей информации и данных. 

ЛР15 Приобретение обучающимися социально значимых знаний о нормах и традициях 
поведения человека как гражданина и патриота своего Отечества. 

2. PESYJIBTATbI OCBOEHHA TPOD®ECCHOHAJIBHOLO MOJIYJII 

Pe3yibTaTOM OCBOeHHA MpOeccHOHaIbHOTO MOAYJIA ABIACTCA OBNaeHve OOy4aOLIMMUCcA 

BUOM MpodeccuoHabHo DeatenbHocTu (BIT) Vuacmue 6 KoncmpyKmopcKo-mexnonozuyecKoi 

OeAmejlbHocmu (NO 6UOAM NOOBbUICHOZO COCMaéda), B TOM 4UCIe MpodeccuouasbHbIMH (IK) u o6- 

muMu (OK) komneTeHuMaAMH, JIMMHOCTHBIMH pe3ysbTaTaMH ( JIP): 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

      
  

  

  

    

Koga Haumenosanne pe3ysibTata oOyueHHa 

TIK 3.1 | Ohbopmaats TexHuyeckytoO HW TEXHOJIOrM4eCKy!O JOKYMeHTalHtO 

IK 3.2 | PaspaGarprBaTb TeXHOJIOrH4eCKHe MPOWeCChl Ha PEMOHT OTAEMbHBIX WeTaleit u y3s10B 

TMOABMKHOTO COCTAaBa 2KeJIe3HbIX JOPOF B COOTBETCTBHH C HOPMAaTHBHOM AOKyMeHTauMer 

OK 1 TIoHWMaTb CYLIHOCTb HW COMMasIbHYIO 3HAYMMOCTb CBOe OyAyuei mpodeccun, mposB- 

JIATb K Hel yCTOMYMBbIN MHTepec 

OK 2 | Opranv30BbIBaTb COOCTBEHHYHO JCATEBHOCTD, BLIOMPAaTb THMOBbIE METOLbI HM CHOCOGBI 

BbIMOJIHCHHA TpOeccHOHaJIbHbIX 3aa4, OLHUBATb UX 3(PPeKTHUBHOCT HM Ka4eCTBO 

OK3 | Tpuuumats pemienua B CTaHJapTHbIX M HECTaHWapTHbIX CHTyalMAX HM HECTH 3a HUX OT- 

BeTCTBCHHOCTb 

OK4 | OcymecTsnaTb NOvcK HW UcnOmb30BaHHe MHopMalun, HeEOOXORUMOli ANIA 3c:pdeKTHBHO- 

TO BBITOJHEHHA IpopeccHOHaIbHbIX 3aa4, MpOdeccHOHaIbHOTO U JIM4HOCTHOTO pa3BH- 

THA 

OK5 | Vcnomp30BnaTb WHOpMalMOHHO-KOMMYHHKaUMOHHbIe TeXHOJIOrHH B Mpodeccuonas- 

HOM esATesIbHOCTH 

OK6 | Pa6oraTh B KONNeKTUBe HU KOMaHUe, 2ptbeKTUBHO OOUaTECA C KONeraMU, PyKOBO- 
UICTBOM, MoTpeOuTesamMu 

OK7 | 5Bparp na ce6a OTBETCTBEHHOCTb 3a paOOTy YIEHOB KOMAHJbI (MOTYMHEHHBIX), 3a pe- 

3YJIbTAT BbINOJIHeHUA 3a0 anu 

OK 8 | CamocrostenbHo onpeyensaTb 3a0a4u MpodbeccuoHaNbHOrO UM JHYHOCTHOTO pa3BHTHA, 

3aHMMaTbCA CaMOOOpa30BaHHeM, OCO3HAHHO IJIaHHpOBaTb NOBbIMIeHHe KBaTMpuKaWHH 

OK 9 OpvieHTupoBaTbcaA B YCJIOBUAX YacTOM CMeHbI TeXHONOrui B MpodeccnoHabHOU Wea- 

TeJIbBHOCTH 

JIP 4 I[posxBnaroluuit 4 WEMOHCTpUpyIOWN yBaxKeHnue K JOAM Tpyda, OCO3HAaFOWIMi WeHHOCTb 

coOcTBeHHOrO Tpyyza. Crpemamniica k (OpMUpoBaHuTO B CeTeBOH Cpeye JIM4HOCTHO U 

JIP10 |3a6o0TamHiica O 3alMTe OKpyxKalolle Cpeabl, COOCTBeHHOM U 4y2KO OesomacHOCTH, B 

TOM 4csIe WHpoBoii 

JIP13. |TorosBHocTb oOy4arouleroca COOTBeETCTBOBATb OXKNLaHHAM paOoTomaTesei: OTBETCTBCH- 

HbIM COTPYAHUK, THCWUMMIMHMpOBaHHbIi, TPyAOJIOOMBBI, HalleyIeHHbI Ha DOCTWKeHHe 
MIOCTaBJICHHBIX 3aa4, 3PPeKTHBHO B3aMMOAeMCTBYIOWIMM C YIeHaMH KOMAaHJbI, COTpyd- 

HUYAaOWHH C APyrUMu JIKObMU, TpOeKTHO MBICJIALINH. 

JIP 14 IIpuoOperenue o6y4arolMMca HaBbika OLCHKH MHPopMauHN B UMpoBon cpeye, ee WOc- 
TOBEPHOCTb, CHOCOOHOCTH CTpOHTb JOrM4eCKHe YMO3aKIIFOUCHHA Ha OCHOBaHHM TOCTy- 

maroujeit HHDOpMaluu UW DaHHbIX. 

JIP15 |IIpuoOperenne o6y4arouumMuca couManbHO 3HAa4YHMbIX 3HAaHHi O HOpMax UH TpayqMunax     NlOBCACHMA YEMOBeKa KaK TpakKTaHuNHAa U WaTpuOTa CBOero OreuectTBa. 

   



 8 

ЛР16 Приобретение обучающимися социально значимых знаний о правилах ведения эко-
логического образа жизни о нормах и традициях трудовой деятельности человека, о 
нормах и традициях поведения человека в многонациональном, многокультурном 
обществе.  

ЛР17 Ценностное отношение обучающихся к своему Отечеству, к своей малой и большой 
Родине, уважительного отношения к ее истории и ответственного отношения к ее 
современности. 

ЛР19 Уважительное отношения обучающихся к результатам собственного и чужого тру-
да. 

ЛР20 Ценностное отношение обучающихся к своему здоровью и здоровью окружающих, 
ЗОЖ и здоровой окружающей среде и т.д. 

ЛР23 Получение обучающимися возможности самораскрытия и самореализация лично-
сти. 

ЛР24 Ценностное отношение обучающихся к культуре, и искусству, к культуре речи и 
культуре поведения, к красоте и гармонии. 

ЛР25 Осознающий себя членом общества на региональном и локальном уровнях, имею-
щим представление о Тамбовской области как субъекте Российской Федерации, ро-
ли региона в жизни страны 

ЛР26 Принимающий и понимающий цели и задачи социально-экономического развития 
Тамбова, готовый работать на их достижение, стремящийся к повышению конку-
рентоспособности Тамбовской области в национальном и мировом масштабах 

ЛР30 Проявляющий эмоционально-ценностное отношение к природным богатствам Там-
бовской области, их сохранению и рациональному природопользованию 

ЛР34 Открытый к текущим и перспективным изменениям в мире труда и профессий. 

ЛР37 Принимающий и исполняющий стандарты антикоррупционного поведения 
 

ЛР38 Способный ставить перед собой цели под возникающие жизненные задачи, подби-
рать способы решения и средства развития, в том числе с использованием цифро-
вых средств; содействующий поддержанию престижа своей профессии и образова-
тельной организации 

ЛР42 Умеющий анализировать рабочую ситуацию, осуществляющий текущий и итого-
вый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, несущий ответст-
венность за результаты своей работы 

  

JIP16 IIpuoOperenue o6y4arolWMMicA COWUMAIbHO 3HA4MMBIX 3HAHH O MpaBusax BeeHHA 9KO- 

JIOTHYUeCCKOTO o6pa3a KYU3HU O HOpMax U TpaquunAax TpyHOBOH HeCATCJIBHOCTH YeJIOBeCKa, O 

HOpMax U TpaqMunAx NOBeCHCHHA WeJIOBeKa B MHOTOHALMOHAJIBHOM, MHOYPOKYJIbTYPHOM 

OOMeCTBE. 
  

JIP17 LjeHHOCTHOe OTHOLMIeHVe OOy4aIOlHxca K CBOeMy OrTeuectTBY, K CBOei Mao 4 OONbIUIOM 
Poguue, YB@KUTEJBHOrO OTHONICHHA K Ce HCTOPHH U OTBETCTBCHHOTO OTHOMICHHA K Ce 

COBPCMeCHHOCTH. 
  

JIP19 YBaKUTebHOe OTHOWMCHHA OOYYaIOWIMXCA K pe3yJIbTaTaM COOCTBEHHOYLO HM 4y2KOFO TPy- 

ma. 
  

JIP20 LleHHOcTHOe OTHOMMeHHe OOY4aIOMHXCA K CBOeCMY 30POBbIO H 300POBbIO OKpy2KaroUIHx, 

302K u 300poBoli OKpy2xxKarolleli cpese Ui T.2. 
  

JIP23 Ilomyuenne o6y4arolluMuca BO3MO2KHOCTH CaMOpaCKpbITHA WU CaMOpealIn3auuA JIM4HO- 

CTH. 
  

JIP24 LleHHOcTHOe OTHOWeHHe OOy4aIOWNXxcA K KyJIbType, H MCKyCCTBY, K KyJIbType peu u 
KyJIbType NOBeeHHA, K KpacoTe u rapMoHun. 
  

JIP25 Oco3HarolmMit ceOa 4IeHOM OOMIeECTBa Ha PerMOHAaIbHOM VU JIOKaJIbHOM YPOBHAX, MMerO- 
UMM TpeycTaBieHve 0 TamMOoBckoli oOnacTu Kak cyObekTe Poccuiickoli Meepaunn, po- 

JIM pervoHa B 2KU3HU CTpaHbl 

  

JIP26 IIpunvimarouui 1 NOHMMAarOLIM Wes MW 3aqa4H COMMasIbHO-9KOHOMMYECKOIO pa3sBHTHA 

TamOosa, roToBbIii paOoTaTb Ha MUX JOCTMWKeHHe, CTPeMALIMMCA K MOBbILICHHIO KOHKy- 
peHtocnoco6HocTu TamOosckoii oOmacTH B Hal[MOHasJIbHOM HM MUpOBOM MaciTabax 

  

JIP30 TlpoaBiaroluiuii 9MOWMOHAIbHO-LCHHOCTHOe OTHOLIeHHe K MpHpoaHbIM OoraTcTBam Tam- 

OoBCKOM OOACcTH, UX COXpaHeHHtO UM pallMOHAaJIbHOMY MpHpOAOMMOIb3OBaHHIO 

  

JIP34 OTKppbITBIii K TeKYLIMM HM MepcieKTHBHbIM H3MeHeEHHAM B MUpe Tpyza u mpodeccnii. 

  

JIP37 I[punuMatounii W UCHOHAIOWIMM CTaHapTbl AHTHUKOppyNUMOHHOrO NOBeqeHuA 

  

JIP38 CnocoOHbili cTaBuTb Nepey cool Wem NOW BO3HUKAarOIHe 2KM3HEHHbIe 3ana4u, NOAOu- 
paTb cnocoObl pelleHuaA U CpeACTBa pa3BHTHA, B TOM 4HCJIe C HCHOb30BaHHeM LMpo- 

BbIX CPeJCTB; COAeCHCTBYIOINMM NOTWepxkaHuto MpecTwKa CBOel Mpodeccuu u oOpa30Ba- 
TeJIbHOM OpraHv3aynu 

    JIP42   Ymerolluit aHamu3upOBaTb paOouyro CHTyaLM1O, OCYWIeCTBIAIOMIMM TeKyWMi u uTOrO- 

BbIM KOHTpOJIb, OLCHKY H KOppeKUMIO COOCTBeHHOM WeaTebHOCTH, HeECyLIMii OTBeTCT- 
BCHHOCTb 3a pe3yJIbTaTbI CBOeH paOoTEI 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
3.1. Тематический план профессионального модуля 

Коды 
профессиональных 
компетенций 

Наименования разделов 
профессионального модуля* 

Всего 
часов 

Объем времени, отведенный на ос-
воение междисциплинарного курса 
(курсов), ч 

Практика, ч 

 
 

 
 

 
 

Обязательная аудиторная учеб-
ная нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 
работа 

обучающегося 

Кон-
суль-
тации учебная Производствен-

ная(по профилю 
специальности)** 

 
 

 
 

 
 

всего в т.ч. прак-
тические 
занятия 

в т.ч. кур-
совая рабо-
та (проект) 

всего в т.ч. 
курсо-
вая ра-

бота 
(проект) 

  
 

 
 

ПК 3.1 
ПК 3.2 

Раздел 1. Применение конструк-
торско-технической и технологи-
ческой документации при ремон-
те, обслуживании и эксплуатации 
вагонов 

339 194 46 30 109 15   36 

 Производственная практика (по 
профилю специальности), ч 

   – 

 Всего 339 194 46 30 109 15   36 

Примечания: * — раздел профессионального модуля — часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и 
направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного 
курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практики. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться 
с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний; 
** — производственная практика (по профилю специальности) может проводиться параллельно с теоретическими занятиями междисциплинарного курса 
(рассредоточено) или в специально выделенный период (концентрированно). 

 

  

3. CTPYKTYPA H COXEPKAHHE TPODBECCHOHAJIBHOLO MOAYJIA 

3.1. TemaTuuecknii 1.1aH mpodeccHoHaJIbHOrO MOYJIA 
  

  

  

  

  

  

  

Kopi Hanmenopanna pa3{eJ10B Beero O6bem BpemeHH, OTBeJeCHHbIi Ha 0C- Kon- Ipaktuka, 4 

podeccHOHasIbHbIX podeccHOHasILHOTO MO/Ly.1A* 4gacoB BOeCHHe MCKINCHMIMLIMHApHOrO Kypca CYJIb- 

Ods3aTebHad ayuTOpHad yaed- | CamocTrostembHas | Tau | yaednaa TIpou3BojcTBeHn- 

Had Harpy3ka oOy4aromeroca padota Has(10 Tpo@wiro 

oOy4aromeroca ClielHaJIbHOCTH)** 

Bcero | B T.4. Wpak- | BT.4. Kyp- | Bcero BT.4. 

THUeCKHe | coBax paoo- Kypco- 

3aHATHA | Ta (IIpoeKT) Ban pa- 

Gora 

(poekT) 

TIK 3.1 Pa3yen 1. Ipumenenne KoHCTpyK- 339 194 46 30 109 15 36 

TIK 3.2 TOPCKO-TeXHM4eCKO! HW TeEXHOJIOrH- 

4YeCKOii JOKYMeHTAaLHH pH peMou- 

Te, OOCIYKHBAHHH W OKCIIyaTann 

BaroHoB 

Tlpor3BojcTBennas npakTuka (10 - 
TIPOMUKO CueHasILHOCTH), 4 

Bcero 339 194 46 30 109 15 36                     
  

I[pumeuanua: * — pa3yen npodeccuoHambHOrO MOAYILA — 4acTb MporpaMMBl UpO(@eccHOHAMbHOTO MOAyIA, KOTOPad XapakTepH3yeTCA JOTMIeCKOM 3aBCPLICHHOCTbIO H 

HanlpaBlicHa Ha OCBOCHHe OHO WI HCCKOIBKUX MpOeCCHOHAIbHBIX KOMMeTeHUMM. Pa3yem mpoeccHOHaIbHOTO MODY MOXKECT COCTOATb 13 MC7KTMCIMMIMHApHOTO 

Kypca WIM ero YaCTH UW COOTBCTCTBYIOMIMX YacTei yAcOHOM UM NpOu3BOACTBCHHOM npaxTuKu. HaumMeHowaHne pa3zeia mpo*ecCHOHAIBHOTO MOY TOWKHO HAYMHATLCA 

C OTTIATOJIBHOTO CYMICCTBUTCJIBHOTO HU OTPaxKaTb COBOKYIIHOCTb OCBAHBaCMBIX KOMMeTeCHIMH, yMeHuit Vi 3HaHUM: 

** __ TYOM3BOUCTBCHHad MpakTuKa (110 MpOUAKO CIeWHANbHOCTH) MOXKeT MPOBOAHTECA TapaswIeMbHO C TCOPCTHUCCKUMH 3AHATHAMU MCXKIMCIUMIMIMHAPHOTO kypca 

(paccpeoOTOUeHO) HIM B CielMasIbHO BbIACICHHBIM NepvHoOd (KOHLCHTPUpOBaHHO). 
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3.2. СОДЕРЖАНИЕ ОБУЧЕНИЯ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ 
 

Наименование разделов профес-
сионального модуля(ПМ), меж-
дисциплинарных курсов (МДК) 
и тем 

Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, 
курсовая работа (проект) 

Объем часов Уровень ос-
воения 

1 2 3 4 
Раздел 1. Применение конструк-
торско-технической и техноло-
гической документации при ре-
монте, обслуживании и эксплуа-
тации вагонов 

 303  

МДК.03.01. Разработка техноло-
гических процессов, техниче-
ской и технологической доку-
ментации 

 194  

Содержание 2 
1 Производственный процесс. Принципы организации, структура, виды, производственный цикл, 

техническая и технологическая подготовка производства 
2 

2 Технологический   процесс.   Виды,   составные   части,   термины   и определения, методы ре-
монта, основы разработки технологических процессов 

 
 

Тема 1.1. Технологические про-
цессы ремонта деталей и узлов 

Самостоятельная работа 1 

2 

Содержание 22 
1 Технологическая  документация  на  производстве.  Графические  и текстовые документы, ве-

домость технологических документов (ВТД), маршрутные карты (МК), карты технологических 
процессов (КТП), карты  дефектации,  сводные  операционные  карты  (СОК),  карты эскизов 
(КЭ), технологические инструкции (ТИ), технолого-нормировочные карты 

2 Порядок  и правила  заполнения     конструкторско-технических  и технологических   докумен-
тов.   Правила,   коды   и   обозначения, графические изображения на карте эскизов 

18 
 
 

2 

Практические занятия 
1 Заполнение карты дефектации 
2 Заполнение карты эскизов 
3 Заполнение маршрутной карты 
4 Заполнение операционной карты 

4 

5 Заполнение карты ремонта (смены) детали  
6 Комплектование набора технологических документов  

Тема    1.2.    Конструкторско-
техническая и технологическая 
документация 

Самостоятельная работа 12 
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Продолжение 
1 2 3 4 

Содержание 170 
1 Технология ремонта ходовых частей вагона 
2 Технология ремонта рам, кузовов автосцепного и другого оборудования 

вагонов и контейнеров 
3 Технология ремонта дизельного оборудования вагонов 
4 Технология ремонта электрооборудования вагонов 

98 

Практические занятия 
1 Определение технического состояния колесных пар, буксовых узлов, 

рессорного подвешивания и гасителей колебаний, тележек грузовых и 
пассажирских вагонов и объема ремонтных работ 

2 Определение технического состояния рам, кузовов автосцепного и дру-
гого оборудования вагонов и контейнеров и объема ремонтных работ 

3 Определение   технического   состояния   дизельного   оборудования 
вагонов и объема ремонтных работ 

4 Определение технического состояния холодильного оборудования и 
установок кондиционирования воздуха и объема ремонтных работ 

Тема 1.3. Технология ремонта 
вагона 

5 Определение технического состояния электрооборудования вагонов и 
объема ремонтных работ 

42 

 Курсовое проектирование 30 
 Самостоятельная работа 96 

2 

Примеры самостоятельная работа при изучении раздела 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебных изданий и специальной технической литературы. Под-
готовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций. Оформление отчетов практиче-
ских занятий. Подготовка курсового проекта. 
Тематика домашних заданий: 
1. Оформление и заполнение фрагментов различных технологических документов. 
2. Выполнение разделов курсового проекта. 
3. Изучение технической документации. 
Тематика курсовых проектов: 
Общий для всех: Разработка технологического процесса ремонта узла вагона 
Примеры; 
1. Разработка технологического процесса ремонта детали или узла вагона. 
2. Разработка технологического процесса ремонта боковины тележки типа 18-100. 
3. Разработка технологического процесса ремонта надрессорной балки тележки модели 68-875 (ТВЗ-ЦНИИ-М). 
4. Разработка технологического процесса ремонта корпуса автосцепки СА-3 
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Окончание 
1 2 3 4 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе (проекту) 30  
Производственная практика (по профилю специальности): 
15859 Оператор по обслуживанию и ремонту вагонов и контейнеров. 
16269 Осмотрщик вагонов. 
16275 Осмотрщик-ремонтник вагонов. 
16783 Поездной электромеханик. 
18540 Слесарь по ремонту подвижного состава. 
Виды работ: 
Наблюдение и оценка организации различных циклов производственного процесса работы вагонного депо. 
Участие в разработке технологических процессов ремонта отдельных деталей и узлов вагонов. 
Ознакомление с организацией работы технического отдела вагонного депо. 
Заполнение и оформление различной технологической документации. 
Контроль за правильностью выполнения технологических инструкций. 
Соблюдение норм и правил охраны труда 

36  

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
2 — репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 
3 — продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). (netfee MSHNNeLQodH nHaMTed THIOHGLALNAL SUSHI‘OUIME OOHSUSLKOLIONWO Hi sHCHOGNHeLL) WISHENINUALrodu — ¢ 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Кон-

струкция подвижного состава», лаборатории «Техническое обслуживание и ремонт подвиж-
ного состава». 

Оборудование учебного кабинета «Конструкция подвижного состава» и рабочих мест 
кабинета: – детали и узлы подвижного состава (вагоны); – комплект учебно-методической и 
нормативной документации; – плакаты, электронные обучающие ресурсы (ЭОР), видео-
фильмы; – видеопроектор, ПЭВМ. 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории «Техническое обслуживание 
и ремонт подвижного состава»:  

– рабочее место преподавателя; 
 – посадочные места по количеству обучающихся; 
 – детали и узлы вагонов; 
- доска аудиторная ДА-32 Москва ; 
- буксовый узел грузового вагона; 
- гидравлический гаситель колебаний; 
- автосцепное устройство грузового вагона; 
- колесная пара с буксовым узлом типа РУ1-950; 
- тележка грузового вагона типа 18-100; 
- комплект подшипников буксового узла; 
- макет автосцепки; 
- комплект шаблонов для колесной пары; 
- комплект шаблонов для автосцепки; 
- плазменный телевизор "SAMSUNG PS-42B451B2WX" . 

Технические средства обучения:  
1. УМК РФ ОКМП «Конструкция и ремонт грузовых вагонов» - ФГБОУ 
«УМЦ ЖДТ» -бессрочно 
2. УМК РФ ОКМП Ремонт тележек грузовых вагонов - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -
бессрочно 
3. УМК РФ ОКМП Осмотрщик- ремонтник вагонов - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -
бессрочно 
4. УМК РФ ОКМП Ремонт колёсных пар букс грузовых вагонов - ФГБОУ 
«УМЦ ЖДТ» -бессрочно 
5. УМК РФ ОКМП Методы выявления трещин в узлах и деталях грузовых вагонов - 
ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -бессрочно 
 
4.2. Информационное обеспечение обучения 
 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 
 
Основная: 
1. Кобаская, И.А. Технология ремонта подвижного состава [Электронный ресурс]: 

учебное пособие / И.А. Кобаская. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2016. – 288 с. – Режим досту-
па: http://umczdt.ru/books 

2.  Кобаская, И.А. Разработка технологических процессов ремонта в условиях вагон-
ного комплекса [Электронный ресурс]: учебное пособие для СПО /И.А. Кобаская. – М.: 
ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2018. – 363 с. – Режим доступа: http://umczdt.ru/books 

3. Мукушев, Т.Ш. Разработка технологических процессов, конструкторско-
технической и технологической документации [Электронный ресурс]:  учебник / Т.Ш. Му-
кушев, С.А. Писаренко, Е.А. Попова. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2018. – 344 с. – Режим 

4. YCJIOBHA PEAJIM3ANU HH WPODECCHOHAJIBHOLO MOJLYJLI 

4.1. TpedOoBanna K MHHHMAaJIbHOMy MaTepHaJIbHO-TexHH4ecKOMy OGecriedeHHtO 
Peanu3alua MpodeccnoHabHoro MOAyIA MpegnouaraeT HasMune yueOuoro KaOuHeTa «KOuH- 

CTPyKUHA MOABWKHOTO COcTaBa», TaOopaTopun «TexHiyeckoe OOcIy2KHBaHHe UH PeEMOHT TOABIK- 

HOrO COCTaBa»». 
O6opygzoBaHue y4eOuHoro KaOuHeTa «KOHCTpyKUMA NOABMWMKHOrO COcTaBa» HW padounx MecT 

KaOMHeTAa: — TeTasIv MW y3JIbI MOABYKHOrO COCTaBa (BarOHbl); — KOMIJIEKT yYeOHO-MeTOAMYeCKON U1 
HOPMaTHBHOM JOKYMeHTalMu,; — TWlakaTbl, 3IEKTPOHHbIe OOy4aroljMe pecypcbr (OOP), Buyeo- 

(pbustbMbI; — Bugeompoextop, IISBM. 
OdopynoBaHue saOopaTopuu u padounx MecT jaOopaTropunu «TexHuyeckoe oOcryxKHBaHHe 

YW P€MOHT NOABMKHOrO COCTaBa»»: 

— paOouee MecTo mpenoyaBatesa; 
— mlocaqOuHble MecTa 10 KOMUMeCTBY OOY4aFOLWUXCA; 
— JeTasM U y3JIbI BATOHOB; 

- ocka aygutTopHaa JIA-32 Mocxsa ; 

- OyKCOBBIii y3eJI Tpy30BOro BaroHa; 
- ruapaBsmueckuit racuteib KoeOannii; 

- ABTOCLIEMHOe YCTPOMCTBO rpy30BOro BaroHa; 
- KOJIecHad Tapa c OyKCOBbIM y310M Tuma PY 1-950; 

- TelexKKa rpy30BOro BaroHa Tuna 18-100; 

- KOMITJIEKT MOAWIMNHUKOB OyKCOBOrO y3I1a; 

- MaKeT aBTOCHenkH; 
- KOMIJICKT WIaOOHOB AIA KOIECHOM Mapbl; 

- KOMIJICKT WIaOOHOB AIA ABTOCIENKH; 
- Tla3MeHHbI TeneBu30p "SAMSUNG PS-42B451B2WX" . 

TexHuueckue cpecTBa oOyyeHna: 
1. YMK P® OKMITI «Koxuctpykyna 4 peMOoHT rpy30BbIx BaroHoB» - PI bOY 

«YMI] 2KJIT» -6eccpouHo 
2. YMK P® OKMIT Pemont Tesiexek rpy30BbIx BaroHoB - MI BOY «YM KT» - 

OeccpouHo 
3. YMK P® OKMIT Ocmotpumk- pemonTHHK BaroHos - PE BOY «YMII KT» - 

OeccpouHo 
4. YMK P® OKMII Pemont kosécHpix nap OyKc rpy30BbIx BaroHoB - DI BOY 
«YMI] 2KJIT» -6eccpouHo 

5. YMK P® OKMII Merogpi BbiaBieHua TpelvH B y31IaxX U WeTaax rpy3OBbIX BarOHOB - 
®P BOY «YMI] KIT» -6eccpouHo 

4.2. WxdopmMaunonnoe obecneyenne o6y4enna 

Ilepeyenb pekomensyembIx yueOHbIX H3aAHHH, HHTePHeT-pecypcos, AOMOIHHTeJIbHOH 

JIMTepatypbl 

Ocnosnaa: 
1. Ko6Oacxaa, W.A. Texnonorua peMoHTa NOABMKHOrO cocTaBa [DeKTpOHHbIM pecypc]: 

yueOuoe nocobne / V.A. Kodacxaa. — M.: BIBOY «YMI] 2KJIT», 2016. — 288 c. — Pexkum gocty- 

na: http://umezdt.ru/books 
2. Ko6Oackaa, V.A. Pa3spaOoTka TexHOOrM4eCcKHX MIpOleccoB PeMOHTA B YCJIOBHAX BarOH- 

HOrO KOMisIeKca [DsIeKTpOHHbIM pecypc]: yyeOHoe nocobue gaya CIIO /V.A. KoOacxaa. — M.: 

OPby JO «YM KT», 2018. — 363 c. — Pexkum goctyna: http://umcezdt.ru/books 
3. Myxyures, TU. Pa3padOorka TexHomormuecKHxX IpOleccoB, KOHCTpyKTOpCcKO- 

TEXHH4eCKON HW TEXHONOTMYeCKOM DOKyMeHTauMH [DeKTpOHHbI pecypc]: yueOuuk / T.I. My- 
xyes, C.A. IIucapenko, E.A. Honosa. — M.: ®PbY AIO «YM KAT», 2018. — 344 c. — Pexum 
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доступа:  http://umczdt.ru/books/  
Дополнительная 
1. Ойя, В.И. Модернизация грузовых вагонов [Электронный ресурс]: учебное пособие 

/В.И. Ойя. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2018. – 84 с. - Режим доступа: 
http://umczdt.ru/books/ 

2. Инструкция по техническому обслуживанию вагонов в эксплуатации (инструкция 
осмотрщику вагонов) [Электронный ресурс]. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2019. – Режим 
доступа: http://umczdt.ru/books 

3.Носырев, Д.Я. Подвижной состав железных дорог. Принципы проектирования под-
вижного состава [Электронный ресурс]: учебное пособие / Д.Я. Носырев [и др.]. – М.: ФГБУ 
ДПО «УМЦ ЖДТ», 2018. – 193 c. –  - Режим доступа: http://umczdt.ru/books/ 

4.Приображенский, С.В. Разработка технологических процессов, техничсекой и тех-
нологической документации (вагоны) [Электронный ресурс]: учебно-методическое пособие 
для СПО – М.:  - ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ»,2019.- 108 с. -  Режим доступа: 
http://umczdt.ru/books/   

5. Даровской, Г.В. Технология производства и ремонта подвижного состава. Техноло-
гия ремонта грузовых вагонов [Электронный ресурс]: учебное пособие. В 2 ч. Часть 1 / Г.В. 
Даровской, В.Ф. Криворудченко . – Ростов-на-Дону : РГУПС, 2019. – 368 c. - Режим доступа:  
http://umczdt.ru/books       

6. Даровской, Г.В. Технология производства и ремонта подвижного состава. Техноло-
гия ремонта грузовых вагонов [Электронный ресурс]: учебное пособие. В 2 ч. Часть 2 / Г.В. 
Даровской, В.Ф. Криворудченко . – Ростов-на-Дону : РГУПС, 2019. – 132 c. - Режим доступа:  
http://umczdt.ru/books    

 
 Средства массовой информации: 
1. «Железнодорожный транспорт» (журнал). Форма доступа: www.zdt-magazine.ru 
2. «Транспорт России» (газета). Форма доступа: www.transportrussia.ru 
3. Сайт   Министерства  транспорта  Российской  Федерации.  Форма доступа: 

www.mintrans.ru 

 

noctyna: http://umcezdt.ru/books/ 

HonojHHTeWbHaA 
1. Ota, B.U. MogepHu3aiuua rpy30BbIx BarOHoB [DeKTPpOHHBIM pecypc]|: yweOHoe nocoOnue 

/B.W. Oa. — M.: OIBY JWIO «YMI OKT», 2018. — 84 c. - Pexum joctyma: 

http://umczdt.ru/books/ 
2. Wuctpykuua mo TexHvueckOMy OOcy2KHBaHHIO BarOHOB B 3KCIIyaTayuu (MHCTpyKUMA 

OCMOTPIIHKy BaroHoB) [DeKTpOHHBIM pecypc]. — M.: BBY JTIO «YMI KIT», 2019. — Pexum 

noctyna: http://umczdt.ru/books 
3.Hocpipes, J]-A. LloaBywxHon cocTas 2Kere3HbIx Wopor. pwns npoekrupoBanua oL- 

BMKHOTO COcTaBa [DIEKTPOHHbIM pecypc]: yyeOHoe nocobue / JI.A. Hocipes [vu gp.]. — M.: DE BY 
AO «YML KAT», 2018. — 193 c. — - Pexkum goctyna: http://umezdt.ru/books/ 

4 IIpuo6paxencxu, C.B. PaspaOoTka TexHONOrMuecKHX MIpOWeccoB, TEXHHYCeKOM U Tex- 
HOJIOPMYeCKON JOKYMeHTalHn (BarOHbl) [DeKTPpOHHBIM pecypc]: yweOHO-MeTogMYecKoe TOCOOue 

mia CHO —- M.: - ®TBY JAWO «YMI 2KAT»,2019.- 108 c. -  Pexum goctyna: 

http://umczdt.ru/books/ 
5. Haposcxon, I.B. Texnonorua npou3BoACTBa UW peMOHTa NOABMWKHOTO CocTaBa. TexHoJIO- 

TMA PCMOHTA Fpy30BbIX BarOHOB [DeKTPOHHbI pecypc]: yaeOHoe nocobue. B 2 4. Uacts 1 / TB. 
laposcxoi, B.D. Kpusopygyenko . — Poctos-Ha-Jfony : PI'YTIC, 2019. — 368 c. - Pexkum goctyna: 

http://umezdt.ru/books 
6. Haposcxon, .B. Texnonorua npon3BoqcTBa HW peMOHTAa NOABYKHOrO CocTaBa. TexHoso- 

THA PeMOHTA Tpy30BbIxX BarOHOB [IeKTPOHHBI pecypc]: yweOuoe mocobue. B 2 4. Uactp 2/T.B. 
laposcxoit, B.®. Kpusopygyenko . — Poctos-Ha-JJony : PUYNC, 2019. — 132 c. - Pexkum goctyna: 

http://umezdt.ru/books 

  

  

  

  

    

    

  

CpeactTBa MaccoBoli HHopMaunH: 
1. ©Kene3sHoqOpoxKHbI TpaHcnopT» (KypHam). PopMa ZocTyna: www.zdt-magazine.ru 

2. «Tpaxcnopt Poccuu» (ra3eta). Popma FocTyna: www.transportrussia.ru 
3. Caitr Munuctepcrsa tpancnopta Poccuiicxoit Dexepayuu. Popma yoctyma: 

www. mintrans.ru 
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a. Общие требования к организации образовательного процесса 
 

Освоение модуля рекомендуется проводить после или параллельно с освое-
нием программы модуля ПМ.01. 

Производственная практика (по профилю специальности) может проходить 
концентрированно или рассредоточено. По окончании производственной практи-
ки (по профилю специальности) обучающиеся должны получить одну из профес-
сий, указанных в приложении к ФГОС СПО; представить документальное под-
тверждение о выполнении ими работ, позволяющих освоить требуемые профес-
сиональные компетенции по основным показателям оценки результата. 

При изучении дидактических единиц и выполнении курсовой работы (про-
екта) следует уделять внимание существующим технологическим процессам ре-
монта, которые реализованы на предприятиях прохождения производственной 
практики (по профилю специальности), а также перспективе развития и модерни-
зации технологических процессов ремонта подвижного состава (вагоны). 

При выполнении самостоятельных, практических работ и курсовой работы 
(проекта) для обучающихся должны проводиться консультации. 

 
b. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

 
Реализация программы модуля должна обеспечиваться педагогическими 

кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю препода-
ваемого модуля. Опыт деятельности в организациях соответствую-щей профес-
сиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за ос-
воение обучающимися профессионального цикла, эти преподаватели должны 
проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года. 

Организацию и руководство практикой по профилю специальности осуще-
ствляют руководители практики от образовательного учреждения и от организа-
ции. 

a. OdOmme Tpe6oBannda K OpraHn3alHn 00pa3s0BaTesIbHOrO Mpowecca 

OcBoeHHe MOJyJIA PEKOMCHAYeTCA MPOBOAUTb MOCIe WIM MapaswIesIbHO C OCBOe- 
HMeM TporpamMmMpl Moygysa IIM.01. 

IIpou3BoqcTBeHHad WpakTuKa (10 MpoOUsIIO CielMasIbHOCTH) MO2KeCT MPOXOTHTb 
KOHIICHTpHpOBaHHO WIM paccpenzoToueHo. Ilo okoHyaHHH NpOM3BOACTBeHHOM MpakTu- 
KH (10 TpodusO cielMaybHOCTH) OOyYaIOMIMecaA TOJDKHBI MOUYIMTb OAHY 43 Mpodec- 

cuit, yKa3aHHbIx B WpusoxeHuu K MLOC CIO; mpeazctasutb WOkyMeHTalIbHOe MOL- 

TBepxKTeHHe O BHINOJHCHHH UMM paOoOT, MO3BOJIAIONIMX OCBOUTb TpeOyemble mpodec- 
CHOHAJIBHbIC KOMIICTCHIIHH 110 OCHOBHBIM TOKa3aTeJIAM OICHKH pe3ysIbTaTa. 

IIpu w3y4eHuN WWakTHueCKMX CXMHUI, M BbITIOJIHeHHH KypcoBon padorTsr (mpo- 
eKTa) CleqyeT yeATb BHUMAHHe CYIIeCTBYIOUIMM TeEXHOJIOrM4eCKHM TIpolleccam pe- 
MOHTA, KOTOPble peasM30BaHbI Ha WpeAMpHATHAX MPOXO*K CHUA MpOM3BOACTBCHHOU 
IipakTHKU (110 Npodusro CielMasbHOCTH), a TakxKe MepcimekKTHBe pa3sBUTHA MU MOJepHH- 
3alIMM TEXHOJIOTMYECKUX MpPOLeCCOB PEMOHTAa NOABMXKHOTO COCTaBa (BarOHE!). 

IIpu BEITIOHeHHM CaMOCTOATEIIBHBIX, IpaKTHUCCKUX paOoT HU KypcoBoi paOoTEI 
(mpoekTa) 21d OOYAIOINMXCA TOJDKHBI IPOBOAHTbCA KOHCYJIbTAIIMM. 

b. Kazposoe o6ecnieuenne 06pa30BaTeJIbHOrO Mpomecca 

Peanm3alua MporpaMMbl MOJyJId WOIbKHa OOecHeuMBaTbCA Mewarorw4eckuMu 
KalpaMu, MMeFOIUIMMM BbICIIee OOpazs0BaHve, COOTBETCTBYIOIIee Mpodusr1o mpenota- 
BaeMOro MOI. ONbIT TeATeIbHOCTU B OPraHH3allMAX COOTBETCTBYIO-INeH mpodec- 

CHOHAIBHOH Ccepbl ABIIACTCA OOAZATEIIBHBIM JIA MpenoOMaBaTesel, OTBCUAIOIIMX 3a OC- 
BOoeHHe OOy4aIONIMMuCA MpodeccHOHaIbHOrO IMKa, 3TH MpenosaBaTesIM TOJDKHBI 
IIPOXOAMTb CTAKUPOBKY B IPOHIbHEIX OpraHv3allHAx He pexke OAHOTO pa3a B 3 roma. 

OpraHv3alluio UW PyKOBOACTBO IIpaKTHKON MO Mpodus1O cielMasbHOCTH OCyIIe- 
CTBIIAIOT PYKOBOAMTeIM TpakTHKH OT OOpa30BaTeIbHOrO yupexKeHHA HU OT OpraHu3a- 
IH. 

15
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 
 

Результаты 
(освоенные 
профессиональные 
компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

1 2 3 
ПК 3.1. Оформлять конст-
рукторско-техническую и 
технологическую    доку-
ментацию 

демонстрация знаний по номенклатуре 
технической и технологической документа-
ции; 

правильное и грамотное заполнение тех-
нической и технологической документации; 

получение информации по нормативной 
документации и профессиональным базам 
данных; 
чтение чертежей и схем; 

демонстрация применения ПЭВМ при со-
ставлении технологической документации 

защита отчетов по 
практическим занятиям; 
зачеты   по   производ-
ственной    практике; 
защита     курсового 
проекта; 
квалификационный 
экзамен 

ПК 3.2. Разрабатыватьтех-
нологичен-кие    процессы    
на ремонт    отдельных де-
талей    и    узлов подвижно-
го состава железных   дорог   
в соответствии с норматив-
ной документацией 

демонстрация знаний технологических 
процессов ремонта деталей, узлов, агрегатов 
и систем вагонов; 

соблюдение требований норм охраны 
труда   при составлении технологической 
документации; 

правильный выбор оборудования при со-
ставлении   технологической   документа-
ции; 

изложение требований типовых техноло-
гических процессов при ремонте деталей, 
узлов, агрегатов и систем вагонов 

защита отчетов по 
практическим занятиям. 
зачеты   по   производ-
ственной    практике; 
защита     курсового 
проекта; 
квалификационный 
экзамен 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять про-
верять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но 
и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 
 

 

Результаты 
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки ре-
зультата 

Формы и мето-
ды контроля и 
оценки 

ОК 1. Понимать сущность и 
социальную значимость сво-
ей будущей профессии, про-
являть   к   ней   устойчивый 
интерес 

изложение сущности перспективных тех-
нических новшеств 

экспертное наблюдение 
и оценка   на   практи-
ческих занятиях, при 
выполнении работ по 
производственной 
практике 

ОК 2. Организовывать соб-
ственную деятельность, вы-
бирать типовые методы и 
способы  выполнения про-
фессиональных  задач, оце-
нивать  их эффективность и 
качество 

обоснование    выбора    и применения ме-
тодов и способов   решения   профессио-
нальных  задач  в области разработки тех-
нологических процессов; демонстрация    
эффективности и качества выполнения 
профессиональных задач 

экспертное наблюдение 
и оценка   на   практи-
ческих занятиях, при 
выполнении работ по 
производственной 
практике 

5. KOHTPOJIb HW OWEHKA PE3YJIBTATOB OCBOEHHA . 
HPO®ECCHOHAJIBHOLO MOJLYJIA (BUA HRPO®ECCHOHAJIBHOH 

  

  

AEATEJIBHOCTH) 

Pe3ybTaTbI OcHOBHBIe NOKA3aATeEIH OWCHKH @MopMbI H MeTOABI 

(ocBoeHHbIe pe3yJIbTaTa KOHTPOJIA H OWeHKH 

TpodbeccnoHasIbHble 
KOMMHeTeHUHH) 

1 2 3   

TIK 3.1. OhbopMaaTp KOHCT- 
PYKTOPCKO-TeXHN4eCKy!O U 
TeEXHOJIOrHYeCKy!O OKy- 
MeHTalHt0 

J@MOHCTpalva 3HAHMM MO HOMeHKIaType 

TeXHHYeCKON HU TEXHOJOrM4eCKOM JOKYMeHTA- 

MM; 
IIpaBlJIbHoe HU rpaMOTHOe 3anOJIHeHHe Tex- 

HMYeCKON UW TEXHOJOrMYeCKON JOKYMeHTalHn; 

TosyueHve UHPopMaluu MO HOPMaTMBHON 

WOKyMeHTalluu  mpodeccHOHasbHbIM 6a3aM 

TaHHbIX; 

yTeHHe YepTerxkeli U CXeM; 
eMOHCTpauna IpumMeHeHua ITOBM mpu co- 

CTaBJICEHHM TEXHOJIOrM4eCKON AOKyYMeHTauMu 

3allHTa OTHETOB 110 
TIpakTH4eCKHM 3aHATHAM; 
3a4eTbI MO Tpov3BoOr- 
CTBEHHOM lpakTHKe; 

3aluTa KypcoBoro 
mpoekTa; 
KBaJIN(UuKalMOHHbI 
9K3aMeH 

  

  
TIK 3.2. PaspaOaTprBaTETex- 
HOJIOTMYeH-KHe TIpOLecchl 
Ha PeMOHT OTJCJIbHBIX Je- 
Tanei WU y3sIOB NOABYKHO- 
TO COCTaBa 2KesIe3HbIX oOpor 
B COOTBETCTBHH C HOPMaTHB- 
HOM TOKyMeHTauveri   

eMOHCTpalA 3HAHMM TEXHOJIOTH4eCKUX 

TIPOWECCOB PeMOHTA eTaeli, y3s1IOB, arTperaTOB 
MW CHCTeM BarOHoB; 

coOmroqeHve TpeOoBaHHii HOPM OxpaHbl 
Tpyaa mp cocTaBleHun TexHOJOrMyeckoli 
OKyMeHTaluu; 

TIpaBHJIbHbIit BbIOOp OOOpyAOBaHHA TIpH Co- 
CTaBJICHHM TeXHOJIOrM4eCKOM DOKyMeHTAa- 

HM; 
Y3IO%KeHHe TPeOOBaHHii THMOBbIX TEXHOJIO- 

THYeCKHX MIPOLeCcoB Mp peMOHTe JetTaseit, 

y3JI0B, arperaTOB Hi CHCTe€M BarOHOB 

3allHTa OTHETOB 110 
TIpakTH4eCKUM 3aHATHAM. 
3a4eTbI MO Tpov3BoOr- 
CTBEHHOM lpakTHKe; 

3aluTa KypcoBoro 
mpoekTa; 
KBaJIN(UuKalMOHHbI 
9K3aMeH     

@MopmMbl U MeCTOAbI KOHTPOJIA U OWCHKH pe3yJIbTaTOB o6yyeHna AOJDKHbI MO3BOJIATb Mpo- 

BepATb Y OOy4AIOMINXCA HE TOJIbKO CPOPMUPOBaHHOCTh MpodeccvOHasIbHbIX KOMIeTeHLHi, HO 

W pa3BuTHe OOWNX KOMMeTeHUMH U OOecneunBarOWNXx UX yMeHHi. 

  

Pe3ybTaTbI 

(ocBoeHHbIe 06mHe 
KOMIHeTeHUHH) 

OcHOBHbIe NOKa3aTeJIH OWeHKH pe- 
3yJIbTaTa 

@MopMbI H MeTO- 
J\bI KOHTPOJIA H 
oueHKH 

  

OK 1. Tlonumats cymHoctTs u 
COLWMaJIbHY!O 3HA4MMOCTb CBO- 
eli Oynyulel npodeccun, mpo- 
ABIIATb K He YyCTOM4MBbII 
MHTepec 

YU3JIOHKCHHE CYMWTHOCTH MepCHeKTUBHBIX Tex- 

HMYeCCKHX HOBINCCTB 

93KCTepTHOe HaOsFOWeHHe 
MOWUeHKa Ha TpakTu- 
YeCKHX 3aHATHAX, TIPU 
BbINOJIHEHHU paooT 10 
MIpOW3BOACTBeEHHOU 

IIpakTHKe 
  

  
OK 2. OpraHv30BbIBaTb CcoO- 

CTBEHHY!O JeATeJIbHOCTE, BBI- 
OupaTb THMOBbIe MeTOAbI U 
cnocoObl BbIMOJHeHHA TIpo- 

(becCHOHAJIbHBIX 3af1a4, Ole- 
HUBaTb UX 39:pdpeKTHBHOCTb U 
KaueCTBO 

oOocHOBaHHe BbIOOpa HM MpHMeHeHHaA Me- 

TOHOB HW cocoOoB pelieHua mpodeccuo- 
HaJIbHbIX 3aqa4 B OOsacTH paspaOoTKH Tex- 

HOJIOrM4eCKHX MpoueccoB; AeMOHCTpauna 
3cpcdbeKTUBHOCTH HM KayecTBa BbIMOJIHeHHA 

TIpodbeccHOHaJIbHBIX 3aa4     
93KCTepTHOe HaOsFOWeHHe 
MOWUeHKa Ha TpakTu- 
YeCKHX 3aHATHAX, TIPU 

BbINOJIHEHHU paooT 10 
MIpOW3BOACTBeEHHOU 

lIpakTHukKe     

16 
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  Окончание 
1 2 3 

ОК 3. Принимать решения в 
стандартных и нестандарт-
ных ситуациях и нести за 
них ответственность 

демонстрация   способности   принимать   
решения   в стандартных  и нестандартных 
ситуациях и нести заних ответственность 

экспертное наблюдение 
и оценка   на   практи-
ческих занятиях, при 
выполнении работ по 
производственной 
практике 

ОК 4. Осуществлять поиск и 
использование информации, 
необходимой    для эффек-
тивного выполнения про-
фессиональных   задач, про-
фессионального и личност-
ного развития 

нахождение   и   использование информа-
ции для эффективного выполнения профес-
сиональных задач, профессионального и 
личностного развития 

экспертное наблюдение 
и оценка   на   практи-
ческих занятиях, при 
выполнении работ по 
производственной 
практике 

ОК 5. Использовать инфор-
мационно-
коммуникационные техно-
логии в профессиональной 
деятельности 

демонстрация навыков использования   
информационно-коммуникационных   тех-
нологий в профессиональной деятельности 

экспертное наблюдение 
и оценка   на   практи-
ческих занятиях, при 
выполнении работ по 
производственной 
практике 

ОК 6. Работать в коллективе   
и   команде, эффективно 
общаться с коллегами, руко-
водством, потребителями 

взаимодействие с обучающимися, препода-
вателями и мастерами в ходе обучения 

экспертное наблюдение 
и оценка   на   практи-
ческих занятиях, при 
выполнении работ по 
производственной 
практике 

ОК 7. Брать на себя ответст-
венность   за   работу членов   
команды   (подчиненных),     
за     результат 
выполнения заданий 

проявление ответственности за работу ко-
манды, подчиненных, результат выполне-
ния заданий 

экспертное наблюдение 
и оценка   на   практи-
ческих занятиях, при 
выполнении работ по 
производственной 
практике 

ОК 8. Самостоятельно опре-
делять   задачи   профессио-
нального и личностного раз-
вития, заниматься самообра-
зованием, осознанно плани-
ровать     повышение квали-
фикации 

планирование обучающимся повышения 
личностного и квалификационного уровня 

экспертное наблюдение 
и оценка   на   практи-
ческих занятиях, при 
выполнении работ по 
производственной 
практике 

ОК 9. Ориентироваться в ус-
ловиях частой смены техно-
логий в профессиональной 
деятельности 

проявление интереса к инновациям в про-
фессиональной области 

экспертное наблюдение 
и оценка   на   практи-
ческих занятиях, при 
выполнении работ по 
производственной 
практике 

 

Oxonuanue   

1 2 3   

OK 3. [I[puuumatep peuienna B 

CTaHJapTHbIx HW HeCTaHapT- 
HbIX CHTYalWAx HM HECTH 3a 

HUX OTBETCTBCHHOCTb 

AeMOHCTpannaA ciocoOHocTH TIPHHUMAaTb 

pemieHiaA B CTaHapTHbIxX WM HeCcTaHapTHbIx 

CUTyauWAx WU HECTU 3aHUX OTBETCTBCHHOCTb 

93KCTepTHOe HaOsFOWeHHe 
MOWUeHKa Ha TpakTu- 
YeCKHX 3aHATHAX, TIPU 

BbINOJIHEHHU paooT 10 
MIpOW3BOACTBeEHHOU 

lIpakTHKe   

OK 4. OcymectBsaTb NOMCK u 
YCHOJb30BaHHe HHPOpMauuH, 
HeoOxogumMon ayia acpdpex- 

THBHOPO BbINOHeEHHA Mpo- 
(beccHOHAaJIbHbIX 3aa4, Ipo- 

(becCHOHaJIBHOrO M JIM4HOCT- 
HOO pa3BuTHA 

HaxoxKeHve VW UCMOb30BaHve HHPOpMa- 

uu Aa s3deKTUBHOrO BHINOJHEHHA Ipodec- 

CHOHAJIbHBIX 3a7a4, WpodeccHOuasIbHOro uu 

JIMMHOCTHOPO pa3BHTHA 

93KCTepTHOe HaOsFOWeHHe 
MOWUeHKa Ha TpakTu- 
YeCKHX 3aHATHAX, TIPU 

BbINOJIHEHHU paooT 10 
MIpOW3BOACTBeEHHOU 

lIpakTHukKe 

  

OK 5. Ucnonp30BatTb HHdop- 
Mal{HOHHO- 
KOMMYHUKal[HOHHBbIe TEXHO- 

OPH B IpodbeccuoHaIbHoH 
WeaATeIbHOCTH 

TJEMOHCTpalaA HaBbIKOB MCMOJIb30BaHHA 

MHPOpMallMOHHO-KOMMYHHKallMOHHBIX TeX- 
HOJIOrMM B IpodeccuOHaIbHOM WeaTeIbHOCTH 

93KCTepTHOe HaOsFOWeHHe 
MOWUeHKa Ha TpakTu- 
YeCKHX 3aHATHAX, TIPU 

BbINOJIHEHHU paooT 10 
MIpOW3BOACTBeEHHOU 

lIpakTHuKe   

OK 6. PaOotatb B KOJIIeKTHBE 

HW kKoMaHye, 3:dekTHBHO 
OOWIaTbCA C KONIeraMu, pyKO- 

BOJICTBOM, NOTpeOuTesAMu 

B3aMMOelCTBHe C OOy4aIOWIMMNcA, Ipenoya- 

BaTeJIMMH HM MacTepaMH B xoye oOyaeHuA 
93KCTepTHOe HaOsFOWeHHe 
MOWUeHKa Ha TpakTu- 
YeCKHX 3aHATHAX, TIPU 

BbINOJIHEHHU paooT 10 
MIpOW3BOACTBeEHHOU 

lIpakTHuKe   

OK 7. bpatb Ha ceOa OTBeTCT- 

BeHHOCTb 3a paOOTy WJICHOB 
KOMaHJbI (MOXYMHEHHBIX), 

3a pe3yJIbTaT 
BbINOJIHCHHA 3a aH 

IIPOABJICHHe OTBETCTBEHHOCTH 3a paOoTy KO- 

MaHJIbI, MOOYMHEHHBIX, Pe3yJIbTAaT BbIMOJIHE- 

HHA 3agaHHi 

93KCTepTHOe HaOsFOWeHHe 
MOWUeHKa Ha TpakTu- 
YeCKHX 3aHATHAX, TIPU 

BbINOJIHEHHU paooT 10 
MIpOW3BOACTBeEHHOU 

lIpakTHKe   

OK 8. CamoctosTesIbHo ompe- 
WelaATb 3ana4un mpodeccuo- 

HaAJIbBHOIO HM JIMMHOCTHOTO pa3- 
BUTHA, 3AHHMaTbCA CaMOOOpa- 

30BaHHeM, OCO3HaHHO MIaHH- 
PpOBaTb [OBbIINeHHe KBaJI- 

dbukaunu 

TWIaHUpOBaHHe OOY4aOLIMMCA MOBbILIeCHHA 
JIMMHOCTHOYO HM KBasIM@UKALWMOHHOrO YpoBHA 

93KCTepTHOe HaOsFOWeHHe 
MOWUeHKa Ha TpakTu- 

YeCKHX 3aHATHAX, TIPU 
BbINOJIHEHHU paooT 10 

MIpOW3BOACTBeEHHOU 

lIpakTHukKe 

    OK 9. OpventTuposareca B yc- 

JIOBHAX YACTOM CMCHbI TEXHO- 
Ornit B mpodeccuoHasbHOH 

WeATeJIbHOCTU   TIPOABJICHHE UHTepeca K HHHOBALMAM B IIpo- 

cbeccHoHasIbHO OOacTu   93KCTepTHOe HaOsFOWeHHe 
MOWUeHKa Ha TpakTu- 
YeCKHX 3aHATHAX, TIPU 

BbINOJIHEHHU paooT 10 
MIpOW3BOACTBeEHHOU 

lIpakTHKe   
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