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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ 

СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

1.1 Общие сведения 

 

 Производственная практика (по профилю специальности) «ПМ.01 Подготовка и 

осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций» (далее 

практика) – является частью образовательной программы в соответствии с ФГОС по 

специальности СПО 15.02.19 Сварочное производство, утвержденного приказом 

Министерства просвещения РФ от 30 ноября 2023 г. № 907, базовой подготовки в части 

освоения вида деятельности (ВД): «Подготовка и осуществление технологических процессов 

изготовления сварных конструкций»  

 1.2 Цели производственной практики (по профилю специальности)         

 Производственная практика (по профилю специальности) ПП 01.01 «Подготовка и 

осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций» 

представляет собой вид деятельности, направленной на формирование, закрепление, 

развитие практических навыков:  

 

Владеть 

навыками 

применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами 

технической подготовки производства сварных конструкций 

выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами 

хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе 

производственного процесса 

Уметь организовать рабочее место сварщика 

выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную 

технологию соединения или обработки конкретной конструкции или 

материала 

использовать типовые методики выбора параметров сварочных 

технологических процессов 

устанавливать режимы сварки 

читать рабочие чертежи сварных конструкций 

рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для 

изготовления сварного узла или конструкции 

выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование 

правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи 

движения технологических машин и аппаратов 

производить расчеты простых электрических цепей 

рассчитывать параметры различных электрических цепей и схем 

снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и 

приспособлениями 

Знать виды сварочных участков 

основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и 

цветных металлов 

типы и виды сварных соединений и сварных швов 

технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку 

основы технологии сварки и производства сварных конструкций 

технологию изготовления сварных конструкций различного класса 

классификацию нагрузок на сварные соединения 



 

 

правила безопасной эксплуатации механического оборудования 

предельно допустимые концентрации (далее - ПДК) вредных веществ и 

индивидуальные средства защиты 

классификацию электронных приборов, их устройство и область применения 

виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации 

источники питания 

оборудование сварочных постов 

методы расчета и измерения основных параметров электрических цепей 

основные законы электротехники 

основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения 

электрических величин 

основы теории электрических машин, принцип работы типовых 

электрических устройств 

параметры электрических схем и единицы их измерения 

устройство, принцип действия и основные характеристики 

электротехнических приборов 

основы физических процессов в проводниках, полупроводниках и 

диэлектриках 

характеристики и параметры электрических и магнитных полей, параметры 

различных электрических цепей 

 

А также формирование, закрепление, развитие соответствующих профессиональных 

компетенций, общих компетенций: 

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций 

ПК 1.1.  Выбирать методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с учетом 

условий производства. 

ПК 1.2.  Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций. 

ПК 1.3.  Выбирать основные и сварочные материалы, оборудование, приспособления и 

инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными 

свойствами. 

ПК 1.4. Обеспечивать необходимые условия хранения и использования основных и 

сварочных материалов, исправное состояние сварочного оборудования, 

оснастки и инструмента. 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

 

 

  



 

 

 

Для достижения цели поставлены задачи ведения практики: 

- подготовка обучающегося к освоению вида деятельности «Подготовка и осуществление 

технологических процессов изготовления сварных конструкций» 

- подготовка обучающегося к сдаче квалификационного экзамена по профессиональном 

модулю ПМ 01 «Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления 

сварных конструкций» и Государственной итоговой аттестации. 

- развитие социально-воспитательного компонента учебного процесса. 

1.3 Организация практики 

 

Практика проводится концентрированно в организациях, направление деятельности 

которых соответствует профилю подготовки обучающих,  на основе договоров, 

заключаемых между ТТЖТ –филиалом РГУПС и организациями в установленном порядке.    

В период прохождения практики обучающиеся могут зачисляться на вакантные 

должности, если работа соответствует требованиям программы производственной практики.  

Направление на практику оформляется приказом директора ТТЖТ – филиала РГУПС 

с указанием закрепления каждого обучающегося за организацией, а также с указанием вида и 

сроков прохождения практики. 

Обучающиеся, совмещающие обучение с трудовой деятельностью, вправе проходить 

практику в организации по месту работы, в случаях, если осуществляемая ими 

профессиональная деятельность соответствует целям практики. 

Организацию производственной практики (по профилю специальности) 

осуществляют руководители практики от ТТЖТ –филиала РГУПС и от организации. 

Руководители практики назначаются приказом директора ТТЖТ –филиала РГУПС. 

 

1.4 Срок прохождения практики - 3 недели (108 часов) 

Промежуточная аттестация – зачет с оценкой   

  

 

 

 

           

 

В период прохождения практики обучающиеся могут зачисляться на вакантные должности, 

если рабо



 

 

2  СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ 

 
Наименование разделов и тем 

практики 
Виды работ Объем 

недель/ 

часов 

1 2 3 

Тема 1 Подготовка и 

осуществление 

технологических процессов 

изготовления сварных 

конструкций 

Выполнение обязанностей на рабочих местах в организации  

-Изучение видов и способов сварки и сварных соединений; 

- Подготовка изделий к сварке: очистка и подготовка кромок; слесарные 

операции(сборка, установка); выставление зазоров между деталей. 

-Технология ручной дуговой сварки, механизированной сварки под 

флюсом, электрошлаковой сварки; 

-Технология механизированной сварки в защитных газах, дуговая наплавка 

и резка, технология сварки стали и чугуна, сварка цветных металлов и 

сплавов;  

-Технология газовой сварки; Кислородная резка металлов 

-Выбор оборудования сварочного поста, приспособлений и инструментов 

для выполнения сварочных работ 

- Участие в ведении основных этапов проектирования технологических 

процессов сварочного производства; 

- Установление маршрута обработки, сборки и сварки изделия; 

- Участие в организации работ по производственной эксплуатации и 

обслуживанию сварочного оборудования; 

3/ 108 

Всего   3/108 



 

 

3  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРАКТИКИ 

 

3.1   Требования к материально-техническому обеспечению 

Для проведения настоящей практики используется материально-техническая база 

предприятий, с которыми заключены договоры о прохождении практики обучающимися, 

позволяющая обеспечить освоение обучающимися всех предусмотренных программой 

практики компетенций и выполнение всех запланированных видов работ 

 

3.2 Перечень рекомендуемой учебной литературы  

 

Основная: 

1.Овчинников, В. В. Производство сварных конструкций. Сварные соединения с 

полимерными прослойками и покрытиями : учебное пособие / В.В. Овчинников, В.И. 

Рязанцев, М.А. Гуреева. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2022. — 216 с. — (Среднее 

профессиональное образование). — DOI 10.12737/21176. - ISBN 978-5-8199-0732-0. - 

Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1778232 

2.Овчинников, В. В. Технология изготовления сварных конструкций : учебник / 

В.В. Овчинников. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2024. — 208 с. — (Среднее 

профессиональное образование). - ISBN 978-5-8199-0883-9. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/2103196 

3.Сидоров, В. П. Теория и технология сварочных процессов. Сборник задач : 

практическое пособие / В. П. Сидоров. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2023. — 

216 c. — ISBN 978-5-9729-1550-7. — Текст : электронный // Электронный ресурс 

цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/133381 

4.Черепахин, А. А.  Технология конструкционных материалов. Сварочное 

производство : учебник для вузов / А. А. Черепахин, В. М. Виноградов, Н. Ф. Шпунькин. 

— 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2024. — 269 с. — (Высшее 

образование). — ISBN 978-5-534-07041-5. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/537655 

5.Черепахин, А. А.  Технология сварочных работ : учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. М. Виноградов, Н. Ф. Шпунькин. 

— 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2024. — 269 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08456-6. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/539490 

6.Черепахин, А. А. Подготовительные сварочные работы : учебник / А. А. 

Черепахин, Р. А. Латыпов, Л. П. Андреева [и др.] ; под ред. А. А. Черепахина, Р. А. 

Латыпова. — Москва :КноРус, 2023. — 180 с. — ISBN 978-5-406-11574-9. — URL: 

https://book.ru/book/949273 

 

Дополнительная 

1. Методические рекомендации по составлению отчета по производственной практике, 

Вайдман М.А, 2024- ТТЖТ 



 

 

           4  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 

 

По результатам практики руководителями практики от организации и от филиала 

(структурного подразделения) формируется аттестационный лист, содержащий сведения 

об уровне освоения обучающимся профессиональных компетенций, а также 

характеристика на обучающегося по освоению профессиональных компетенций в период 

прохождения практики. 

 В период прохождения производственной практики обучающимся ведется дневник 

практики, который должен быть оформлен в соответствии с установленными 

требованиями и подписан непосредственным руководителем практики от организации. По 

результатам практики обучающимся составляется отчет в соответствии с установленной 

формой, который утверждается предприятием и сдается руководителю практики от 

филиала одновременно с дневником по производственной практике. 

Форма отчета по практике определяется рекомендациями (методические указания) 

по составлению отчёта по практике. Содержание отчета определяется программой 

практики и индивидуальным заданием. Отчеты рассматриваются руководителями 

практики от организации и ТТЖТ филиала РГУПС. 

 Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на 

основании) результатов ее прохождения, подтверждаемых документами соответствующих 

организаций. 

Руководители практики дают краткий отзыв о работе каждого обучающегося (в 

дневнике практики), отмечая в нем выполнение обучающимся программы практики 

(отношение к работе, трудовую дисциплину, степень овладения производственными 

(профессиональными) навыками и участие обучающегося в рационализаторской работе, 

общественной жизни организации) и другие критерии сформированности общих и 

профессиональных компетенций и приобретенных необходимых умений и опыта 

практической работы по специальности (профессии).  

Практика завершается дифференцированным зачетом при условии положительного 

аттестационного листа по практике, подписанного руководителями практики от 

организации и ТТЖТ филиала РГУПС об уровне освоения профессиональных 

компетенций; наличия положительной характеристики организации на обучающегося по 

освоению общих компетенций в период прохождения практики; полноты и 

своевременности представления дневника практики и отчета о практике в соответствии с 

заданием на практику.            .



 

 

Результаты  

(освоенные профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и 

методы 

контроля и 

оценки  

ПК 1.1. Применять различные 

методы, способы и приемы сборки 

и сварки конструкций с 

эксплуатационными свойствами 

 Определение методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций с 

эксплуатационными свойствами; 

 Расчет и проверка величины припусков и размеров заготовок конструкций; 

 Расчет коэффициента использования материалов; 

 Качество анализа и рациональность выбора схем базирования; 

 точность и грамотность оформления технологической документации. 

Текущий 

контроль, 

Характеристика, 

Аттестационный 

лист, отчет по 

производственно

й практике, 

дифференциро-

ванный зачёт 

ПК 1.2. Выполнять техническую 

подготовку производства сварных 

конструкций 

 точность и скорость чтения чертежей; 

 качество анализа конструктивно-технологических свойств сварных конструкций исходя 

из их технологических назначений; 

 качество рекомендаций по повышению технологичности сварных конструкций; 

 точность и грамотность оформления технологической документации. 

ПК 1.3. Выбирать оборудование, 

приспособления и инструменты 

для обеспечения производства 

сварных соединений с заданными 

свойствами 

 Точность и скорость чтения чертежей; 

 Выбор технологического оборудования и технологической оснастки для обеспечения 

производства сварных соединений заданными свойствами; 

 Точность и грамотность оформления технологической документации; 

 Расчет норм расхода основных и сварочных материалов для изготовления сварного узла 

или конструкции; 

 использование типовых методик выбора параметров сварочных технологических 

процессов. 

ПК 1.4. Хранить и использовать 

сварочную аппаратуру и 

инструменты в ходе 

производственного процесса 

 определение видов сварочных участков; 

 определение видов сварочного оборудования, устройств, правила эксплуатации, 

источники питания; 

 расчет оборудования сварочных постов; 

 выбор технологии изготовления сварных конструкций различного класса; 

 применение техники безопасности при проведении сварочных работ и меры 

экологической защиты окружающей среды. 

 



 

 

     Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

 
 

Результаты  

(освоенные общие компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и 

методы 

контроля и 

оценки  

ОК 01 Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

- распознает задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном 

контексте; 

- анализирует задачу и/или проблему и выделяет её составные части; 

- определяет этапы решения задачи; 

- выявляет и эффективно ищет информацию, необходимую для решения задачи 

и/или проблемы; 

- составлять план действия; 

- определяет необходимые ресурсы; 

- владеет актуальными методами работы в профессиональной и смежных 

сферах; 

- реализовывает составленный план; 

 - оценивает результат и последствия своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Текущий 

контроль 

Характеристика, 

Аттестационный 

лист, отчет по 

производственно

й практике, 

дифференцирова

нный зачёт 

ОК 02 Использовать современные 

средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

 

- определяет задачи для поиска информации; 

- определяет необходимые источники информации; 

- планирует процесс поиска; структурирует получаемую информацию; 

- выделят наиболее значимое в перечне информации; 

- оценивает практическую значимость результатов поиска; 

- оформляет результаты поиска, применяет средства информационных 

технологий для решения профессиональных задач; 

- использует современное программное обеспечение; 

- использует различные цифровые средства для решения профессиональных 

задач 



 

 

ОК 03 Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях; 

- определяет актуальность нормативно-правовой документации в 

профессиональной деятельности; 

- применяет современную научную профессиональную терминологию; 

-определяет и выстраивает траектории профессионального развития и 

самообразования; 

- выявляет достоинства и недостатки коммерческой идеи; 

- умеет презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной 

деятельности; оформлять бизнес-план; 

- рассчитывает размеры выплат по процентным ставкам кредитования; 

- определяет инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках 

профессиональной деятельности; 

- умеет презентовать бизнес-идею; 

- определяет источники финансирования 

ОК04.Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде 

Взаимодействие с обучающимися, преподавателями в ходе обучения, с 

руководителями учебной и производственной практик. 

Обоснованность анализа работы членов команды (подчиненных). 

 

 

 



 

 

РЕЦЕНЗИЯ 

 

К рецензии  представлена программа производственной 

практики (по профилю специальности) ПП 01.01 «Подготовка и 

осуществление технологических процессов изготовления сварных 

конструкций» 

Программа разработана на основе федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по 

специальности 15.02.19 Сварочное производство, утвержденного приказом 

Министерства просвещения РФ от 30 ноября 2023 г. № 907. 

Производственная практика (по профилю специальности), в 

объеме 3 недели (108 часов).  

В состав  рабочей программы входят  паспорт  рабочей  

программы практики, результаты освоения практики, структура и 

содержание программы практики, условия реализации программы 

практики, контроль и оценка результатов освоения программы 

практики. 

Программа по практике соответствует требованиям 

Федерального государственного образовательного стандарта по 

уровню подготовки специалиста железнодорожного транспорта 

данной специальности.   

 

 

 

Акимов Роман Сергеевич  – Зав. отделением 

специальностей: 13.02.07, 15.02.19, 23.02.04   

 

 

 

 

 



 

 

РЕЦЕНЗИЯ 

 

К рецензии  представлена программа производственной 

практики (по профилю специальности) ПП 01.01 «Подготовка и 

осуществление технологических процессов изготовления сварных 

конструкций» 

Программа разработана на основе федерального 

государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.19 

Сварочное производство. 

Производственная практика (по профилю специальности), в 

объеме  3 недели (108 часов). 

 При прохождении производственной практики освещены 

передовые направления,  в перечне литературы приведена  

актуальная литература. 

        Программа по практике соответствует требованиям 

Федерального государственного образовательного стандарта по 

уровню подготовки специалиста железнодорожного транспорта 

данной специальности.   

 

 

 

 

 

Д.Ю. Зеленский, главный инженер ПМС-24 ст. 

Тихорецкая 
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